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Kompiuteriu valdoma greitaeige saudykliniy dygsniy
siuvimo masina su tiesiogine pavara

Instrukciju knyga



SVARBIOS SAUGUMO TAISYKLES

Norint turéti daugiausiai naudos i$ Sios masinos daugybés funkcijy ir saugiai jg valdyti, bitina teisingai
eksploatuoti masing. PraSome prie$ eksploatacijg atidZiai perskaitykite Sig masinos instrukcijy knyga. Tikimés jas
ilgai dziaugsités savo masina. Nepamirskite laikyti Sig knygg saugioje vietoje.

1. Visuomet, naudodamiesi masina, neapsiribokite Zzemiau pateiktomis taisyklémis, laikykités ir bendry
saugumo taisykliy.
2. Prie$§ pradédami naudoti masing, perskaitykite visas instrukcijas, neapsiribojant Sia knyga.
Be to, laikykite Sig naudojimosi instrukcijy knyga lengvai prieinamoje vietoje.
3. Naudokite masing tiktai po to, kai buvo konstatuota, kad ji atitinka saugos taisykléms ir standartams
galiojantiems jasy Salyje.
4. Masinos veikimo metu visi saugos jtaisai turi bati sumontuoti savo vietose.
Dirbti be nurodyty saugos jtaisy yra draudziama.
5. Su Sia masina turi dirbti tik tinkamai apmokyti operatoriai.
6. JUsy asmeniniam saugumui, mes rekomenduojame dévéti apsauginius akinius.
7. Toliau, i8jungti maitinimo jungiklj arba iStraukite maitinimo Sakute i lizdo (rozetés).
7-1 |veriant sidlg j adatg(s), kilpiklj, pléstuva ir pan. Ir keisdami Spale.
7-2 Keiciant dalj(s), adatg, prispaudimo pédele, adatos plokstele, kilpiklj, pléstuva, padavimo dantukus, adatos
apsauga, lankstymo jtaisa, medziagos kreiptuvg ir kt.

7-3 PrieS remonta.
7-4 Palikdami darbo vietg be prieziGros arba kai darbo vieta nepriziGroma.

8. Jeigu alyva arba tepalas, naudojami masinoje arba jtaisuose, patenka ant jisy odos arba jis nety€ia nuryjate
jos, nedelsiant nuplaukite paliestas vietas ir kreipkités j medikus.

9. Liesti judancias dalis ir jtaisus, nepriklausomai ar masina yra jjungta, draudZiama.

10. Remontg, perdirbima, ir reguliavimo darbus turi atlikti tiktai tinkamai apmokyti technikai arba patyre asmenys.
Remontui galima naudoti tiktai originalias dalis.

11. Bendros prieziros ir tikrinimo darbus turi atlikti tinkamai apmokyti darbuotojai

12. Elektrinés dalies remonto ir priezitros darbus turi atlikti kvalifikuotas elektrikas arba apmokytam darbuotojui
Aptike bet kurios elektrinés dalies gedima, nedelsiant stabdykite masing

13. Prie$ atlikdami remonto ir prieziGros darbus masinose su pneumatinémis dalimis, kaip oro cilindrai, bdtinai
atjunkite oro kompresoriy ir iSjunkite suspausto oro tiekimg. Atjunge oro kompresoriy, batinai paSalinkite i$
sistemos likusj oro slégj. I1Simtys gali bati tik reguliuojant masing ir atliekant siuvimo kokybés patikrinimus, tai
gali atlikti tiktai gerai apmokyti arba labai patyre darbuotojai.

14. Per visg eksploatacijos laikotarpj periodiskai valykite masing.

15. Normaliam masinos veikimui, visuomet batinas masinos jzeminimas. MaSina turi bati eksploatuojama
aplinkoje, kurioje néra stipriy trukdziy $altiniy, pavyzdZiui auk$to daZnio suvirinimo aparatuy.

16. Tinkama elektros tinklo kiStukg prie masinos turi prijungti elektrikas. Tinklo kiStukas turi bati
Jjungtas j jzeminta lizda.

17.MasSing leidziama naudoti tik pagal paskirtj. Kitokie panaudojimai neleidziami.

18.Masing rekonstruokite arba modifikuokite pagal saugumo taisykles ir standartus, prisilaikant visy saugos
priemoniy. Neatsakome uz atsiradusius nuostolius, modifikuojant arba rekonstruojant masing.

19. Perspéjimai yra pazyméti su dviem pavaizduotais simboliais.

Suzeidimo pavojus operatoriui arba aptarnaujan¢iam personalui

démesio

A Atvejai, reikalaujantys specialaus






SAUGIAM DARBUI

Kad iSvengtuméte elektros smuagio pavojy, neatidarykite variklio elektros pulto dangcio, nelieskite
komponenty, esanc€iy, elektros pulto viduje.

1. Kad nesusiZeistuméte, niekada nenaudokite jrenginio, jei nuimtas dirzo dangtis, pirsty apsauga
arba saugos jtaisai.

Kad baty iSvengta galimy personalo suzalojimy, veikiant masinai, laikykite savo pirStus, galvg ir
drabuzius toliau nuo rankinio skriemulio, " V" formos dirzo ir variklio. Be to, nieko aplink juos
nedékite.
Kad nesusizeistuméte, niekada nekiSkite ranky po adata, kai jungiate maitinimo jungiklj arba
siuvate.
Kad nesusizeistuméte, kai masina veikia, niekada nekiskite pirsty po sidlo atitraukimo gaubtu.

5. Kai masina veikia, Saudyklés kablys sukasi dideliu grei¢iu. Kad nesusizeistuméte ranky, darbo
metu, atitolinkite savo rankas nuo Saudyklés kablio. Be to, prie$ keiciant Spiile, patikrinkite, ar
iSjungéte masinos maitinima.

Siekiant iSvengti galimy darbuotojy suzeidimy, bdkite atsargils, paverciant/pakeliant masinos
galvute, kad neprispaustuméte pirsty.

Siekiant iSvengti galimy nelaimingy atsitikimy dél staigaus masinos paleidimo, paverciant/pakeliant
masinos galvute, batinai iSjunkite prie$ tai masinos maitinima.

Jei jisy masinoje jrengtas servo variklis, tus€ios eigos metu variklis neskleidzia triukSmo. Siekiant
iSvengti galimy nelaimingy atsitikimy dél staigaus paleidimo, batinai iSjunkite masinos maitinima.

9. Kad iSvengtuméte elektros smigio pavojy, niekada nenaudokite siuvamosios masinos su
atjungtu elektros tiekimo jzeminimo laidu.

Siekiant iSvengti elektros smuigio dél sugadintos elektros dalies, prie$ prijungiant/atjungiant
maitinimo kistuka, iSjunkite maitinimo jungikl;.

PrieS darbg

A

Norédami iSvengti masinos darbo sutrikimy ir gedimuy, patikrinkite tokius dalykus.

Pries paleisdami masing j darbg pirmag kartg, po pastatymo, gerai viskg iSvalykite.

* PaSalinkite visas dulkes po transportavimo ir gerai sutepkite.

* Patikrinkite ar maitinimo lizdas yra tinkamai prijungtas prie maitinimo Saltinio.

* Niekada nenaudokite jrenginio, jei tinklo jtampa skiriasi nuo nurodytos.

* Masinos sukimosi kryptis yra prie$ laikrodzio rodykle, zitrint iS rankinio skriemulio pusés. Bukite atsargus,
nesukite jo prieSinga kryptimi.
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Pritaikymas |prastinés medZiagos, lengvo ir vidutinio svorio medziagos

Siuvimo greitis Maks.4 000 aps/min

Maks.dygsnio ilgis 4 mm

Adata DBx 1 #9 iki #18

Prispaudimo pédelés

kélimas 10 mm (standartas) 13 mm (Maks.)

Tepimo alyva Balta alyva 10

TriukSmas ggrgo vietoje triukdmo lygis, kai siuvimo greitis n = 4,500 min-': " S3
Tril(Jk)émo matavimas pagal DIN 45635-48-A-1.

1. Ne | SPECIFIKACIJOS



(1) Apatinio dangéio montavimas

1) Alyvos surinktuvé turi laikytis ant keturiy masSinos stalo iSémos kampy.

2) Pritvirtinkite dvi gumines atramas 1 Sone A (operatoriaus puséje), naudodami vinis 2 , kaip parodyta
auksciau. Sone B (vyriy puséje), naudodami gumos klijus, fiksuokite pagalvéles 3. Tada ant fiksuoty
pagalveliy uzdékite alyvos surinktuve 4.

3) Masinos platformos angoje tvirtinkite vyrius 1 ir, prie§ padedant masinos galvg ant pagalviy 3, pritvirtinkite
masinos galvg prie stalo guminio Sarnyro 2.

3. KELTUVO KELIU AUKSCIO REGULIAVIMAS

A

ISPEJIMAS:
Pries pradédami darba, iSjunkite maitinima, kad baty iSvengta nelaimingy atsitikimy dél netikéto
siuvimo masinos paleidimo.

1) Standartinis prispaudimo pédelés aukstis, naudojant keltuvg keliu, yra 10 mm .
2) Galite sureguliuoti prispaudimo pédelés pakélimg iki 13 mm , naudodami reguliavimo varztg 1. (Tipui A,
maks.9 mm)

3) Sureguliave pripaudimo pédelés pakélimg vir§ 10 mm, bdatinai jsitikinkite, kad apatinis adatos strypo galas
savo zemutinéje padétyje neatsitrenkia j pédele 34. Silly stovo montavimas



5. TEPIMAS
ISPEJIMAS:

Pries pradédami darbg iSjunkite maitinima, kad baty iSvengta nelaimingy atsitikimy dél netikéto siuvimo
masinos paleidimo .

1) PrieS demontuojant maza sidlo atitraukimo alkGninio veleno 1
varztg, uzpildyti sidlo atitraukimo alkdninio veleno 1 angg su

Llipin“?
2) Mazg varztg demontuoti pries nuimant adatos strypo laikikl]
ASM, tada adatos strypo sujungimo ASM angg uzpildyti su ,lipin“?

6. Tepimas

|ISPEJIMAS:
Prie§ pradédami darbg iSjunkite maitinima, kad biity iSvengta nelaimingy atsitikimy dél netikéto siuvimo
masinos paleidimo .

Informacija apie tepima
1) Uzpildykite alyvos surinkejg (karterj) © su masinos alyva iki HIGH zymés © .
2) Kaialyvos lygis nusileis zemiau LOW zymeés ©, papildykite j karterj nurodytos alyvos.
3) Po tepimo paleide masing jds matysite alyvos taskymasi ant alyvos stebéjimo langelio ,0if*- tai yra
normalus tepimas.
4) Atkreipkite démesj , kad alyvos tiskaly kiekis nesusijes su tepimo kiekiu.

Kai pirmg kartg leidziate masing po pastatymo arba po ilgesnés darbo pertraukos,
10-ai minuc€iy paleiskite masing 3,000 - 3,500 aps/min grei€iu, kad jsidirbty.



7. ALYVOS KIEKIO (ALYVOS TASKALUY) SAUDYKLEJE REGULIAVIMAS

A ISPEJIMAS:

Bukite nepaprastai atsargus su dirbanéia masina, kadangi tepimo kiekis vertinamas, sukant

Saudykle dideliu greiciu.
(2 Alyvos kiekio (alyvos taskaly) nustatymo padeétis

Us
Alyvos taskaly nustatymo popierius Pridékite popieriy

prieSais platformos
sienelés pavirsiy.

(1)
Alyvos kiekio (alyvos taskaly) nustatymo popierius

3-10mm

70 mm

*

* Kai atliekate procedirg apraSytg punkte 2 Zemiau, nuimkite slankiojancig plokstele ir bakite itin atsargds, kad

savo pirstais nepaliesti Saudyklés kablio.

1) Jei masina nebuvo pakankamai susildyta prie$ Sig operacijg, mazdaug tris minutes paleiskite masing tuscia
eiga. (Nedidelé tarpiné operacija)

2) Masinai veikiant, padékite alyvos kiekio (alyvos taSkymosi) patikros popieriy po Saudykle.

3) [sitikinkite, kad alyvos lygio pavirSius rezervuare yra intervale tarp "high" ir "Low".

4) Alyvos kiekio patikrg reikia vykdyti penkias sekundes. (Laiko periodag kontroliuokite su laikrodziu)



* Pavyzdys, parodantis tinkamga alyvos kiekj.

Alyvos taskalai nuo Saudyklés

Budingas alyvos kiekis
(mazas)
Alyvos taskalai nuo Saudyklés

hs.snsmunas

\ C@Qj

1) Alyvos kiekis parodytas

| méginiuose kairéje turi bati tiksliau pakoreguotas pagal siuvimo procesus.
1 i Blkite atsargls, kad pernelyg nepadidinti/nesumazinti alyvos kiekio |
Saudykle.

1 mm (Jei alyvos kiekis yra per mazas, Saudyklés kablys trinsis ( jis jkais). Jei
alyvos kiekis per didelis, siuvimo produktai gali susitepti su alyva).

2) Nustat
ykite alyvos kiekj j Saudykle taip, kad alyvos kiekis
(alyvos taskymasis) nepasikeisty per tris patikras (ant
trijy popieriaus lapy)

* Alyvos kiekio reguliavimas

Pasukus alyvos kiekio reguliavimo varztg,
esantj ant Saudyklés varanciojo veleno priekinés
jvorés, | "+" (A kryptimi), alyvos kiekis Saudykléje
padidés (alyvos démeés), ir pasukus | "-" (B
kryptimi) sumazeés.
1) Tinkamai sureguliavus alyvos padavimo j Saudykle
kiekj, paleiskite maSing suktis tusSc¢ia eiga apie 30
sekundziy, kad galutinai patikrinti alyvos kiekj j Saudykle.

8/ ADATOS TVIRTINIMAS

ISPEJIMAS:

Pries pradédami darbg iSjunkite maitinima, kad baty iSvengta nelaimingy atsitikimy dél netikéto

S siuvimo masinos paleidimo .




9. SPULES |DEJIMAS | SPULES KORPUSA

Praveskite sitlg pro sidlo ply$j A ir patraukite jj kryptimi
B.

Taip darant, sillas praeis po jtempimo spyruokle ir iSeis

nuo jrantos B.
2) Patikrinkite ar Spalé, patraukus sitlg C,
sukasi pagal rodykle.

12. RANKINIS KELTUVAS

e
0

0
'} \

0




13. PRISPAUDIMO STRYPO AUKSCIO REGULIAVIMAS

|ISPEJIMAS:

PrieS pradédami darba iSjunkite maitinimg, kad buaty iSvengta nelaimingy atsitikimy dél netikéto

siuvimo masinos paleidimo .
1) Atpalaiduoti fiksavimo varztg 1, tada sureguliuoti
prispaudimo strypo aukstj arba prispaudimo pédelés
kampa.

o
2) Po reguliavimo, tvirtai uzverzkite fiksavimo varztg 1.

®

14.S10LO JVERIMAS | MASINOS GALVUTE

A

ISPEJIMAS:

Pries pradédami darbg iSjunkite maitinima, kad bty iSvengta nelaimingy atsitikimy dél netikéto siuvimo masinos
paleidimo .




15.  SIULO ITEMPIMAS

(1) Adatos siulo jtempimo reguliavimas

1) Pasukus sidlo jtempimo No.1 verzle 1 pagal laikrodzio rodykle (kryptimi A), adatos sitlo galas (uodegeélée) po

nukirpimo bus trumpesnis.

2) Pasukus verzle Q pries laikrodzio rodykle (kryptimi B), adatos sidlo galas po nukirpimo bus ilgesnis.
3) Pasukus sitlo jtempimo No.2 verzle 2 clco. du kartus (kryptimi C), adatos sitlo jtempimas padidés.
4) Pasukus verzle 0 prie$ laikr.rodykle (D kryptimi), adatos sidlo jtempimas sumazés (2) Spiilés siulo jtempimo

reguliavimas

1) Pasukus sidlo jtempimo reguliavimo varztg 3 pagal laikrodzio rodykle (kryptimi E), Spilés sidlo jtempimas

padidés

2) Pasukus sitlo jtempimo varztg 2 pries$ laikrodzio rodykle (kryptimi D ), adatos sidlo jtempimas sumazes

16. | Sialo atitraukimo spyruokle

(2) Siualo atitraukimo spyruoklés 1 spaudimo pakeitimas

1) Atpalaiduoti

(1)Siulo atitraukimo
spyruoklés eigos
pakeitimas 1

tpalaiduoti fiksavimo varztg 2

asukus jtempimo postg 3 pagal
laikrodzio rodykle (A kryptimi), sidlo
atitraukimo spyruoklés eiga padidés.
asukus rankenéle laikrodzio rodykle

(kryptimi B), eiga sumazeés.

fiksavimo varztg 2 ir nuimti sidlo

jtempimo (mazgg) 5

2) Atpalaiduoti fiksavimo varztg 4.
3) Pasukus jtempimo jtempimo postg 3 pagal laikrodzio

rodykle (kryptimi A ), spaudimas padidéja.

4)Pasukus postg 3 pries laikrodzio rodykle (kryptimi B),

spaudimas sumazeés



17. SIULO ATITRAUKIMO EIGOS REGULIAVIMAS

ISPEJIMAS:
Pries pradédami darbga iSjunkite maitinima, kad buty iSvengta nelaimingy atsitikimy dél netikéto
siuvimo masinos paleidimo .

1) Kai siuvate sunkias medziagas, perkelkite siilo

kreipiamaja 1 | kair¢ (A kryptimi), kad padidinti

atitraukto siilo ilgj.

2)Siuvant lengvas medziagas, sidlo kreipiklj 1
perkelkite j deSine ( kryptimi A), kad sumazinti
atitraukto sidlo ilgj.

3)Paprastai sidlo kreipiklis1 yra nustatytas taip,
kad zymeklio linija C sutapty su centru varzto.

18. ADATOS IR SAUDYKLES TARPUSAVIO PADETIS

|SPEJIMAS:
Norédami iSvengti nelaimingy atsitikimy dél netikéto siuvimo masinos paleidimo, iSjunkite maitinima
ir pirmiausiai patikrinkite ar variklis pilnai nustojo suktis




(1)Sureguliuokite sinchronizacija tarp adatos ir Saudyklés:

1) Pasukite rankinj skriemulj, kad nuleisti adatos strypg j Zemutine savo eigos padétj, ir atpalaiduoti fiksavimo

varztg 1.

(Adatos strypo aukscio reguliavimas)

2) (DB adatoms) Lygiuokite zymeklio linijg A, esancig ant adatos strypo 2 su adatos strypo apatinés jvorés 3

apacia,
tada atpalaiduoti fiksavimo varztg 1.
(DA adatai) Lygiuokite Zymeklio linijg C, esancig ant adatos strypo 2 su adatos strypo apatinés jvorés 3
apacia, tada uzverzkite fiksavimo varztg1

(Kablio a padéties reguliavimas)

3) (DB adatai)Atleiskite tris kablio fiksavimo varztus, pasukite smagratj ir sulygiuokite Zymeklio linijg B, pakélus
adatos strypa, su adatos strypo apatinés jvorés 3 apacia.
(DA adatai) Atleiskite tris kablio fiksavimo varztus, pasukite smagratj ir sulygiuokite zymeklio linijg D,
pakélus adatos strypg, su adatos strypo apatinés jvorés 3 apadcia.

4) Atlike auksciau minétus reguliavimus, sulyginkite kablio smaigalj 5 su adatos 4 centru. Uztikrinkite 0,04 -
0,1fmm tarpelj (standartiné reikSmé) tarp adatos ir kablio, tada tvirtai uzverzkite Saudyklés fiksavimo
varztus.

—— Jei tarpas tarp kablio smaigalio ir adatos yra mazesnis nei nurodyta reikSmé, gali bati pazeistas
@ kablio smaigalys. O jeigu tarpas yra didesnis, vyks dygsniy praleidimai.

? e

19. PADAVIMO DANTUKUY AUKSTIS

A |SPEJIMAS:

PrieS pradédami darba iSjunkite maitinima, kad buaty iSvengta nelaimingy atsitikimy dél netikéto
siuvimo masinos paleidimo.

— = Norédami sureguliuoti padavimo dantuky aukst;:

# Jei uzverzimo slégio nepakanka, Sakutés 1 atsukite alkiinés 1 varztg 2.
mazgo judéjimas tampa vangus. 2 Perkelkite padavimo strypg aukStyn arba Zemyn,

kad atlikti reguliavima 3. Tvirtai uzverzkite varztg 2.

20. PADAVIMO DANTUKUY PAVERTIMAS

|SPEJIMAS:
Pries pradédami darbg iSjunkite maitinima, kad bity iSvengta nelaimingy atsitikimy dél netikéto
siuvimo masinos paleidimo .

@ #i L / Frontup © 54t / Standard
@ #F /Frontdown @ 4 / Throat plate

(=)




1) Standartinis padavimo dantuky pavertimas (horizontalus) gaunamas, kai zymintis taskas A, esantis ant
padavimo strypo veleno, sutampa su Zymingiu tasku B, esanéiu ant padavimo $vaistiklio 1. (Zymintis taskas
B palenkia padavimo Svaistiklio veleng j su 90°, standartas).

2) Norédami paversti padavimo dantuky priekj aukstyn, su tikslu iSvengti silés raukSliy, atlaisvinkite fiksuojantj
varztg ir su atsuktuvu pasukite veleng 90° rodyklés kryptimi.

3) Norédami pakreipti padavimo dantuky priekj zemyn, kad iSvengti netolygaus medziagos padavimo, pasukite
padavimo veleng 90° prieSinga rodyklei kryptimi. (Standartinis pavertimas).

r
I Visuomet po padavimo dantuky pavertimo reguliavimo pasikei¢ia dantuky aukstis. Todél,
| po pavertimo reguliavimo biitina patikrinti aukst;j.

\

21. PADAVIMO SINCHRONIZACIJOS REGULIAVIMAS

A ISPEJIMAS:

Norédami iSvengti nelaimingy atsitikimy dél netikéto siuvimo masinos paleidimo, iSjunkite maitinima

ir pirmiausiai patikrinkite ar variklis pilnai nustojo

suktis
briE
Standard feed timing
o :’r""#m‘r:. 1) Atsukite varZtus 2 ir 3, esancius padavimo ekscentriniame
NS X kumstelyje1 , perkelkite padavimo ekscentrinj kumstelj

rodyklés kryptimi arba prieSinga jai kryptimi ir tvirtai

ARG N uzverZkite varztus.

C Advanced feed timing 2) Standartiniam reguliavimui, sureguliuokite taip,
kad virSutinis padavimo dantuky pavirSius ir adatos gselés
virSutinis galas sutapty su siuvimo plokstelés virSutiniu

e s - p.avi.réiumi, kai padavimo dantukai leidziasi zemyn po
siuvimo plokstele.
3) Norédami paankstinti padavimg, siekdami
ETHAIHER ivengti netolygaus medziagos padavimo, perkelkite
Delayed feed timing | padavimo ekscentrinj kumételj rodyklés kryptimi.

4) Norédami pavélinti padavimo momenta, siekdami
= e padidinti sidlés jtempima, perkelkite padavimo ekscentrinj
kumstelj rodyklei prieSinga kryptimi.

@ Atsargiai, neperkelkite padavimo ekscentrinio kumstelio per toli, nes gali lGzti adata.
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22. PEDALO REGULIAVIMAS

|ISPEJIMAS:
PrieS pradédami darbg iSjunkite maitinima, kad buaty iSvengta nelaimingy atsitikimy dél netikéto
siuvimo masinos paleidimo .

(1) Jungiamojo strypo montavimas

1) Perkelkite pedalg 3 | deSine arba j kaire, kaip rodo rodykle,
kad variklio valdymo svirtis 1 ir jungiamasis strypas 2 bty
vienoje linijoje.

(2) < Pedalo kampo reguliavimas>

1) Pedalo pavertimg lengvai galima sureguliuoti, keiCiant
jungianciojo strypo ilg;.

2) Atleiskite reguliavimo varztg 4 ir sureguliuokite jungiamojo
strypo 5 ilgj.

(1) Pedalas veikia tokiais keturiais zingsniais:

1) Jeilengvai paspauskite pedalo priekine dalj, masina veiks mazu siuvimo greiciu, B
2) Jei labiau nuspauskite pedalo priekine dalj, maSina veiks dideliu siuvimo greiciu. A
3) Masina sustoja (su adata virSutinéje arba Zemutinéje padétyje), sugrazinus pedalg j prading padétj. C

-12-



24. Atbulinio padavimo siuvimo mechanizmas vienu palietimu
[ (1) Veikimas
1) Paspaudus jungiklio svirtj 1, masina atlieka dygsnius
atbuline kryptimi.
2) Masina siuva atbulinio padavimo dygsnius tol, kol
laikoma paspausta jungiklio svirtis.
3) Atleidus jungiklio svirtj, masSina sugrjzta j normalus
padavimo siuvimo rézima.

ISPEJIMAS:

Pries pradédami darbg isjunkite
maitinima, kad bty iSvengta nelaimingy
atsitikimy dél netikéto siuvimo masinos
paleidimo .

(2) Jungiklio svirties aukstis

1) Jungiklio svirties 1 aukstj sureguliuokite taip, kad baty
galima lengva jg valdyti.
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25. | Siulés elektroninio prispaudimo magnetas

|SPEJIMAS:
A Pries pradédami darba iSjunkite maitinimg, kad bty iSvengta nelaimingy atsitikimy dél netikéto
siuvimo masinos paleidimo .

1) Sitdlés elektroninio prispaudimo

magnetas
2) Sitlés elektroninio prispaudimo

magnetas 2 atsidaro 1lmm.

JL1mm
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