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20X tvirciy masina - Jutiklinis valdymo skydelis E

Bendroji informacija

1 Bendroji informacija

1.1 Bendrai

Kompiuterizuota siuvimo masinos valdymo sistema pasiZymi $ias privalumais: 1) pasaulyje pirmaujanc¢ios AC

(kintamosios srovés) servo valdymo technologijos pritaikymas pagrindinio veleno varikliui uZtikrina didelj sukimo

momentg, aukstg efektyvuma, stabily greitj ir zemg triukSmo lygj; 2) jvairiapusis valdymo skydelio dizainas ir

papildomi priedai leidzia patenkinti visus naudotojy poreikius; 3) nepriekaistingos kokybés konstrukcija uztikrina

paprastg sistemos montavimg ir priezilira; 4) sistemos valdymo programiné jranga gali biiti atnaujinama nuotoliniu

budu, todél naudotojas gali paprastai pagerinti jrenginio naSuma.

1.2 Techniniai parametrai

Modelis
Nr. 20X
Elementai
1 Paskirtis Dvigubinimo, jtvirciy, sagy siuvimo masina
2 Siuvimo diapazonas X (kairé¢ / desiné) kryptis 40 mm x Y (pirmyn / atgal) kryptis 30 mm
3 Maksimalus greitis 3000 rpm (dvigubos Saudyklés tipui - 2700 rpm)
4 Maziausias siuvimo 0,1 mm
vienetas
5 Audinio padavimas Netiesioginis audinio padavimas (dviejy veleny impulsinio variklio pavara)
6 Adatos laikiklio eiga 41,2 mm
7 Adata DP x5 #14 (DPx5 #11 (ploniems, vidutiniams audiniams), (DPx17#21
storiems audiniams))
8 Pédelés kélimo jrenginys Impulsinis variklis
9 Pédelés aukstis Standartinis - 14 mm, maksimalus - 17 mm (atbulinés eigos kélimo rezimas)
Standartiniy rasty 50/100
10 oy
skaicius
11 Sitilo nukirpimo metodas Saveika keliant pédele impulsinio variklio pagalba
12 Sitilo jtempimas Elektroninis sitilo laikiklis
13 Saudykle Pusiau besisukanti standartiné arba pusiau besisukanti dviguba
14 Sutepimo biidas Sukamosios dalys: lengvas sutepimas
15 Tepalas Siuvimo masinos tepalas
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16 Tepamasis tepalas Siuvimo masinoms skirtas tepamasis tepalas
17 Duomeny atmintis ,, U diskas
Mastelio keitimo Nepriklausomas mastelio keitimas X ir Y kryptimis: atitinkamai nuo 20 % iki
18 funkcija 200 % (po 1 % kiekviename Zingsnyje)
19 Mastelio keitimo Keiciant dygsnio formos ilgj ir intervala
metodas
20 Siuvimo greitis 400-3000 rpm (kas 100 rpm Zingsniui)
21 Rasto pasirinkimas Pasirenkant rasto numerj (1-200)
22 Apatinés siiilés skaitiklis Didéjimo/mazéjimo metodas (0-9999)
23 Variklis 500 W mazas AC (kintamosios srovés) servo variklis (tiesioginés pavaros
rezimas)
24 Dydis 263%x153x212 mm
25 Valdymo dézés svoris Apie 10 kg
26 Galia 600 W
27 Darbiné temperatiira 0-45 C
28 Darbiné drégmé 35-85 % (be kondensato)
29 Iéjimo jtampa AC220V +£10%; 50/60 Hz

% Kasdienio naudojimo metu prasome sumazinti maksimaly siuvimo greitj pagal atitinkamas salygas.

% Galiojantis standartas:QCYXDK0004—2016 {Kompiuterizuota pramoninés siuvimo masinos valdymo sistema) .

1.3 Saugos reikalavimai naudojimo metu

® Montavimas

B Valdymo dézé

€ Irenkite valdymo déZe pagal pateiktas instrukcijas.

B Priedai

€ Jei turite prijunti papildomus priedus, pries tai i$junkite maitinima ir iStraukite kistuka.

B Maitinimo kabelis

€ Nespauskite ir nesulenkite maitinimo kabelio.

€ Maitinimo kabelis turi biti pritvirtintas ne ar¢iau kaip 25 mm nuo besisukan¢iy jrenginio daliy.

€ Pries prijungiant valdymo dézeg prie elektros tinklo, naudotojas turi patikrinti maitinimo jtampa

bei maitinimo jvesties vieta valdymo dézéje. Jei naudojate maitinimo transformatoriy, jj taip pat

butina patikrinti prie§ prijungiant siuvimo masing. Tokiu atveju siuvimo masinos maitinimo
jungiklis turi biiti padétyje ,,OFF (iSjungta).

B [Zeminimas
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€ Norint i$vengti per didelio jrangos keliamo triuk§mo ar elektros nuotékio, biitinas tinkamas
jZeminimas.
B Priedai
€ Jei reikia prijungti elektrinius priedus, juos biitina jungti tik tam numatytose vietose.
B [Smontavimas
€ Norint nuimti valdymo dézg, butina i§jungti maitinima ir istraukti kistuka.
€ Traukiant maitinimo ki$tuka, reikia laikyti uz paties kistuko, o ne uz laido.
€ D¢l aukstos jtampos keliamo pavojaus, prie§ atidarant valdymo déz¢ iSjunkite maitinima,
iStraukite kiStuka i§ lizdo, palaukite bent 5 minutes, kol elektros jtampos visiskai neliks, ir tik
tada atidarykite valdymo dézg.

® Techniné priezitira, patikra ir remontas
B Remontg ir techning priezitirg atlikti gali tik apmokyti technikai.
B Keiciant adatas ar Saudykles, biitina i§jungti maitinima.
B Naudokite tik gamintojo patvirtintas atsargines dalis.

® Kita

B Kai masina veikia, nelieskite besisukanéiy ar judanciy daliy, ypac adatos ir dirZzo. Taip pat butina
laikyti plaukus ir bet kokius kitus kabancius daiktus atokiau nuo minéty jrenginio komponenty.
B Stenkités nenumesti valdymo jrenginio ir nekiskite jokiy daikty j valdymo dézés angas.

Nenaudokite siuvimo masinos be apsauginiy dangteliy.

B Jei valdymo jrenginys yra sugedgs arba veikia netinkamai, kreipkités j kvalifikuotus technikus.
Nenaudokite masinos, kol gedimas nebus pasalintas.

B Nekeiskite ir nemodifikuokite valdymo jrenginio be gamintojo leidimo.

® Atlieky tvarkymas
B Utilizuokite jrenginj kaip jprastas pramonines atliekas.
® [spéjimai ir pavojai

B Netinkamas jrenginio valdymas gali sukelti pavojingas situacijas. Zemiau nurodomi pavojingumo lygiai
ir pateikiami jy paaiskinimai.

Netinkamas jrenginio L. Netinkamas jrenginio
A Ispej imas naudojimas gali sukelti A Atsargiai naudojimas gali sukelti

rimtus suzalojimus ar mirtj asmens suzalojimus arba
padaryti Zala turtui

B Zymg¢jimy reik§Smés pateikiamos zZemiau:

140



Bendroji informacija 20X Jtvirciy masina - Jutiklinis valdymo skydelis E

Atsargiai: auksta temperatiira Biitinas jZeminimas

Naudokite jrenginj Atsargiai: auksta jtampa
vadovaudamiesi instrukcijomis

DraudZiami veiksmai

%)

1.4 Prevencinés priemonés

>

1. Kai paspaudziate ,,ON* (jungti) mygtuka, 2. Pries palikdami savo darbo vieta, i§junkite

maitinima.

nuimkite kojas nuo pedalo.

3. Jei turite pakreipti siuvimo masinos | 4. [Zeminkite jrenginj naudodami jZeminimo
galvute, pakeisti adata ar jversti siila, laidg.
pirmiausia iSjunkite maitinima.

A (L)

Fower =upply

e

EIG/Y)

5. Nenaudokite paskirstymo gnybty bloko, 6. Pries atidarydami valdymo  déze,

kuris leidzia keliems jrenginiams naudoti ta| i§junkite maitinima, iStraukite kistuka i$
pacia elektros linija. lizdo ir palaukite bent 5 minutes.
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B

ﬁg!i Danger! High Voltage!

7. Variklio keitimo atveju nustatykite pagrindinio variklio montavimo kampa pagal Siuose
dokumentuose pateiktas instrukcijas.

8. Laikykite siuvimo masing atokiau nuo 9. Jei turite prijungti iSorinio signalo lizdg
irenginiy, kurie gali sukelti signalo prie priedy, jungimo laidai turéty buti
trikdzius. kuo trumpesni. Per ilgi kabeliai gali turéti

jtakos netinkamam veikimui. Be to, tokie
\/J'T\// kabeliai turéty buti tinkamai izoliuoti.

- Signalo I.'j]

trikdziai L

10. Saugiklio perdegimo atveju pirmiausia pasSalinkite gedimo priezastj, o tik tada pakeiskite jj
nauju tokios pacios talpos saugikliu.

1.5 Standartizacija

Mygtukai su universaliomis piktogramomis yra suprantami

naudotojams i skirtingy Saliy.
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1.6 Veikimo budas
Valdymo skydelis pasizymi paZangia jutiklinio valdymo technologija. Patogi sgsaja ir paprastas valdymas
uztikrina gera naudojimo patirti. Naudotojai visas reikiamas operacijas gali atlikti pirsto prisilietimu arba naudojant
kitus minkstus objektus. Nenaudokite aStriu daiktu, nes taip galite negrjZtamai sugadinti jutiklinj ekrana.
Funkciniai mygtukai apima: ,,Ready* (pasiruosta) mygtuka, ,Information* (informacija) mygtuka, ,,Mode*
(rezimas) mygtuka ir ,,Communication® (rySys) mygtuka. KonkreCios veikimo instrukcijos pateikiamos

tolimesniuose skirsniuose.

A

Nenaudokite astriy daikty, nes taip galite negrjZtamai sugadinti jutiklini ekrana.
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2 Naudojimo instrukcija

2.1 Bendrieji mygtukai

Zemiau pateikiami bendryjy operacijy mygtukai kiekvienoje sasajoje

Nr. Piktograma Funkcijos
: »BSC* — ISeiti i$ esamos sasajos. Duomeny keitimo sasajoje - atSaukti duomeny

1 % pakeitimus

2 el ,Enter — Patvirtinti pakeistus duomenis

3 Pliusas — Padidinti reik§me¢

4 E Minusas — Sumazinti reikSme

5 A Grjzties mygtukas — Panaikinti klaida

6 Ny Skaiéiy jvedimas — [jungti skai¢iy klaviatiira ir jvesti skaiéiy

7 E! ~READY* (pasiruosta) mygtukas — Pereiti tarp duomeny jvedimo sasajos ir siuvimo

$3523j0s
8 l@) »Information® (informacija) mygtukas — Pereiti tarp duomeny jvedimo sasajos ir

informacijos s3sajos

»Communication* (ryS§ys) mygtukas — Pereiti tarp duomeny jvedimo sgsajos ir rysio

9 [@)’ $3sajos.

10 !&’ »Mode* (rezimas) mygtukas — Pereiti tarp duomeny jvedimo sgsajos ir rezimo sasajos
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2.2 Pagrindinis
veikimas
@ TJjunkite maitinima

Jjungus maitinimg, pasirodys duomeny jvedimo
sasaja.

@ Pasirinkite norimo rasto numerj

Esamoje sasajoje bus rodomas pasirinkto rasto

PAAARANARAL

numeris. Paspauskite kad

pasirinktuméte rasto numer;j.

ISsamesné informacija apie rasto pasirinkima
pateikiama skirsnyje ,,2.7 Rasto pasirinkimas®.

® Pasirinkite pasiruosimo siuvimui rezima

Paspauskite ,,READY* (pasiruosta) mygtuka E
LCD ekrano foninis apSvietimas pasikeicia j mélyng

spalva, o masina yra pasiruosusi siuvimui.

@ Pradékite siuvima

Padékite siuvamg gaminj po pédele; paspauskite

pedala, kad paleistuméte siuvimo masing, ir

pradékite siuvima.
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2.3 Veikimas, naudojant jprasta rastg

(1) Siuvimo duomeny jvedimo sasaja

Desinéje pateikiama duomeny jvedimo sasaja.

Norédami suzinoti daugiau informacijos apie E
funkcijas, zitrékite funkciniy mygtuky sarasa. H
F I
J
K
G
Q
L
M
P
N
Funkciniy mygtuky sarasas:
Nr. Funkcija AprasSymas
A Rasto registravimas | Galima uzregistruoti 999 jprastus rastus.
B Rasto pavadinimas | Galima jvesti iki 14 simboliy.

Sitlo gaudymas

(rodoma pagal
R Aktyvuoja siiilo gaudymo funkcijg. Priklauso nuo parametro U35.
masinos biiseng)

Nuleiskite pédele, kad $i sgsaja biity rodoma. Norédami pakelti pédele,
C Sitlo jvérimas paspauskite ,,Pakelti pédele* mygtuka.

D Sitllo suvyniojimas Paspauskite E, kad pradétuméte suvyniojima.
E Rasto numeris Rodo dabartinio rasto numerj.
F Rasto pasirinkimas | Rodoma pasirinkto rasto forma. Paspaudus §j mygtuka, atidarysite rasto

pasirinkimo sgsaja.
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Rasto dygsniy skaicius

Rodo dabartinio rasto dygsniy skaiciy.

X faktinis dydis

Rodo dabartinio rasto faktinj dydj X asyje.
Naudokite parametrg U64, kad jvestuméte faktinj dydj. Tokiu atveju

rodomas X faktinio dydzio mygtukas.

X mastelio koeficientas

Rodo dabartinio rasto X asies mastelio koeficientg. Paspaudus §j
mygtuka, pateksite ] nustatymo sasaja. Si verté priklauso nuo parametry
U64 ir USS.

Y faktinis dydis

Rodo dabartinio rasto faktinj dydj Y asyje.
Naudokite parametrg U64, kad jvestuméte faktinj dydj. Tokiu atveju

rodomas Y faktinio dydzio mygtukas.

Y mastelio koeficientas

Rodo dabartinio rasto Y mastelio koeficienta. Paspaudus, pateksite
nustatymo sgsaja. Si verté priklauso nuo parametry U64 ir USS.

Maksimalus greitis

Rodo maksimaly greitj. Paspauskite, kad nustatytuméte greitj.

P rasto registravimas

Naudojamas P rasty registravimui. Daugiausia galima uzregistruoti 50
P rasty.

P rasto failo aplanko
numeris

Rodo dabartinio P rasto failo aplanko numerj.

P rasto failo aplanko
pasirinkimas

P rasto faily aplanky numeriai eilés tvarka.

P rasto pasirinkimas

Rodo uzregistruota P rasta. Paspaudus, pateksite j P ra§to duomeny
jvedimo s3saja.

Si funkcija néra rodoma pradinéje biisenoje.

Sitlo jtempimo
nustatymas (mygtukas
rodomas pagal faktinj

masinos rezima)

Rodo pagrinding sitilo jtempimo reikSmeg. Paspauskite, kad ja
nustatytuméte.
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(2) Siuvimo sasaja

Paspauskite -, kad atidarytuméte

H
D I
siuvimo s3saja (pateikiama paveikslélyje
desingje). J
Norédami suzinoti daugiau apie funkcijas, K
E
zitrékite funkciniy mygtuky sarasg. F L
M
S
N
o
P Q
Funkciniy mygtuky sarasas:
Nr. Funkcija Aprasymas

Paspauskite, kad atidarytuméte bandomojo siuvimo s3saja, kurioje
A Bandomasis siuvimas galésite nustatyti rasto forma.

Sitlo gaudymas (rodoma
pagal masinos biisena)

T Aktyvuoja siiilo gaudymo funkcija. Priklauso nuo parametro U35.

Nuleidzia pédele ir rodo pédelés nuleidimo sgsajg. Norédami pakelti

B Nuleisti pédele pédele, paspauskite ,,Pakelti pédele” mygtuka.

C Grjzimas ] prading padét] Paspaudus, pédelé pakeliama ir grazinama j pradinj siuvimo taska.
D Rasto numeris Rodo dabartinio rasto numer;.

E Rasto dygsniy skaicius Rodo dabartinio rasto dygsniy skaiciy.

F Rasto forma Rodo dabartinio rasto forma.
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G Maksimalus greitis Rodo maksimaly greitj.

H Rasto pavadinimas Rodo dabartinio rasto pavadinima.

Paspauskite, kad nustatytuméte skaitiklio tipg ir dabarting reikSme.

I Skaitiklio nustatymas : Siuvimy skaitiklis

: Vienety skaitiklis

J X faktinis dydis Rodo dabartinio rasto faktinj dydj X asyje.

K X mastelio koeficientas Rodo dabartinio rasto X asies mastelio koeficienta.
L Y faktinis dydis Rodo dabartinio rasto faktinj dydj Y aSyje.

M Y mastelio koeficientas Rodo dabartinio rasto Y aSies mastelio koeficienta
N Siuvimo greitis Rodo dabartinj siuvimo greitj.

0] Nustatyti siuvimo greitj Pakeisti siuvimo greitj.

P | P rasto failo aplanko numeris | Rodo dabartinio P rasto failo aplanko numerj.

Rodo uzregistruota P rasta. Paspaudus, pateksite i P rasto duomeny
Q P rasto pasirinkimas jvedimo s3sajg.

Si funkcija néra rodoma pradinéje biisenoje.

Paspauskite, kad sustabdytuméte jrenginj.
R Pauzé Si funkcija priklauso nuo parametro U31. Pasirinkus §j mygtuka,

sgsaja rodo tik jj.

Sitilo jtempimo nustatymas | Rodo pagrinding sitilo jtempimo verte. Paspauskite, kad nustatytuméte
(mygtukas rodomas pagal reik§me.
faktinj masinos rezima)
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2.4 Rasto registravimas

Daugiausia galima uzregistruoti 999 jprastus

raStus.

Paspauskite \ kad atidarytuméte rasto
registravimo sgsajg (pateikiama paveikslélyje
desinéje).

(2 Rasto numerio jvedimas

Naudodami klaviatiirg, jveskite rasto
numerj. Jei rasto numeris jau egzistuoja
sistemoje, jis ir su juo susijusi informacija

bus rodoma virSutinéje dalyje.

A
Paspaudus , E, galite ieskoti

neregistruoty numeriy.

@ Naujo rasto registravimas

Patvirtinus rasto numerj, paspauskite

r=

nukopijuojami ] naujai registruojama

Rodomi rasto  duomenys

raStg. Po Sios operacijos sistema sugris i
$3saja naujo rasto duomeny jvedimui.

Jei jvedamas jau egzistuojantis rasto
numeris, sistema paklaus, ar naudotojas
nori pakeisti iSsaugotg rasta.

Pastaba: bazinio rasto pakeisti

negalima.
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2.5 Rasto pavadinimas

Paspauskite ", kad atidarytuméte rasto pavadinimo
sgsaja (pateikiama paveikslélyje deSinéje). Galima jvesti ne
daugiau 14 simboliy.

o
m

: Pereiti | deSing

: Pereiti | kaire

A
=': DidzZiosios raidés

: Trintukas

=
>
N

[p¥]
w

jle]
'

nnnnnn

=l-1-l-]=1-
o
0
)
w

1
it
5
e

Q kad

Pasirinkite norimus simbolius, paspauskite

uzbaigtuméte rasto pavadinimo jvedima.
Simbolio vieta gali buti pasirinkta perkeliant brtuksnelj, o

trintukas naudojamas simboliams istrinti.

2.6 Suvyniojimas

© Uzdékite Saudykle

Uzdékite Saudykle ant suvyniojimo
mechanizmo veleno (pavaizduota

paveikslélyje desinéje).
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@ Apatinio siiilo vyniojimo ekranas

Duomeny jvedimo sgsajoje paspauskite

~— . Ekrane pamatysite vyniojimo
sgsaja (pateikiama paveikslélyje
desingje).

® Pradékite vyniojima

Paspauskite pedala ir siuvimo masina
pradés veikti bei vynioti apatinj sitilg.

@ Sustabdykite siuvimo masing

Paspauskite ©, kad sustabdytuméte
siuvimo masing. Sistema gri$ | jprasta rezima.
Apatinio siiilo vyniojimo rezime paspaudus
pedalg, masina sustoja Siame rezime.
Paspaudus pedalg dar kartg, vyniojimas
tesiamas. Si funkcija naudinga keliy
Saudykliy atveju.

Pastaba:  jjungus  masing arba
perjungus ja i pagrindinio valdiklio jvestj,

sistema nebetgs vyniojimo. Nustatykite

raSta ir  paspauskite E], kad

atidarytuméte siuvimo s3saja.

152



Naudojimo instrukcija 20X Jtvir¢iy masina - Jutiklinis valdymo skydelis E

2.7 Rasto pasirinkimas

(@ Rasto pasirinkimo sasajos jjungimas

Duomeny jvedimo s3gsajoje  (pateikiama
paveikslélyje desinéje) paspauskite ant rasto
formos (A), kad atidarytuméte rasto

pasirinkimo s3sajg.

Ll

VirSutingje raSto pasirinkimo sgsajos dalyje
rodoma dabartinio rafto forma. Zemiau

rodomas uzregistruoto rasto numeris.

flabably
M'a: Perzitiréti rastg

%: Ivesti numerj, kad surastuméte rastg
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ﬁ : IStrinti rasta

Paspauskite A raide pazyméta mygtuka, kad
galétuméte perziliréti pagrindinius ir naudotojo
raStus, jei sistemoje yra iSsaugoti jprasti rastai.

@ Rasto pasirinkimas

Jei pasirinkti raStai yra baziniai rastai, viename

-
LY

puslapyje gali buti rodomi 4 rasty numeriai. Jei

o
=
~
o
poar}

pasirinkti raStai yra naudotojo rastai, viename
puslapyje gali biiti rodoma 20 rasty numeriy.

Baziniai rastai: prie kiekvieno rasto numerio

ClK

sistema taip pat rodys rasto formg ir X/Y
diapazona. Naudotojo rastai: rodomas tik rasto

numeris.

Pasirinkite uzregistruoto rasto numerj. Tuomet

sistema virSutinéje ekrano dalyje parodys rasto

] kad

duomenis. Paspauskite © 7,

uzbaigtuméte pasirinkima.

® Rasto paieska 'UQQQQQQQ\_IQQQK[

Paspauskite @ , kad jjungtuméte rasto
paieskos sasaja. Naudodami skai¢iy mygtukus,

iveskite rasto numer;.
@ Rasto iStrynimas

Pasirinkite uzregistruota rasta, tada paspauskite

H ir raStas bus iStrintas. Rasty, kurie yra

priskirti P raStams, iStrinti negalima.
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Pastaba: rastai skirstomi i bazinius rastus ir
iprastus rastus. Baziniai rastai - tai
numatytieji rastai, kuriuy negalima iStrinti.
Iprasti rastai - tai rastai, kuriuos naudotojas
sukuria, nukopijuoja arba jkelia pats. Juos

galima trinti arba redaguoti.

® Rasto perziiiréjimas

e
Paspauskite d kad perzitrétuméte
dabartinj rasta per visg ekrang (baltame

fone).

2.8 Siuvimo duomeny nustatymas

® Siuvimo duomeny nustatymo sasaja
Duomeny jvedimo s3sajoje paspaudus A, B ir C
raidémis pazymétus mygtukus, galite atitinkamai

atidaryti mastelio keitimo bei greiCio sgsajas.

Elementas Ivesties diapazonas | Numatytoji reik§meé
A X mastelio 1,0-400,0 % 100,0 %
koeficientas
B Y mastelio 1,0-400,0 % 100,0 %
koeficientas
C | Maksimalus 400-2700 rpm 2700 rpm
greitis (skirtingi diapazonai
skirtingiems
modeliams)

Pastaba 1: parametras U64 leidzia perjungti sgsajas tarp

mastelio koeficiento ir faktinio dydzio nustatymo.

Pastaba 2: maksimalaus grei¢io diapazonui ir

numatytajai reikSmei jtakos turi parametras UO1.

155



20X Jtvir€iy masina - Jutiklinis valdymo skydelis E Naudojimo instrukcija

(@ Mastelio koeficiento nustatymas

DeSinéje  pateikiama  mastelio  koeficiento

A
nustatymo sgsaja. VirSutin¢ dalis skirta X aSies
mastelio koeficientui, o apatiné - Y aSies mastelio
koeficientui nustatyti.

A: X faktinis dydis

B: X mastelio koeficientas

C: Y faktinis dydis &

D: Y mastelio koeficientas

Naudokite mygtukus m - ﬁ arba ir 0

E norédami jvesti reik§me. [vesta reikSmé bus
iterpta | pirmaja simbolio vieta, o anksCiau jvesti

skaiCiai bus pastumti j priekj.

Paspauskite !*Q, kad uzbaigtuméte veiksmg ir

griztuméte | duomeny jvedimo s3sajg.
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(® Maksimalaus greicio nustatymas

Vadovaukités auks¢iau aprasytu nustatymo

2.9 P rasto registravimas

@ P rasto registravimo sasaja

e

atidarytuméte P rasto registravimo sgsaja (pateikiama

Duomeny jvedimo sgsajoje paspauskite

paveikslélyje desingje).

@ P rasto numerio jvedimas

Naudokite mygtukus m - ﬁ arba ir

E norédami jvesti numerj registravimui. Jei

jvestas numeris jau buvo uzregistruotas sistemoje,
sasajoje bus rodoma to uzregistruoto rasto forma ir
susije duomenys. Tokiu atveju naujas rastas negali

buti registruojamas tuo paciu numeriu.
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® Failo aplanko numerio pasirinkimas

P rasty numeriai gali buti registruojami 5 faily

aplankuose, o kiekviename aplanke gali buti iki 10 P

raSty. Paspauskite kad pasirinktuméte 1S

eilés einantj aplanka.

@ Rasto numerio patvirtinimas

pa)

Paspauskite , kad wuZbaigtuméte P rasto
registravima ir griztuméte j P rasto duomeny jvedimo

$3saja.

2.10 Bandomasis siuvimas

@ Siuvimo sasaja

Duomeny jvedimo sasajoje paspauskite E

Ekrano fonas pasikeis j mélyng spalva ir sistema pereis | siuvimo s3saja.
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(2) Bandomojo siuvimo sasajos rodymas

Siuvimo sgsajoje paspauskite @, kad g

atidarytuméte bandomojo siuvimo sgsaja

(pateikiama paveikslélyje desingje).

AAAAAAAAAAAA
ATRVATETETATATATAVATRVAY|

Q: Grjzti | prading padétj

Q Pirmyn
.©. Sustabdyti

==: Atgal

® Pradéti bandomajj siuvima

e

Paspauskite pedala, kad nuleistuméte pédelg. Naudokite "==" ir Q pasirinkimus, kad patvirtintuméte

rasto formga. Jei kurj laikg palaikysite nuspaude piktograma ir véliau atleisite, pédelé toliau judés. Norédami
sustabdyti pédele, paspauskite @ . Paspauskite g, kad adata grizty j prading padéti. Sistema
automatiskai sugrijs i siuvimo sasaja.

@ Uzbaigti bandomajj siuvima

Paspauskite , kad iSeituméte i§ bandomojo siuvimo sasajos ir griztuméte | siuvimo sgsajg. Jeigu rastas

néra pradinéje arba pabaigos padétyje, galite testi siuvimg per vidurj, toliau spaudziant pedalg. Norédami iSeiti,

s

paspauskite "==" ir uzdarykite aktyvia sasaja. Sistema pereis | siuvimo sasaja ir grjs i prading siuvimo padétj.

159



20X Jtvir€iy masina - Jutiklinis valdymo skydelis E

Naudojimo instrukcija

2.11 Skaitiklio veikimas

(3 Skaitiklio sasaja

Siuvimo s3sajoje paspauskite m( o

kad pereituméte | skaitiklio nustatymy sgsaja.

: Siuvimy skaitiklis

: Vienety skaitiklis

@ Skaitiklio pasirinkimas ir nustatymas

Galite pasirinkti skaitiklio tipa, paspausdami

Nt
~—

arba mygtuka, taip pat galite nustatyti

skaitiklio reik§me pagal poreikj.
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2.12 Avarinis stabdymas

Sustojimo metodo nustatymas pagal parametrg
U31: ,Invalidity“ (neaktyvuota), ,Panel*
(skydelis) ir ,,EXT* (iSeiti).

Kai paspaudziamas pauzés mygtukas, sgsajoje

rodoma piktograma ﬂ

@ Klaidos panaikinimas

Norédami sustabdyti siuvimo masing siuvimo
metu, paspauskite pauzés mygtuka. Tokiu atveju
bus rodoma klaidos sasaja, kuri informuoja, kad

buvo paspaustas pauzés mygtukas. Norédami

st

panaikinti klaida, paspauskite

@ Kirpimas

Paspauskite ‘ , kad nukirptuméte siiilg

ir pereituméte j procediiros nustatymy sasaja.

Pastaba: jei parametro U97 nustatymas yra
sAutomatinis nukirpimas pauzés metu®,
sistema i§ karto pereis i procediiros

nustatymy sasajq.

[E-022] Machine is in emergency
halt(Ready)

Please check the emergency switch
status.

e
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@ Procediiros nustatymas ir pédelés padéties
reguliavimas, kai siuvimas pradedamas i§

naujo

Paspauskite , kad atidarytuméte

procediiros nustatymy sasaja.

=": Atgalinis padavimas

: Priekinis padavimas

: Grjzimas ] prading padétj

Palspauskite-ég arba Q, kad

perkeltuméte pédele j siuvimo i naujo

padéti.

® Siuvimas i§ naujo

Paspauskite pedalg, kad pradétuméte siuvimg i$ naujo.
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2.13 Siulo jtempimo nustatymas vieno dygsnio siuvimui

sasaja -

2!

@ Vieno dygsnio siiilo jtempimo nustatymo | = [ - “ ' "*- Jies
e— v

Veikimo sasajoje (pateikiama
paveikslélyje deSinéje) paspauskite A raide
pazyméta  mygtuka, kad atidarytuméte

jtempimo nustatymo sgsajg.

Sitilo  jtempimo nustatymo  s3sajoje
(pateikiama paveikslélyje deSingje) spustelékite

B raide pazymétg vieno dygsnio sitilo jtempimo

mygtuky, kad atidarytuméte vieno dygsnio

sitilo jtempimo nustatymo sasaja.
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Paspauskite , kad atidarytuméte

sitilo jtempimo nustatymo sgsajg. Nustatymas

atlickamas tokiu paciu principu, kaip aprasyta 2.5
skirsnyje. Kai iSoriné pédelé yra nuleista,

paspauskite n arba m, kad

pajudétuméte pirmyn arba atgal per vieng

44
dygsnj. Paspauskite m arba , kad

perkeltuméte adatos j&jimo taska su siiilo

jtempimo seka. Norédami sustabdyti masing,

paspauskite- .

Paspauskite E, kad griztuméte i prading padétj.

164



Naudojimo instrukcija

20X Jtvir¢iy masina - Jutiklinis valdymo skydelis E

3 Operacijos su ,,Prompt“ (paprastaisiais) (P) rastais

3.1 P rasto duomeny jvedimas

,,Prompt* (paprastasis) rastas, trumpai vadinamas P rastu, apima
pt* (pap ) p p A B C D

E
jprasta siuvimo rasta ir su juo susijusius siuvimo parametrus,
e\ 5]
tokius kaip X mastelio koeficientas, Y mastelio koeficientas, - < ) =
grei¢io apribojimas ir kt. Pasirinkus P ra$ta, jums nebereikia i = 161

kiekviena karta siuvimo metu i$ naujo nustatyti rasto parametry.

Desinéje pateikiama P rasto duomeny jvedimo sgsaja.

IS viso galima uzregistruoti iki 50 P rasty.

Funkciniy mygtuky sarasas

1511000

[ =

| 100.0

‘(@5\ 100

+*

Nr. Funkcija Aprasymas
A P rasto redagavimas Redaguoti P rasto turinj.
B P rasto kopijavimas Nukopijuoti esamo P rasto turinj j tus¢io rasto turinj.
C Rasto pavadinimas Galima jvesti iki 14 simboliy.
D Sitlo jvérimas Paspauskite, kad nuleistuméte pédelg.
E Vyniojimas Paspauskite E, kad pradétuméte sitilo vyniojima.
F P rasto numeris Rodo pasirinkto P rasto numer;j.
. . Rodo jprasto rasto numerj, kuris yra naudojamas dabartiniame
G Siuvimo formos numeris P raste
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Nr. Funkcija Aprasymas
H Siuvimo formos pasirinkimas Rodo dabartinio rasto siuvimo forma.
I Rasto dygsniy skaicius Rodo dabartinio rasto dygsniy skaiciy.
J X faktinis dydis Rodo dabartinio rasto faktinj dydj X kryptimi.
K X mastelio koeficientas Rodo dabartinio rasto X asies mastelio koeficients.
L Y faktinis dydis Rodo dabartinio rasto faktinj dydj Y kryptimi.
M Y mastelio koeficientas Rodo dabartinio raSto Y aSies mastelio koeficienta.
N Maksimalaus greicio apribojimas | Rodo maksimaly greit;.
0 X krypties poslinkis Rodo dabartinio rasto X asies poslinkj.
P Y krypties poslinkis Rodo dabartinio rasto Y asies poslinkj.
Q Grizti | ipr?f]?dﬁjéo duomeny Grjzta | jprasto rasto duomeny jvedimo s3saja.
R P rasto failo aplankas Rodo dabartinio P rasto failo aplanko numerj.
S P rasto failo aplanko pasirinkimas | P rasto faily aplanky numeriai eilés tvarka.
T P rasto pasirinkimas Rodo registruotus P rastus.
U Sitlo jtempimo reikSmé Rodo dabartinio rasto pagrinding siiilo jtempimo reik§me.
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3.2 P rasto redagavimas

@ P rasto redagavimo sasaja

PN
Paspauskite w, kad atidarytuméte P rasto
redagavimo s3saja (pateikiama paveikslélyje
desingje).

@ Elemento duomeny keitimas

A
Pasirinkite elementa, kurj norite pakeisti ir E
nustatykite reikSme.
: - B
Elementas Diapazonas | Numatytoji F
reik§mé
. C
A | Siuvimo forma
H
B . 1-5
Failo aplanko D G
numeris
C . 400-3000 3000
Maksimalaus Pm P
greicio
ribojimas
D | X krypties -30,0-30,0mm | 0
poslinkis
E | X mastelio 1,0-400,0 % 100,0 %
koeficientas
F | Y mastelio 1,0-400,0 % 100,0 %
koeficientas
G | Y krypties -30,0-30,0mm | 0
poslinkis
H . 0-200 100
Sitilo
jtempimas
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® Duomeny pakeitimo patvirtinimas

Pavyzdys: X krypties poslinkio reguliavimas .

Naudodami mygtukus m - ﬁ arba E,
el

B

galite jvesti norima reik§me. Paspauskite

kad uzbaigtuméte veiksma.

: Teigiama reikSmé.

=: Neigiama reikSmé.

@ I3¢jimas is redagavimo rezimo

Paspauskite , kad uzdarytuméte P rasto
redagavimo s3sajg. Sistema gri$ j siuvimo duomeny

jvedimo sasaja.

3.3 P rasto kopijavimas

@ Pasirinkite rasta, kurj norite nukopijuoti

" '
Paspauskite ﬂ

kopijavimo sgsajg (pateikiama paveikslélyje deSinéje).

, kad atidarytuméte P rasto

I§ uZregistruoty rasty pasirinkite ta, kurj norite

nukopijuoti, ir tada paspauskite @ .
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@ Jveskite naujai registruojamo rasto numerj
Rastas, kurj norite nukopijuoti, rodomas virSutingje
sasajos dalyje. Naudodami skaiéiy klaviatiirg, galite

pasirinkti neregistruotg rasto numerj. Jau registruoto

ra$to numerio pakartotinai registruoti negalima.

Paspaudus *, galite pasirinkti aplanka, kuriame

F‘;], kad

uzbaigtuméte rasto kopijavimo operacijg. Sistema grjzta j

bus iSsaugotas rastas. Paspauskite

P rasto kopijavimo sgsajg.
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3.4 P rasto pasirinkimas

@ P rasto pasirinkimo s3saja

Kai pavaizduota deSinéje esan¢iame paveikslélyje,
paspauskite A raide pazyméta mygtuka, kad

atidarytuméte P rasto pasirinkimo sgsajg.

@ Raso numerio pasirinkimas

Su pasirinktu rastu susijusi
informacija rodoma sgsajos
virSutinéje dalyje.

Paspaudus ﬁ, kad biity pakeista

failo aplanko numerio rodymo biisena,

rodomi visi uzregistruoti P rastai.

® Rasto pasirinkimo patvirtinimas

Operacija vykdoma tokiu paciu

principu kaip ir renkantis jprasta rasta.

<)

Paspauskite , kad uzbaigtuméte

pasirinkima.
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3.5 P rasto siuvimas

Patekus j P rasto duomeny jvedimo

s3saja, paspauskite , kad

pereituméte j siuvimo sgsajg

(pateikiama paveikslélyje desingje).

Funkciniy mygtuky sarasas:

TOoO W ZZ O RMm

Nr.

Funkcija

AprasSymas

Bandomasis siuvimas

Paspauskite, kad atidarytuméte bandomojo siuvimo
sasaja, kurioje galésite nustatyti rasto forma.

Sitilo jvérimas

Paspauskite, kad nuleistuméte pédelg.

Grjzimas ] prading padét]

Paspaudus, pédelé pakeliama ir grazinama j pradinj
siuvimo taska.

P ras$to numeris

Rodo pasirinkto P rasto numers;.

Siuvimo formos numeris

Rodo jprasto rasto numerj, kuris yra naudojamas
dabartiniame P raste.

Rasto dygsniy skaicius

Rodo dabartinio rasto dygsniy skaiciy.

Maksimalaus greicio apribojimas

Rodo maksimaly greitj.

Siuvimo greitis

Rodo dabartinj siuvimo greitj.
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Nr. Funkcija Aprasymas
I Siuvimo grei¢io nustatymas Pakeisti siuvimo greitj.
K X faktinis dydis Rodo dabartinio rasto faktinj dydj X kryptimi.
L X mastelio koeficientas Rodo dabartinio rasto X asies mastelio koeficients.
M Y faktinis dydis Rodo dabartinio rasto faktinj dydj Y kryptimi.
N Y mastelio koeficientas Rodo dabartinio rasto Y asies mastelio koeficienta.
X krypties poslinkis
0 Rodo dabartinio rasto X asies poslinkj.
Y krypties poslinkis
p Rodo dabartinio rasto Y asies poslinkj.
Paspauskite, kad nustatytuméte skaitiklio tipa ir
dabarting reikSmg.
Skaitiklio nustatymas =
Q ] : Siuvimy skaitiklis
oo : Vienety skaitiklis
R P rasto failo aplankas Rodo dabartinio P rasto failo aplanko numerj.
S P rasto pasirinkimas Rodo registruotus P rastus.
Paspauskite, kad sustabdytuméte jrenginj.
Si funkcija priklauso nuo parametro U31. Kai
T Pauze naudotojas pasirenka minéta parametra, ekrane
rodoma tik pauzés funkcija. Pasirinkus kitas parinktis,
§i funkcija nebus rodoma.
U Sitilo jtempimo nustatymas Paspauskite, kafl atidarytumeéte sitilo jtempimo
nustatymo sasaja.
. Aktyvuoja/i§jungia sitilo gaudymo funkcija. Si funkcija
v Sitlo gaudymas priklauso nuo parametro U35.
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4 Operacijos su ,,Combination® (kombinuotaisiais) (C) rastais

4.1C rasto duomenuy jvedimas

Kombinuotasis rastas, trumpai vadinamas C rastu,

susideda i§ P rasty grupés, kurioje gali buti iki

]

50 subrasty. Sistemoje galima uzregistruoti iki F

50 C rasty.

Norédami suzinoti daugiau informacijos apie
kombinuotojo rasto duomeny jvedimo sgsajg
(pateikiama paveikslélyje deSinéje), zr. skirsnj ,,8.8

Siuvimo tipo keitimas®.

Funkciniy mygtuky sarasas:

Nr. Funkcija Aprasymas

C rasto registravimas

A Registruoti nauja C rasta.

B C rasto kopijavimas | Nukopijuoti esamo C rasto turinj j tuséio rasto turinj.
C Rasto pavadinimas | Galima jvesti iki 14 simboliy.

D Sidilo jvérimas Paspauskite, kad nuleistuméte pédelg.

£ Vyniojimas Paspauskite E, kad pradétuméte siiilo vyniojima.

C rasto numerio | Rodomas §iuo metu pasirinkto rasto numeris.
F pasirinkimas
Paspaudus §j mygtuka, pateksite i C rasto pasirinkimo s3saja.
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Nr. Funkcija Aprasymas

Siuvimo seka Rodo Siuo mett} pasmn.kto ra§to siuvimo seka. Rastas, pazymétas mélyna

G spalva, yra pradinis siuvimo rastas.
C Paspaudus §j mygtuka, pateksite j C rasto redagavimo sasajg. Naudotojas

H gali pasirinkti ir jvesti P rasta.

rasto formos

pasirinkimas
1 Puslapis Galima uzregistruoti iki 30 C rasty, o viename puslapyje rodoma

daugiausiai 6 C rastai.

J C rasto pavadinimas| Rodo C rasto pavadinima.

4.2 C rasto redagavimas

@ C rasto redagavimo sasaja

C rasto duomeny jvedimo sasajoje galite
paspausti A raide pazyméta mygtuka, kad atidarytuméte
C rasto redagavimo sasaja.

Pradingje biisenoje, kadangi joks siuvimo
raStas dar néra uzregistruotas kaip P rastas, pirmasis

langelis yra tuscias.

174



Naudojimo instrukcija 20X Jtviréiy masina - Jutiklinis valdymo skydelis E

@ Formos pasirinkimas

C rasto redagavimo sgsajoje (pateikiama

paveikslélyje desingje) galite pasirinkti P rasta

Q, kad

(B) registravimui, tada paspausti

uzbaigtuméte pasirinkima.

® Registravimo pakartojimas

Kai pirmasis rastas yra uZregistruotas, ekrane
pasirodo antrojo raSto pasirinkimo mygtukas
(C). Pakartokite auksciau apraSytus veiksmus,

kad uzregistruotuméte ir kitus rastus.
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4.3 C rasto pasirinkimas

@ C rasto pasirinkimo sasaja

Kaip pavaizduota deSingje esanCiame A
paveikslélyje, paspauskite A  raide
pazymétg mygtuka, kad atidarytuméte C

ra$to pasirinkimo s3saj3.

® C rasto numerio pasirinkimas

C rasto pasirinkimo sasajoje (pateikiama
paveikslélyje deSinéje) paspauskite B raide
paZyméty mygtuka, kad paeiliui B
pakeistuméte dabartiniame C raste esanciy P

raSty duomeny informacija.

Patvirtinkite norimo C raSto numer;j

(C) ir paspauskite !‘=‘J, kad uzbaigtuméte

pasirinkima.
v

AW © =
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4.4 C rasto siuvimas

Patekus j C rasto duomeny jvedimo sgsaja,

paspauskite E, kad pereituméte i

siuvimo s3saja (pateikiama paveikslélyje

desinéje).

Funkciniy mygtuky sarasas

cvud mO YO Z

Nr.

Funkcija

Aprasymas

Bandomasis siuvimas

Paspauskite, kad atidarytuméte bandomojo siuvimo
s3saja, kurioje galésite nustatyti rasto forma.

Siiilo jvérimas

Paspauskite, kad nuleistuméte pédele.

Grjzimas | prading padétj

Paspaudus, pédelé pakeliama ir grazinama j pradinj
siuvimo taska.

C ra$to numeris

Rodo dabartinio C rasto numerj.

Siuvimo formos numeris

Rodo jprasto rasto numerj, kuris yra naudojamas
dabartiniame C raste.

Siuvimo seka

Rodo dabartinio rasto siuvimo sekos numerj.

Bendras skai¢ius

Rodo bendra j dabartinj C rasta jregistruoty subrasty
skaiciy.
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Nr. Funkcija Aprasymas

Siuvimo seka
H Leidzia pasirinkti ankstesne arba kitg siuvimo forma.
Pirmyn / atgal

I Rasto forma Rodo forma, uzregistruota dabartiniame siuvimo raste.

Rasto dygsniy skaicius Rodo dabartiniame C raste uzregistruotos formos dygsniy

. skaitiy.

K Maksimalaus greicio Rodo maksimaly greitj.
apribojimas

L Siuvimo greitis Rodo dabartinj siuvimo greitj.

M Siuvimo greicio nustatymas | Pakeisti siuvimo greit;.

Paspauskite, kad nustatytuméte skaitiklio tipa ir dabartine

reikSme.
N Skaitiklio nustatymas e
e : Siuvimy skaitiklis
= : Vienety skaitiklis
X faktinis dydis
0 Rodo dabartinio rasto faktinj dydj X kryptimi.
P X mastelio koeficientas | Rodo dabartinio rasto X aSies mastelio koeficients.
Q Y faktinis dydis Rodo dabartinio rasto faktinj dydj Y kryptimi.
R Y mastelio koeficientas | Rodo dabartinio rasto Y asies mastelio koeficients.
S X krypties poslinkis Rodo dabartinio rasto X asies poslinkj.
T Y krypties poslinkis Rodo dabartinio rasto Y asies poslinkj.
u Sitlo jtempimas Rodo pagrinding sitilo jtempimo reikSme.
Paspauskite, kad sustabdytuméte jrenginj.
\Y; Pauze

Si funkcija priklauso nuo parametro U31.
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Nr. Funkcija Aprasymas

Kai naudotojas pasirenka minétg parametra, ekrane rodoma
tik pauzés funkcija. Pasirinkus kitas parinktis, §i funkcija
nebus rodoma.

Aktyvuoja/i§jungia siilo gaudymo funkcija. Si funkcija

w Sitllo gaudymas priklauso nuo parametro U35.

179



20X Jtvir¢iy masina - Jutiklinis valdymo skydelis E Rasto redagavimas

5 Rasto redagavimas

5.1 Rasto redagavimo rezimo jjungimas

Paspauskite g, kad i§ duomeny
ivedimo sgsajos pereituméte | rezimo
pasirinkimo  sgsajg  (pateikiama
paveikslélyje desingje). Sioje sasajoje
galima keisti nustatymus ir atlikti

redagavimus.

ISsamiis veiksmai ir nustatymai,
kurivos  galite  atlikti ~ rezimo
pasirinkimo  sgsajoje, apraSomi 8
skirsnyje  ,,Rezimo ir parametry

nustatymas.

Paspauskite " ,kad
perjungtuméte rezimus
: Siuvimo rezimas

: Redagavimo rezimas
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[M-065] Whether to edit new
pattern ?

o
Pasirinkite | , tada dar

kartg paspauskite E%!,

kad iSeituméte i§ rezimo
pasirinkimo sgsajos. Sistema
paklaus, ar norite atidaryti rasto

redagavimo s3saja.

Paspauskite = , kad atidarytuméte
standartine rasty redagavimo sasaja

(pateikiama paveikslélyje deSinéje).

e
] A
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Funkciniy mygtuky sarasas:

Nr. Funkcija ApraSymas

A Rasto jkélimas Atidaryti rasto jkélimo sasaja.
B Rasto jvedimas Atidaryti rasto jvedimo sasaja.

Adatos jéjimo tagko Greita adatos jéjimo paieska; redaguojant rastus galima tiesiogiai
c urklausa jvesti siuvimo tasko koordinates.
D Pakelti adata Pakelti adatg | auksc¢iausia padét;.
E Tarpinés pédelés Pakelti arba nuleisti tarping pédel

judéjimas fping pedele.
Dabartinés adatos
F padéties informacija Rodyti dabarting adatos padétj.
5 Rodyti visas galimas redagavimo funkcijas. Daugiau informacijos

G Kodo sarasas pateikiama skirsnyje ,,Redagavimo funkcijy sarasas®.
H Informacija Rodyti i§samia Siuo metu redaguojamo rasto informacija.

Ekrano nustatymai Ijungti plataus kampo rodyma, adatos j&jimo tasko rodyma ir kt.
J Bandomasis siuvimas| Atlikti bandomaji §iuo metu redaguojamo rasto siuvima.

Padavimas Perkelti vieng dygsnj i§ dabartinés padéties (pirmyn% ;
K

pirmyn/atgal ﬁ
atgal ==1).
L Grizti | prading padétj| Grazinti adatg i§ dabartinés padéties i prading padéti.
Funkciniai D .

M mygtukai Tiesioginés funkcijos

Tuscias padavimas

Vieno tasko siuvimas

Iprastas siuvimas

Sitilo nukirpimas

Mechaninio valdymo komandos atSaukimas

6 '.“Li :  Elemento iStrynimas
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Nr. Funkcija AprasSymas

7‘“’ :  Sekcijos siuvimo greicio keitimas

8

el
:  Dabartinio rasto iStrynimas

Naudojant pasirinkimo ir nustatymo funkcija (funkcijos kodas:
112), naudotojas gali kiekvienam mygtukui priskirti norimas
N Spartieji mygtukai
funkcijas. Po priskyrimo, atitinkamoje vietoje rodomas tos

funkcijos simbolis.

o Rasto formos Rodo redaguojamo rasto formga.
rodymas

Nr. Elementas ApraSymas
1 AbSOI.lutl ) Dabartinés adatos padéties absoliuti koordinaté, skai¢iuojama nuo
koordinaté Wy .
pradinés padéties.
2 Santyl-qne' Dabartinés adatos padéties santykiné koordinaté.
koordinaté
3 Greitis Dabartinio tasko siuvimo arba tuscios eigos greitis.
Dabartinio elemento dygsnio ilgis. (Jei dygsnis yra pakeisto mastelio,
4 Intervalas bus rodoma reikSmé prie§ mastelio keitima.)
Dabartinio elemento tipas. Nustatant siuvimo duomenis, sistema rodo
elemento tipa, pavyzdziui, Suolinis padavimasﬁf‘ , lauzyta linija =¥ |
. laisva kreivé ®# ir pan.). Nustatant mechaninius veiksmus, rodomas
5 Elemento tipas . o -
valdymo komandos tipas (pvz., siiilo nukirpimas).
Adatos jéjimo Adatos j&jimo padéties tipas:
6 .
tipas *“Rasto pradzia: raSto pradinis taskas.
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Nr. Elementas Aprasymas

** Elemento vidurio taskas: elemento vidurio taskas (nei virSutinis,
nei galinis taskas).

(A

Virsutinis taskas: lauztos linijos virSiinés taskas.

¥ Elemento galinis taskas: elemento pabaigos taskas.

5# Rago pabaigos taskas: viso rasto pabaigos taskas.

5.2 RaSto redagavimas

Naudokite rasto redagavimo funkcija, kad jvestuméte toliau

pateikta rasta.
Ivedimo taskas:
@ linwarsewing| &l
X (mm) Y (mm)
@ 0 25,00
O |00 25,00
® |00 25,00
O |0 25,00

Linear sewing - linijinis siuvimas
Jump feeding - Suolinis padavimas

Origin - pradiné padétis Ivedimo seka: pavaizduota punktyrine linija

kairéje esanCiame paveikslélyje.
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@ Tusciojo padavimo jvedimas

Standartinéje rasto redagavimo sasajoje

galite paspausti \E, kad jjungtuméte

tusciojo padavimo nustatymo s3saja.

Pastaba: taip pat galite pasirinkti ,,020:
tusciasis padavimas” i§ funkcijy kody sarasSo,

kad atidarytuméte ta pacia sasaja.

Paspaudus "7, ekrane pasirodys
tus¢iojo padavimo padéties nustatymo
sasaja.

Sioje  sasajoje  galite  pasinaudoti

krypties mygtukais (A), kad perkeltuméte

zymeklj (adatos padéti) | atitinkama taska

(koordinatés: 0, 10). Paspaudus :h

turite paspausti , kad iSsaugotuméte
nustatymus. Po to sistema grj$ | standartine
raSto redagavimo sasaja ir ekrane bus

rodomas tusciojo padavimo dygsnis.
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5| B
L8/l
BIE] |~ [FIE

=@ (©) [

@ Iprasto linijinio siuvimo jvedimas

Funkecijy sarase pasirinkite ,,023: jprastas linijinis siuvimas® ir tada paspauskite , kad

atidarytumeéte jprasto linijinio siuvimo nustatymy sasaja.
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— 023} Linear Sewing
EEEN

I 19| Sewing-Machine stop

i

020F jump

) 0210 Point Sewing

i

8 Linear and Spline
L O22 Sewing

Linear Sewing
“ SN 024F Spline Sewing
3 0250 ArcSewing

) 02_6 " Circle Sewing

akils

[=]
W

Q] Linear Zigzag

i

“~. 031 spline Zigzag

Iprasto linijinio siuvimo nustatymy sasajoje

paspauskite . kad atidarytuméte
dygsnio ilgio nustatymy s3gsaja (pateikiama

paveikslélyje desinéje).

Paspauskite ir m, kad

pakeistuméte dygsnio ilgj j ,,3,0, tada
pas)

sistema grizty j iprasto linijinio siuvimo

paspauskite , kad i§saugotuméte verte ir

nustatymy sasaja.

Pastaba: paspauskite , kad iStrintuméte
jvestg verte.
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Rasto redagavimas

Patvirtinus ,,3,0 mm* kaip dygsnio ilgj,

Paspauskite

u’ kad atidarytumeéte jprasto

linijinio siuvimo nustatymy sasaja.

Sioje sasajoje naudokite krypties mygtukus,

kad perkeltuméte zymeklj (kuris atitinka

adatos padétj) nuo 9 ire, o tada

paspauskite ‘i, .

Pakartokite auk$¢iau

nurodytus veiksmus, kad perkeltuméte

zymeklj nurodyta tvarka

0-0-0-0-0-0-0-

o, kaip pateikiama paveikslélyje desinéje.

Patvirtinus siuvimo rasto dizaing, galite paspausti

o

, kad sukurtuméte rasto duomenis.

Tokiu atveju sistema grj$ j standarting rasto

redagavimo sasaja, kurioje bus rodomas sukurtas rastas.
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@ Rasto iSsaugojimas

Paspauskite M, kad atidarytuméte rasto
i$saugojimo sgsaja ir iSsaugotuméte redaguoty

rasta, kaip pavaizduota paveikslélyje deSingje.

Sistema automatiskai priskirs rasto numerj; taip pat

galite jvesti norimg numeri, naudodami mygtukus

m - ﬁ arba / E Naudodami
- w
@ ir . , galite pasirinkti vieta, kur

iSsaugoti rasta. Rasta galima iSsaugoti tiek ,,U*

diske, tiek vidingje atmintyje.

F" [M-105] Confirm to automatically

Paspauskite , kad i$saugotuméte rasta. Tada insert trim-code
sistema paklaus, ar automatiskai jjungti sitilo
nukirpima, kaip pavaizduota paveikslélyje

desingje.

-]

Paspausite "'——J, kad pridétuméte automatinio

sifilo nukirpimo veiksma.

, kad atSauktumeéte

automatinio sitilo nukirpimo veiksma.

Paspauskite

Atlikus Siuos veiksmus, sistema gris i standartine

raSto redagavimo sgsajg.

Detalesné informacija apie redagavimo
veiksmus ir instrukeijas pateikiama ,,SP510

Rasty kiirimo vadove*.
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5.3 RasSto redagavimo reZimo iSjungimas

Standartinéje rasto redagavimo sasajoje paspauskite

@
B, kad pereituméte j rezimo pasirinko sgsajg

(pateikiama paveikslélyje desinéje).

! M-066] Whether to retun to sewin
, kad [ | g

Paspauskite mode ?

Sure? Yes:Enter No:X

perjungtuméte rezimus

EE

: Redagavimo rezimas

: Siuvimo rezimas

@
Dar karta paspauskite g—-, kad iSeituméte i§

rezimo pasirinkimo sgsajos. Sistema paklaus, ar norite

grizti j siuvimo rezima.

Paspauskite @, kad iSeituméte i rasto c
redagavimo rezimo ir pereituméte j siuvimo

rezima.
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6 Informacinés funkcijos

Informacinés funkcijos apima Sias tris funkcijas:

1) nustatomas tepalo keitimo laikas, adatos keitimo laikas, valymo laikas ir kt. Pra¢jus nurodytam laikui,
galima nustatyti, kad sistema pateikty jspé&jima.

2) Galimybé paprastai patikrinti siuvimo greitj ir tikslo jgyvendinimo progresa, kadangi ekrane rodomas tikslinis
ir faktinis gaminiy skaicius.

3) Rodomas siiilo jvedimas.

6.1 Techninés prieziuros ir remonto informacija

@ Informacijos sasaja

Siuvimo duomeny jvedimo sasajoje turite
paspausti informacijos mygtuka (A), kad

atidarytuméte informacijos sgsajg. A

@ Techninés prieZziiiros ir remonto sgsaja

Informacijos sasajoje paspauskite
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Informacinés funkcijos

Techninés prieziiros ir remonto s3asajoje

sistema rodys §iy trijy elementy informacijg:

: adatos keitimas (tikst. dygsniy);

: valymo laikas (valandos);

: tepalo keitimo laikas (valandos);
Kiekvieno elemento reik§mé rodoma ant
mygtuko C, remonto/prieziiiros pranesimo
intervalas rodomas D raide pazymétoje vietoje, o
likes laikas iki keitimo - E raide pazymeétoje
vietoje.

Be to, galite iStrinti likusj laika iki priezitiros

darby.

Paspauskite , kad griztuméte i informacijos

$3s2jq.

Repair and maintenance setting .

6.2 Techninés priezituros ir remonto laiko jvedimas

@ Informacijos sasaja

(techninés prieZiiiros lygmuo)

Siuvimo duomeny jvedimo sasajoje palaikykite

nuspaudg¢ informacijos mygtuka (A) apie 3 sekundes,

kad jjungtuméte informacijos sgsaja (techninés priezitiros lygmuo).

Sio lygmens sasajoje rodomi 6 mygtukai.
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@ Informacijos sasaja
Techningés priezitiros lygmenyje galimos Sios 6

funkcijos:

®

: Techniné priezitira ir remontas

Gamybos kontrolé

Siiilo jvérimas

l

: Ispéjimy jrasai

QE!,{*

: Darbo jrasai

: Periodinis slaptazodis
Paspauskite techninés prieziiiros ir remonto

gy
informacijos mygtuka (B), kad
atidarytuméte $ig sasaja.

Techninés prieZiiiros ir remonto nustatymas Repair and maintenance setting

Techninés priezitiros ir remonto informacijos
sasajoje pateikiama tokia pati informacija kaip ir
jprastoje techninés prieziliros ir remonto sasajoje.
Paspauskite elemento mygtuka (C), kad jjungtuméte
atitinkamg jvedimo sasaja, skirtg priezitiros ar

remonto laiko keitimui.
Pavyzdziui: paspaudus , galite
nustatyti valymo laika.

Paspauskite , kad grjztuméte |

informacijos s3asaja.
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Informacinés funkcijos

@ Techninés priezZiiiros ir remonto elementy nustatymas

Jei Sio elemento pasirenkama reikSmé yra 0,
techninés prieziiiros ir remonto funkcija bus

i§jungta.
Nustatomi elementai:

€ Adatos keitimo laikas
€ Valymo laikas

€ Tepalo keitimo laikas

Reik§més jvedimo veiksmy seka:

A. Jveskite verte naudodami klaviatiirg.
B. Paspauskite , kad patvirtintuméte jvestj.

C. Paspauskite , kad grjztuméte tiesiai j

techninés prieziiiros ir remonto $3sajg.

6.3 Ispéjimo iSjungimas

6.4

Kai ateina nustatytas techninés priezitiros arba remonto laikas, sistema automatiskai atidaro jspéjimo sasaja. Jei

norite iStrinti techninés priezitiros arba remonto laika, paspauskite ". Kol techninés priezitiros arba remonto

laikas nebus istrintas, jspéjimas bus rodomas po kiekvieno siuvimo ciklo.

Toliau pateikiami kiekvieno jspéjimo kodai:
* Adatos keitimas: M-052
*Tepalo keitimo laikas: M-053

*Valymo laikas: M-054

Gamybos kontrolé

Gamybos kontrolés sgsajoje sistema gali rodyti nuo darbo pradzios iki dabartinio momento pagaminty

gaminiy kiekj bei nustatytg gamybos tiksla, jei esate nustate gamybos pradzios laika.

194



Informacinés funkcijos 20X Jtvir€iy masina - Jutiklinis valdymo skydelis E

Galimi du gamybos kontrolés jjungimo biidai:

® per informacijos s3saja;

®  per siuvimo s3saja.

6.4.1 Per informacijos sasaja

@ Informacijos sasaja

Siuvimo duomeny jvedimo sasajoje
paspauskite informacijos mygtuka (A), kad

atidarytuméte informacijos sasaja. A
@ Gamybos kontrolés sasaja

Informacijos sgsajoje paspauskite gamybos
kontrolés mygtuka (B), kad atidarytuméte
gamybos kontrolés sgsajg (pateikiama

paveikslélyje deSinéje).
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Gamybos kontrolés sgsajoje rodomi penki

Production control

elementai

A: Esamas tikslas o
C Final target value: 0
Pagal nustatyta laiko intervalg A — N G vt i
Y (depending on pitch time) 0
o |

automati$kai rodoma iki $io momento

pasiekta tiksliné siuvimo apimtis. B e ik b
B: Faktinis rezultatas
Automatiskai rodomas pagaminty (susitity) ,
) ) . D Pitch time of target: 0.50s
vienety kiekis. ‘
C' Galutinis tikslas E Uint interval of acutal: 1

Nustatomas galutinis gamybos tikslas.

D: Tikslo intervalas

Nustatomas laiko intervalas (sekundémis) tarp

kiekvieno darbo proceso.

E: Faktinio proceso trukmé

Nustatomas faktinis laikas, per kurj

uzbaigiamas vienas gamybos procesas.

6.4.2 Per siuvimo sgsajg

@ Siuvimo sasaja

Siuvimo duomeny sgsajoje

paspauskite E, kad jjungtuméte

siuvimo $gsajg.

@ Gamybos kontrolés sgsaja

Siuvimo sgsajoje paspauskite
informacijos mygtuka (A), kad
atidarytuméte gamybos kontrolés

$3s3j3.
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Rodomas turinys ir funkcijos
atitinka auksciau 6.4.1 skirsnyje

aprasytus.

6.4.3 Gamybos kontrolés nustatymas

Production control

(O Gamybos kontrolés sasaja

v C : Final target value
Paspauskite @ , kad atidarytuméte gamybos

EF] NY
A Existing target value: 0
J| (depending on pitch time)
B | Actual results value: 0

&l (depending on unit interval)

kontrolés sasaja.

D Pitch time of target: 0.50s
E ‘ Uint interval of acutal: 1
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@ Galutinio tikslo reikSmés jvedimas

Pirmiausia jveskite gamybos tikslo vienety
skaiCiy, kuris bus siuvamas nuo dabartinio
momento. Paspauskite galutinio tikslo
mygtuka (g (C), kad atidarytuméte tikslo

reikSmés jvedimo s3saja.

Naudokite skaicius arba +/- mygtukus, kad

jvestuméte norimg reikSme. Jvede reikSme,

s

paspauskite , kad patvirtintuméte.

Paspauskite , kad iSeituméte.
® Tikslo Zingsnio intervalo jvedimas

Iveskite vienam procesui reikalingg laiko

intervala. Paspauskite tikslo zingsnio intervalo

raw

zingsnio intervalo jvedimo s3saja.

mygtuka (D), kad atidarytuméte

Naudokite skai¢ius arba +/- mygtukus, kad

jvestuméte norima reikSme. Jvede reikSme,

<l

paspauskite ", kad patvirtintuméte.

Paspauskite , kad iSeituméte.
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Faktinio proceso intervalo jvedimas

Tada jveskite vidutinj laika, reikalingg

vienam procesui. Paspauskite faktinio proceso

i

atidarytuméte sitilo kirpimo laiko jvedimo

intervalo mygtuka

$3saja.
Naudokite skai¢ius arba +/- mygtukus, kad

jvestuméte norima reikSme. Jvede reikSme,

-

paspauskite ", kad patvirtintuméte. Paspauskite

, kad iSeitumeéte.

® Gamybos vienety skai¢iavimo pradzia P ctiodlontro

Paspauskite L (D), kad pradétuméte
gamybos vienety skai¢iavimg. Laikai ,,Final o

Target Amount™ (galutinis tikslas), ,, Tagert

Existing target value:

Amount at Present (esamas tikslas) ir {desiesidirigon piteh Hme)
»Actual Amount™ (faktinis rezultatas) —

Actual results value:
patamSéS. Al (depending on unit interval)

Galutinio tikslo reikSmé: gali biiti naudojama kaip

laiko etalonas.

Pitch time of target: 0.50s

Esama tikslo reik§mé: tiksliné reikSmé
padidéja +1 kiekvieng karta, kai praeina : Ut Intarvat atacuta !
nustatytas tikslo zingsnio intervalas.

Faktinio rezultato reikSmé: kai pasiekiama
ivestis pagal 6.4.2 skirsnj ,,per siuvimo sasaja",
sistema pradeda skaiciuoti faktinj kiekj,
pridédama +1 uz kiekvieng uzbaigtg vieneta.

Nustatydami tiksline reikSme ir faktinj
rezultata, galite stebéti produktyvumo
poky¢ius.

® Skaiciavimo sustabdymas

Skai¢iavimo metu ekrane matote 0 Paspauskite
O, kad sustabdytuméte skaiciavima. Po
sustabdymo skai¢iavimo mygtukas pasikeis i“‘b’.
[ <D |

Jei norite testi skaiciavima, paspauskite
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Jei nepaspausite , reikSme bus iSsaugota.

Paspauskite , kad iSeituméte.

@ Skaitiklio duomeny i$trynimas

[M-058] Sure to clear the counter
value of production control ?

Norédami iStrinti skaitiklio reikSmes,

pirmiausia sustabdykite skaitiklj, o tada

paspauskite .

Sure? Yes:Enter No:X

5 e

Istrinti galite tiek Y tiek
reikSmes.

(Pastaba: iStrynimo mygtukas rodomas tik
tada, kai skaitiklis yra sustabdytas).

Paspaudus , atidaroma iStrynimo

patvirtinimo s3saja.

Sioje sasajoje paspauskite !‘=j, kad

patvirtintuméte iStrynima.

Paspauskite , kad iSeituméte.
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6.5 Siulo jvérimo schemos rodymas

Informacinéje sasajoje galite paspausti sitilo jvérimo

? C
mygtukg =/ (C), kad atidarytuméte sitilo

jvéerimo schema. Sig schema galima

naudoti kaip pagalba, jveriant siiilg.
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6.6 Ispéjimu jrasai

(@ Techninés prieZiiiros
lygmenyje paspauskite . =
kad perZilirétumeéte jspéjimu

jrasus.

(5 Paspauskite —, kad

Error notes

perziiirétuméte jrasus

Kaip pateikiama paveikslélyje deSinéje, .

ekrane rodomi jspéjimy pranesimai ir jy

pasikartojimy skaicius.

Mygtuky funkcijos:

A. Paspauskite = arba =, kad

pereituméte i kitg puslapi.

B. Paspauskite , kad iSeituméte i§
perziiiros.

m kad iStrintumeéte

C. Paspauskite e

pasirinktg jrasa.
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@ Paspauskite skaifiaus mygtuka

kairéje  stulpelio puséje, kad

[E-032] Driver of step motor power
abnormality

perzilirétuméte iSsamia jspéjimo

iraso informacija. YT

Paspauskite , kad iSeituméte.

6.7 Darbo jrasas

() Techninés prieziiiros lygmens sasajoje paspauskite

informacija.

, kad perzitrétuméte masinos darbo
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@ Darbo jrasuose pateikiama $i informacija:

Running note

a) Bendras darbo laikas (valandos).
b) Bendras siiilo nukirpimy skaicius.
¢) Bendras masinos veikimo laikas (valandos).

d) Bendras dygsniy skai¢ius (1000 dygsniy) .

A. Paspauskite, kad iSeituméte.

B. Paspauskite ,,Clear* (istrinti), kad iStrintuméte jrasus.

6.8 Periodinio slaptazodZio nustatymas

10) Techninés prieziiiros lygmenyje paspauskite

, kad nustatytuméte periodinij

slaptazodj

Sioje  sasajoje  sistema papraSys jvesti
naudotojo ID. Ivedus teisingg gamintojo ID, sistema
atidarys slaptazodziy valdymo rezimg, kuriame
galima nustatyti ir valdyti periodinius slaptazodzius.
€ Galima nustatyti iki 10 periodiniy slaptazodziy su

skirtingomis aktyvavimo datomis.

€ Sistema  parodys gamintojo  nustatyty

slaptazodziy informacija.
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13) Paspauskite % kad jvestuméte naudotojo ]

ID.
e fe]e]e]
HORnRD
clofef el
Dannon
el rlof-]=-]
o] ] ] o]

by B EA E

14) Iveskite teisinga gamintojo ID, kad

atidarytuméte slaptazodZio nustatymo sasaja
Periodinio slaptazodzio nustatymo procediira: “

A. Iveskite kitus periodinius slaptazodzius.
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15) Iveskite plokstés numerj
Paspauskite ,,Board Number* (plokstés -

numeris), kad atidarytuméte plokstés numerio jvedimo

sasaja. Jveskite plokstés numer;j ir paspauskite - n - n
@, kad uzbaigtuméte jvedima. n n n n
cdeledc el

X Plokstés numeris yra keturZenklis
Donann
skaicius: nuo 0-9999.
el delede]-
o] ]

. ¥
C
kY B E

16) Iveskite sistemos laikrodij
Paspauskite ,,Clock* (laikrodis), kad

atidarytumeéte sistemos laikrodzio nustatymo

sasajg. Nustatykite laika.
Sun Mon Tue Wed Thu Fri Sat
18 1 2 3 4
19 5 6 7 8 9 10 11
20 12 13 14 15 16 17 18
21 19 20 21 22 23 24 25
22 26 [FEM 28 29 30 31
23
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17) Iveskite pagrindinj slaptaZodi
Paspauskite ,,Super Password* (pagrindinis
slaptazodis), kad atidarytuméte pagrindinio

slaptazodzio nustatymo sasaja.

% Galima jvesti ne daugiau kaip devynis
pagrindinius slaptaZodZius.
% Patvirtinimo metu jsitikinkite, kad abu jvesti

slaptazodziai sutampa.

18) Iveskite periodini slaptazodi
Paspauskite ,,Password-1 (slaptazodis-1), kad
atidarytuméte pirmojo slaptazodzio datos nustatymo

sasajg, kur galite jvesti slaptazodzio aktyvavimo

E June. 2013

Sun Mon Tue Wed Thu Fri Sat

kad patvirtintuméte. Tada atidarykite slaptazodzio 2 1
23 2 3 4 5 6 7 8

data. Pasirinke tinkama data, paspauskite

nustatymo sasaja, kurioje iveskite pati slaptazodi. 24 9 10 11 12 13 14 15

25 16 17 [FEN 19 20 21 22

»  Pasirinkta data negali buiti anks¢iau uz 26 23 24 25 26 27 28 29
27 30

sistemos nustatyta data
¥ Patvirtinimo metu jsitikinkite, kad abu jvesti

slaptaZodziai sutampa.
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19) Iveskite kitus periodinius slaptaZodZius

Kity periodiniy slaptazodziy nustatymo
procediira yra tokia pati, kaip apradyta (7) “

e passll -]
pssword [l s oras |

zingsnyje. Vadovaukités tuo paciu pavyzdziu.
% Pasirinkta kita aktyvavimo data turi biti véliau

uZ ankstesne datg.
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20) ISsaugokite slaptazodi

A. Jvedg slaptazodj, paspauskite !':J, kad jj lsl\ljlcfclggslfﬁﬁ;e the password

i§saugotuméte.

B. Kai slaptazodis bus i§saugotas, sistema
parodys pranesima ,,Save the password

successfully* (Slaptazodis sékmingai i§saugotas).

Paspauskite !|':J, kad uZbaigtuméte veiksma ir

griztuméte j pagrinding informacijos sgsajg.

21) Istrinti slaptaZodj pries jo aktyvavima
Si funkcija leidZia i$trinti slaptazodj pries jo
aktyvavima. —_—

A. Slaptazodzio sgsaja atidaroma tuo paciu
principu kaip ir nustatant slaptazodzius. -

B. ]veskite teisingg gamintojo ID, kad [ 20130625 |

pasiektuméte tinkamg sgsaja.

C. Sistema parodys esamg laikg ir aktyvavimo

datas.

D. Paspauskite ﬁ', kad iStrintuméte
slaptazodzius paeiliui. [veskite teisinga
periodinj slaptazodj, kad iStrintuméte

dabartinj.

Jei jvedamas pagrindinis slaptazodis, visi
slaptazodziai bus iStrinti.

Po slaptazodzio istrynimo, jo data bus
pazyméta raudonai.
Jei iStrinami visi slaptazodziai, sistema
automatiskai grjzta j pagrinding informacijos

$3saja.
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22) SlaptaZodZio iStrynimas aktyvavimo metu

Jei sistemoje yra nustatytas slaptazodis ir jis
vis dar galioja, jis bus aktyvuotas nurodyta diena. . - n - . n
1 5

Norédami pasinaudoti maSina, turite jvesti
csinga stpuzodi HOOonn
A. Galiojantys slaptazodziai apima dabartinj “
slaptaiodi ir pagrindini slaptaiodi. - - . . n n

K L

B. Jei jvedamas dabartinis slaptazodis, jis bus n - n n

iStrintas. Po slaptazodzio iStrynimo, jei tai
buvo paskutinis slaptazodis sistemoje,
ateityje  daugiau  nebus  atlickamas

aktyvavimo procesas.

C. Jei jvedamas pagrindinis slaptazodis,

visi periodiniai slaptazodziai bus iStrinti.
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7 Rysio funkcijos

Naudojant rySio funkcijas, galite atlikti Siuos veiksmus:

> atsisiysti siuvimo duomenis, sukurtus kitose siuvimo masinose arba
naudojant rasty kiirimo programing jranga;

ikelti siuvimo duomenis i ,,U* diskg arba kompiuterj;

ikelti parametrus i$ ,,U* disko;

eksportuoti parametrus i§ valdymo skydelio i ,,U* diska;

YV V V VY

atnaujinti programing jrangg valdymo skydelyje.

7.1 Galimi duomenys

Toliau pateikiami duomenys, kurie gali biiti naudojami siuvimuli, taip pat jy tipai:

Duomeny Standartinis formatas
tipas
VDT [0-9][0-9][1-9]. vdt
DXF [0-9][0-9][1-9]. dxf
[0-9][0-9][1-9]. dst/
DST/DSB
[0-91[0-9][1-9]. dsb
[0-91[0-9] [1-9]. (1-599) /
B/BA
[0-91[0-9] [1-9]. (600-999)
PAT [0-9][0-9][1-9]. pat

Kai duomenys i$saugomi ,,U* diske, turite juos iSsaugoti aplanke ,,DH PAT*. Kitu atveju failas

nebus perskaitytas.
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7.2 Operacijos
(D Rygio sasajos jjungimas
Duomeny jvedimo sasajoje paspauskite
((('))) , kad atidarytuméte rySio sasaja.
@ Atitinkamos funkcijos pasirinkimas
Sioje sgsajoje galima pasirinkti vieng i§
trijy funkcijy:
»  raSto perdavimas

»  parametry perdavimas

»  programings jrangos atnaujinimas

Spustelékite atitinkama piktograma, kad

atliktuméte norimg veiksma.

(3 Paspauskite (((.))) , kad iSeituméte i§ rySio

sasajos.

7.3 Rasto perdavimas

@ Rysio sasaja
Rysio sasajoje paspauskite:
A: ikelti rastus i$ ,,U* disko j valdymo skydelj;

B: eksportuoti rastus i§ valdymo skydelio j ,,U*
diska.

,, U disko kelias: DH_PAT

> Ikeliant rastus i§ ,,U* disko, failai turi

biiti iSsaugoti aplanke ,,DH_PAT*.

»¢ Eksportuojant rastus i§ valdymo skydelio,

failai taip pat turi buti iSsaugoti aplanke

»DH_PAT*.

¢ Rasty pavadinimy suteikimo metodas ,,U*

diske:

212



Rysio funkcijos 20X Jtvirciy masina - Jutiklinis valdymo skydelis E

Ikeliant rastus is ,,U“ disko, turite laikytis Siy failo

pavadinimo taisykliy:
Failo pavadinimas: 3 skaitmenys (nuo 001 iki 999)
Sufiksas: vdt (nesvarbu, ar raSomas didZiosiomis, ar
mazosiomis raidémis)

Pavyzdys

Teisingi pavadinimai: 100.vdt. 102.VDT

Kiti pavadinimo variantai yra neteisingi ir

masina jy neatpaZins.

@ Paspauskite A mygtuka, kad atidarytuméte

rasty jkélimo i$ ,,U* disko sasaja.

Pastaba: jei rastas ,,U“ diske turi tokj pati

pavadinimg, kaip ir valdymo skydelyje esantis
raStas, jo numeris bus rodomas raudonu
Sriftu. Rasta, kurio kodas rodomas raudonu
Sriftu, galima jkelti tik paspaudus F mygtukg (Zr.
1 pav.

e
e
e EE
BT -
BTN
e

A. Naudokite rodykles auksStyn ir Zemyn, kad

perjungtuméte puslapius.

B. Galimi trys rasto pasirinkimo metodai

. AL@ .. R . ¥ 1 pav
»  Paspauskite , kad pasirinktuméte visus rastus. pav.

»  Paspauskite M, kad pasirinktuméte rastus

atvirkstine tvarka.

»  Iveskite rasto numer;.

213



20X Jtvir€iy masina - Jutiklinis valdymo skydelis E Rygio funkcijos

USB Pattern

K

~
X

C. Paspauskite =4 , kad uzbaigtuméte rasto jkélima.
Suo metu jkelti rastai ir pasirinkti rastai turés tuos Sema

pacius numerius (Zr. 2 pav.). —

"
a

103.vDT

D. Paspauskite ﬁ , kad istrintuméte T

e

pasirinkta rasta.

o
=
—~
L=
=

111.vDT

ik

E. Paspauskite , kad iSeituméte iS rysio

$3sajos.

=
20

€

=

L

Sarne narne with saved pattern

2 pav.

F. Pasirinkite rasta ir paspauskite , kad

atidarytuméte sgsajg, pavaizduotg 3 pav.
Iveskite rasto numerj, kuriuo norite jj i§saugoti.

G. Jei pasirenkate kelis raStus vienu metu,
negalésite atlikti aukS¢iau nurodyto veiksmo.
Paspauskite , kad griztuméte | ankstesne
$382j3.

3 pav.
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Démesio: jei pasirinktas rasto numeris

[M-042] Pattern already exist

jau egzistuoja valdymo skydelyje, ekrane
bus rodomas prane§imas (Zr. 4 pav.). Unable to perform overlay operation!
Jeigu duomenys yra kitu formatu,

sistema juos automatiSkai konvertuos j

vdt. formatg ir iSsaugos atmintyje.

4 pav.

@ Paspauskite mygtuka B, kad
atidarytumeéte rasty eksportavimo i

valdymo skydelio i ,,U* diska sasaja

A. Naudokite rodykles aukstyn ir Zemyn,
kad perjungtuméte puslapius.
B. Galimi trys rasto pasirinkimo

metodai.

LD
»  Paspauskite ,kad

pasirinktuméte visus rastus.

»  Paspauskite m,kad

pasirinktuméte rastus atvirkstine

tvarka.

HEN v EER

»  Iveskite rasto numerj.

C. Paspauskite ﬂ , kad i$trintuméte
pasirinkta rasta.

D. Paspauskite e rj, kad uzbaigtuméte rasto eksportavima.

E. Paspauskite , kad iSeituméte i$ rySio sasajos.
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F. Sioje sasajoje paspauskite G, kad
perziiirétuméte laisvg atminties vietg ir

irasyty rasty skaiciy.

7.4 Parametry perdavimas

@ Rysio sgsajos jjungimas

Rysio sasajoje paspauskite:

A: Tkelti parametrus i$ ,,U* disko i
valdymo skydel;.

B: Eksportuoti parametrus i§ valdymo
skydelio j ,,U* diskg

> Jkeliant parametrus i§ ,,U* disko,
failas turi biiti iSsaugotas aplanke
»DH_PARA* su pavadinimu
HukParam*.

»¢ Eksportuojant parametrus i$

valdymo skydelio, failas turi buiti

iSsaugotas aplanke ,DH_PARA* su E (((')))

pavadinimu ,,ukParam*.

X Parametry failas yra dvejetainis ir
naudojamas tik per valdymo
skydelj. Naudotojas neturéty keisti
Sio failo rankiniu badu
kompiuteryje, nes tai gali paZeisti

duomenis.
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@ Paspauskite mygtuka A, kad
jkeltuméte parametrus ir iSeituméte
iS sasajos

[M-079] Whether to perform

A Paspauskite kad ikeltuméte parameter transmission operation
. 9

parametrus ir iSeituméte i$ sgsajos.

Sure? Yes:Enter No:X

B. Paspauskite , kad iSeituméte i$

$35aj0s.

@ Paspauskite mygtuka B, kad
eksportuotuméte parametrus i§

valdymo skydelio

A. Paspauskite -, kad [M-079] Whether to perform

parameter transmission operation

eksportuotuméte parametrus is

valdymo skydelio j ,,U* diskg ir Sure? Yes:Enter No:X
iSeitumeéte.

B. Paspauskite , kad iSeituméte i§

$383jOs.
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7.5 Programinés jrangos atnaujinimas
1) Sasajos jjungimas
Rysio sasajoje paspauskite mygtuka A, kad

atidarytuméte programinés jrangos

atnaujinimo s3saja.

2) Atnaujinimo pasirinkimas u
Programinés jrangos atnaujinimas gali
apimti Siuos elementus: Update panel program,please
Panel name the file TJMachine,and
valdymo skydelio programin & ] place under update in the U
‘ . Y . Y prog ¢ disk directory
lrangg,
'S piktogramaS' Update icon file,please name
? Icon the file icon,and place under
¢ riftus; — llupdate in the U disk directory
€ jjungimo ekrang; Update font library,please
Font name the file font,and place
. 4 . } under update in the U disk
Naudokite ¥ ir , kad | gireiem

erjungtumeéte puslapius.
perjung p P Update boot screen,please
name the file screen.bin,and

. S ;
- o . creen place under update in the U
A. Paspauskite , kad uzbaigtuméte disk directory
pasirinktus atnaujinimus ir i§eituméte. Update main program,please
Main name the file mControl,and
. w . - . place under update in the U
B. Paspauskite ¥a% kad iSeituméte. | disk directory
C. Galite pasirinkti kelis elementus vienu
metu. Sistema juos atnaujins nurodyta } 4 Ji'

tvarka.

D. Po atnaujinimo biitina perkrauti
masing.
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3) Paspauskite mygtuka B, kad

atidarytuméte jjungimo ekrano

atnaujinimo sasaja

Ikelkite .bin failg (sugeneruotg i$
jungimo ekrano) i ,,Update* aplanka ,,U*
diske. Tada pasirinkite .bin failg ir

)

paspauskite ©, kad uzbaigtuméte

atnaujinima.
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ReZimo ir parametry nustatymas

8 Rezimo ir parametry
nustatymas

Paspauskite , kad pereituméte i$
duomeny jvedimo sgsajos | reZimo s3sajg
(pateikiama  paveikslélyje  deinéje).  Sioje
sgsajoje galite atlikti iSsamesnius nustatymus ir

redagavimus.

Laikykite g paspaude 3 sekundes, kad
atidarytuméte 2 lygio rezimo nustatymy sasaja;
laikykite  nuspaud¢ 6  sekundes, kad
atidarytuméte 3 lygio reZimo nustatymy s3saja.

2 lygio rezimo nustatymy sgsaja
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8.1 Funkciniy mygtuky saraSas

Nr Piktograma] Funkcija ApraSymas
1 -4 1 lygio parametry . .
1 M nustatymas Nustatyti 1 lygio (U) parametrus.
) Skaitiklio nustatymas Nustatyti _skal.tllsho tipa, skaiciavimo reikSme ir
numatytgja reikSme.
3 @ Siuvimo tipo nustatymas P_erjl_mgtl tarp jprasto rasto siuvimo ir kombinuoto rasto
siuvimo.
N N
4 —r Rasto uzraktas Atidaryti rasto uzrakto sasaja.
5 Rasto redagavimas Atidaryti rasto redagavimo rezima.
6 %ﬂf«%ﬁ ,,U* disko inicializavimas | Inicializuoti ,,U* diska.
Y, S .. | Perzitréti dabartines valdymo skydelio, pagrindinio
7 L Programinés jrangos versijos = A L S .
N valdiklio ir variklio programinés jrangos versijas.
uzklausa
8 j Klaviattiros uzraktas UZrakinti tam tikras funkcijas.
9 @ Bandomasis rezimas Nustatyti mechaninius jrenginius ir LCD ekrana.
o
10 = Atsarginé parametry kopija| Kurti arba atkurti esamy parametry atsarging kopija.
—
R — :
11 fiﬂi Parametry redagavimas Jjungti arba i§jungti parametry redagavimo funkcija.
. @F 2 lygio parametry . .
12 1_43 ! nustatymas Nustatyti 2 lygio (K) parametrus.
13 @) Vaizdo jraso paleidimas | Paleisti vaizdo jrasg.
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8.2 1 lygio parametry nustatymas

@ Parametry nustatymas

o

Paspauskite ,kad atidarytumete 1 lygio

Q

parametry  nustatymo  s3saja  (pateikiama

=

paveikslélyje desinéje).

pury

u12

Paspauskite kad iSeituméte i

=

nustatymy sasajos. Jei kai kurie parametrai buvo

=
=
'S

pakeisti, sistema parametry nustatymy sasajoje

parodys prane§ima ,,Modified (pakeista).

4

Pasirinkite parametra, kuri norite pakeisti.

[oor
3
[o0
[on
e
3
o
—
.

i
S
~—
S
L

Tuomet sistema pereis ] nustatymo biiseng.
Parametrai yra suskirstyti j dvi kategorijas: ,,Data
Input Type” (duomeny jvedimo tipo) ir

13

»Selection Type (pasirinkimo tipo).

Vadovaukités toliau pateikiamu pavyzdziu:

Pasirinkite UO1, kad atidarytuméte zemiau Pasirinkite U235, kad atidarytuméte
pateikta sgsaja. zemiau pateiktg sgsajg.
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@ Parametry Sifravimas

A. Paspauskite ,,Encryption* (Sifravimas), kad

atidarytuméte slaptazodzio jvedimo s3sajg..
Paspauskite <LR kad iStrintuméte visg turinj.

Paspauskite ABS kad iStrintuméte po vieng

simbolj kiekvieno paspaudimo metu.

B. Iveskite teisingg slaptazodi, kad atidarytuméte
parametry Sifravimo s3sajg.

Pasirinkite parametra, kurj norite Sifruoti.

Paspauskite ,,Select All“ (pasirinkti visus), kad

priskirtuméte slaptazodj visiems parametrams.

Paspauskite ,,Reverse” (atvirkstiné tvarka), kad
pasirinktuméte Sifruojamus parametrus atvirkstine

tvarka.

Paspauskite ,,Modify* (keisti), kad pakeistuméte
slaptazod] (numatytasis slaptazodis - gamintojo

ID).

Paspauskite , kad iSeituméte i§ Sifravimo
funkcijos.
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Rezimo ir parametry nustatymas

@ Pakeisty parametry tikrinimas
A. Kai parametras yra pakei¢iamas,

parametry nustatymo sgsajoje sistema
rodo ,,Modified” (pakeista) piktograma.

B. Parametry nustatymy sgsajoje paspauskite

,,Modified* (pakeista), kad
patikrintuméte pakeistus parametrus.

IS pradziy sistema papraSys jvesti
slaptazodj.  Slaptazodzio  jvedimas
atliekamas tokiu paciu principu kaip
aprayta @ punkto A skirsnyje. Ivedus
teisingg slaptazodj, galésite atidaryti
pakeisty parametry perzitiros sasaja.

C. Pakeisty parametry perziliros sasajoje
bus rodomas visy pakeisty parametry
sgrasas kartu su jy dabartinémis ir
numatytosiomis reikSmémis.

Sasajoje:

® Paspaudus ,,All Restore* (atkurti viska), visi
pakeisti  parametrai  bus  atkurti |
numatytasias reikSmes.

® Pasirinkite parametrg, pavyzdziui ,Presser

Type*“ (pédelés tipas), tada paspauskite

»Select Rest.“ (atkurti pasirinktg), kad

atkurtuméte tik to konkretaus parametro

numatytgja reikSme. Vienu metu galite
pasirinkti keli parametrus.

® Paspauskite parametro numerj, pavyzdziui
»Ul4 “, kad atidarytuméte parametro
nustatymo sasaja, kurioje galésite i$ naujo
jvesti norimg reikSme.

® Jei puslapiy yra daugiau nei vienas, naudokite

rodykliy mygtukus puslapiams perjungti.

-.!
® Paspauskite =", kad iSeituméte iS sgsajos.
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@ 1 lygio parametry sarasas

Nr. Parametras Diapazonas Vienetas Numatytoji
reik§mé

uo1 Didziausias siuvimo greitis 400-3000 100 rpm 2700 rpm

uo2 Pirmojo dygsnio pradinis greitis (su sitilo gaudymo 400-1500 100 rpm 1500 rpm
funkcija)

uo3 Antrojo dygsnio pradinis greitis (su sitilo gaudymo 400-3000 100 rpm 3000 rpm
funkcija)

uo4 Treciojo dygsnio pradinis greitis (su sitilo gaudymo 400-3000 100 rpm 3000 rpm
funkcija)

uos Ketvirtojo dygsnio pradinis greitis (su sitilo gaudymo 400-3000 100 rpm 3000 rpm
funkcija)

uo6 Penktojo dygsnio pradinis greitis (su siilo gaudymo 400-3000 100 rpm 3000 rpm
funkcija)

uo7 Pirmojo dygsnio sitilo jtempimas (su sitilo gaudymo 0-200 1 200
funkcija)

uos Sitlo jtempimas sifilo nukirpimo metu 0-200 1 0

uo9 Sitlo jtempimo pakeitimo momentas nukirpimo metu -6-4 1 0

u1o0 Pirmojo dygsnio pradinis greitis 400-1500 rpm 100 rpm 400 rpm

U1l Antrojo dygsnio pradinis greitis 400-3000 rpm 100 rpm 900 rpm

ui12 Treciojo dygsnio pradinis greitis 400-3000 rpm 100 rpm 2700 rpm

u13 Ketvirtojo dygsnio pradinis greitis 400-3000 rpm 100 rpm 2700 rpm

u14 Penktojo dygsnio pradinis greitis 400-3000rpm 100 rpm 2700 rpm

uU15 Pirmojo dygsnio siiilo jtempimas (be sitilo gaudymo 0-200 1 0
funkcijos)

uie6 Sitlo jtempimo pakeitimo momentas siuvimo pradzioje -5~2 1 -5

uU25 Pédelés aukscio paskirstymo jungiklis 0: leidziama 1 1

ON (jjungta): leidziamas pédelés aukscio paskirstymas 1: draudZiama
OFF (i§jungta): draudziamas pédelés aukscio paskirstymas

U6 Paskirstyto pédelés aukscio reguliavimas 2 lygio eigos 50-90 | 70
metu

u27 Siuvimo skaitiklio skai¢iavimo vienetas 1-30 1 1
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Nr. Parametras Diapazonas Vienetas Numatytoji
reik§mé
U3l Siuvimo stabdymas, naudojant valdymo skydelio mygtuka| 0: neaktyvuota 1
. 1: pauzés mygtukas
OFF (i§jungta): neaktyvuota
) | skydelyje
PANEL (valdymo skydelis): pauzés mygtukas skydelyje
2: iSorinis jungiklis
EXT (i¥citi): iSorinis jungiklis Jungikl
u32 Garsinio signalo nustatymas 0: néra garsinio signalo 2
OFF (i§jungta): néra garsinio signalo 1: veikimo garsas
PAN (skydelis): veikimo garsas 2:. veikimo garsas +
aliarmas
ALL (visi): veikimo garsas + aliarmas
u33 Atleidziamyjy dygsniy skaicius sitilo gaudymo metu 1-7 2
u34 Sitilo gaudymo rodymas -10-0 -5
u3s Sitilo gaudymo jungiklis 0: leidziama 1
ON (jjungta): leidziama l. draudsiama
OFF (i§jungta): draudziama
u36 Padavimo veiksmy laiko nustatymas -8-16 12
u37 Pédelés biisena siuvimo pabaigoje 0: grjzti ir pakelti pédele 1
0: grjzti ir pakelti pédelg 1 :Wp.akelti pedelg ir tada
grizi
1: pakelti pédele ir tada grjzti
2: pirmiausia nuspaudziamas pedalas, po to pakeliama
pédelé
u3s Pédelés pakélimas siuvimo pabaigoje 0: leidziama 0
" o o 1: draudziama
ON (jjungta): leidziama pakelti pédele
OFF (i§jungta): draudziama pakelti pédelg
U39 Pradinés padéties nustatymas po siuvimo (iSskyrus 0: neieskoti 0
kombinuota siuvima) 1: ietkofi
OFF (i§jungta): neieskoti
ON (jjungta): ieskoti
u40 Pradinés padéties paieska naudojant kombinuotuosius 0: neieskoti 0

rastus
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Nr. Parametras Diapazonas Vienetas Numatytoji
reik§mé

OFF (i§jungta): neieskoti pradinés padéties
1: ieskoti po
PAT (rastas): ieskoti pradinés padéties po
kiekvieno rasto
kiekvieno rasto uzbaigimo
uzbaigimo
CLC (ciklas): ieskoti pradinés padéties po
2: ieskoti po
kiekvieno ciklo

kiekvieno ciklo

u41 Pradinés padéties paieska perjungiant P rasta 0: neaktyvuota 0
OFF (i§jungta): neaktyvuota 1: aktyvuota

ON (jjungta): aktyvuota

u42 Adatos laikiklio sustojimo padétis 0: virSutiné padétis| 1 0
UP (virSutiné) : virSutiné padétis 1: auksciausias
DEAD (galutiné): auks¢iausias tagkas taSkas

u46 Sitilo nukirpimo leidimas 0: leidziama 1 0
ON (jjungta): leidziama 1: draudziama

OFF (i§jungta): draudziama

u49 Vyniojimo grei¢io nustatymas 800-2000 100 rpm 1600 rpm
ues Dydzio keitimo vienety pasirinkimas 0: jvesti procenting 0
%: ivesti procenting reik§me reik§me

SIZ (dydis): ivesti faktinj dydj 1. ivesti faktini
: Jvesti faktinj

dydi
uss Mastelio rezimas 0: draudziama 1
OFF (i§jungta): draudziama 1: keisti pagal

. . _ L. ) dygsnio zingsnj
PIT (zingsnis): keisti pagal dygsnio Zingsnj

. . . - 2: keisti pagal
STI (dygsnis): keisti pagal dygsniy skaiciy

dygsniy skaiciy
uo97 Sitilo nukirpimo metodas po pauzés 0: automatinis 1 0
AUT (automatinis): automatinis 1: rankinis
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Nr. Parametras Diapazonas Vienetas Numatytoji
reik§mé
MAN (rankinis): rankinis
U135 | Grjzimas j pradinj taska arba prading padétj 0: pradinis taskas 1 0
o baicoi . ‘
Sivimo pabaigoye 1: pradiné padétis
0: pradinis tagkas
1: pradiné padétis
U190 | Foninio apsvietimo automatinis i§jungimas OFF : neiSsijungia 0
OFF (i§jungta) neissijungia automatiskai automatiSkai
ON (i§jungta): iSsijungia automatiskai ON: iSsijungia
automatiskai
U191 | Foninio ap$vietimo i$sijungimo laukimo laikas 19 1 min. 3 min.
U192 | Foninio ap$vietimo rySkumas 20-100 100
U193 | Skaitiklio reik§meés keitimas 0: leidziama 0
OFF (i$jungta): leidziama 1. draudsiama
ON (jjungta): draudziama
U194 | Veiksmas, pasiekus nustatyta skaitiklio reikSme OFF: sustabdyti siuvima 0
s C ON: testi siuvima
OFF (i§jungta): sustabdyti siuvima
ON (jjungta): testi siuvima
U195 | Garsumo lygis 30-63 50
U200 | Kalba 0: kiny 0
0: kiny 1: angly
1: angly
U201 | Kalbos nustatymas jjungiant masing OFF: ne 0
OFF (i§jungta): ne ON: taip
ON (jjungta): taip
U212 | Pédelés nuleidimo eiliSkumas atskiriems voztuvams 0: tuo paciu metu 0
0: tuo paciu metu 1: Kkairysis, tada deSinysis
1: kairysis, tada deSinysis 2: desinysis, tada kairysis
2: deSinysis, tada kairysis
U213 | Pédelés pakélimo eiliSkumas atskiriems voztuvams 0: tuo paciu metu 0

0: tuo paciu metu

1: Kkairysis, tada deSinysis
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Nr. Parametras Diapazonas Vienetas Numatytoji
reik§mé
1: kairysis, tada deSinysis 2: deSinysis, tada
kairysis

2: deSinysis, tada kairysis

U214 | Atbuliné pédelés eiga OFF: draudziama 1
OFF (i§jungta): draudziama ON: leidziama

ON (jjungta): leidziama

8.3 2 lygio parametry nustatymas

@ Parametry nustatymas

3 lygio rezimo nustatymy sasajoje paspauskite

=

nustatymo sasaja (pateikiama paveikslélyje desinéje).

, kad atidarytuméte 2 lygio parametry

5

=

Detalesné informacija apie galimus veiksmus

pateikiama skirsnyje 8.2 (1 lygio parametry
nustatymas).

Jei kai kurie parametrai buvo pakeisti,
sistema parametry nustatymy sgsajoje

parodys pranes$ima ,,Modified (pakeista).

i

Paspauskite , kad iSeituméte i$ nustatymy sasajos.
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@ Parametry Sifravimas

]

Detalesné informacija apie galimus
veiksmus pateikiama skirsnyje 8.2 (1 lygio

parametry nustatymas).

N

N

Paspauskite @, kad iSeitumeéte 18

parametry Sifravimo sasajos.

kN

[o1
K22
[
K27
K29
[
—

Hi

@ Pakeisty parametry tikrinimas cobamgeal | Al | 01/01
Current Reset
Kai parametras yra pakeifiamas, K56 | Positive limit of direction X ‘30
arametry nustatymo sasajoje sistema
p m y 2} ‘] ‘] K57 Negative limit of direction X 30
rodo ,,Modified (pakeista) piktograma.
K58 | Positive limit of direction Y 20
Parametry nustatymy sasajoje

paspauskite ,,Modified (pakeista), kad
patikrintuméte pakeistus parametrus.
Sioje sasajoje taip pat galite atkurti

parametrus.

Detalesné informacija apie galimus
veiksmus pateikiama skirsnyje 8.2 (1 JJ

lygio parametry nustatymas). E‘ l@‘ (((.))) ‘ &.g‘
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@ 2 lygio parametry sarasas

Nr. Parametras Diapazonas Vienetas Numatytoji
reik§mé

KO1 | Pedalo pasirinkimas 0: simuliuojamas 1 0

0: simuliuojamas 2: dvigubi pedalai

2: dvigubi pedalai 3: dvigubi pedalai - tik

valdymo pedalas gali valdyti

3: dvigubi pedalai - tik valdymo pedalas | masSing

gali valdyti maSing
K02 | Pedelés valdymas 0: néra pédelés valdymo 0

0: néra pédelés valdymo 2: pédelé valdoma solenoidu

2: pédelé valdoma solenoidu

3: pédelé valdoma

3: pédelé valdoma mechanizmu mechanizmu
K19 | Pédelés pakélimo laikas 0~-0 (tik oro voztuvui) 5 30
K21 | 1 simuliuoto pedalo padétis 50-200 1 70
K22 | 2 simuliuoto pedalo padétis 50-200 1 120
K23 | 3 simuliuoto pedalo padétis 50~200 1 185
K27 | Pédelés nuleidimo greitis 100-4000 pps 10 pps 4000 pps
K28 | Pédelés pakélimo greitis 100-4000 pps 10 pps 1500 pps
K29 | Pédelés pakélimo greitis siuvimo pabaigoje | 100-4000 pps 10 pps 3000 pps
K43 | Nukirpimo greitis 300-700 rpm 100 rpm 400 rpm
K44 | Tusciojo padavimo valdymas sitilo OFF: neaktyvus 1 1

nukirpimo metu ON: al s

OFF (i§jungta): neaktyvus

ON (jjungta): aktyvus
K45 Adatos kreiptuvo schema kontroliuojant 1,6-4,0 mm 0,2 mm 1,6 mm

tuscigjj padavimg
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Nr. Parametras Diapazonas Vienetas Numatytoji
reikSmé
K56 | Judéjimo diapazonas +X kryptimi 0-50 mm I mm 20 mm
K57 | Judéjimo diapazonas —X kryptimi 0-50 mm 1 mm 20 mm
K58 | Judéjimo diapazonas + Y kryptimi 0-30 mm 1 mm 10 mm
K59 | Judéjimo diapazonas —Y kryptimi 0-30 mm I mm 20 mm
K64 | Sitlo pravérimo metodas 0: su solenoidu 1 1
0: su solenoidu 1: su varikliu
1: su varikliu
Ke6 Pulsy skaicius valdymo operacijos metu su 30-60 ! 45
pédelés sgsaja
K74 | Solenoido/ pneumatinés pédelés AIR: pneumatiné pédelé 1 1
pasirinkimas
. . MOTO: variklio pagalba
AIR (pneumatiné):pneumatiné pédelé
o . valdoma pédelé
MOTO (variklis): variklio pagalba
valdoma pédelé
K95 | Nukirpimo kampas -10-10 1 0
K112 | Sustojimo padéties kompensacija -10-10 1 0
K122 | OC -128-128 2 0
K123 | OD -128-128 2 0
K124 | BD -512-512 4 0
K125| OC 184,5-244,5 0,1 208
K126| OD 144,6-204,6 0,1 174
K127| BD 39-59 0,1 53
K128| Zingsninio valdymo metodas 0: DSPI1 uzdara grandiné, 0-3 1
DSP2 uzdara grandiné
1: DSPI1 atvira grandine,
DSP2 uzdara grandiné
2: DSPI uzdara grandiné,
DSP2 atvira grandiné
3: DSPI1 atvira grandine,
DSP2
uzdara grandiné
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Nr. Parametras Diapazonas Vienetas | Numatytoji
reikSmé
K135 | Solenoido sujungimo uzdelsimas -10-30
RI37) golenoidinio silo gaudymo kampinis -150-150
nukrypimas
K138 | Solenoido pritraukimo uzdelsimas -1-1
K140 | Sitlo jtempimo valdymo metodas 0: elektroninis
0: elektroninis 1: mechaninis
1: mechaninis
K141 | Sakos jtempimo solenoido uzdarymo jégos | -20-20
reguliavimas
K142 | Sakos jtempimo solenoido islaikymo jégos -40-40 ! 0
reguliavimas
K144 | Varikliu valdomo siiily atskyrimo -15-15 1 0
uzdelsimas (tik ,,Fang Zheng*)
K145 | Varikliu valdomo sitily nukirpimo -10-10 1 0
uzdelsimas (tik ,,Fang Zheng")
K150 | Pagrindinés masinos dalies (galvutés) ON: veikia jprastai 0
saugos jungiklis
OFF: iSjungta
ON (jjungta): veikia jprastai June
OFF (i§jungta): iSjungtas
K200 | Numatytyjy nustatymy atkiirimas
K241 | Tipo nustatymas 0: jtviriy maina 0

Pastaba: keic¢iant masinos tipa, sistema i$
naujo jkelia bazinius rastus ir iStrina

i§saugotus jprastus rastus

5: 1906 masina

7: sagy siuvimo masina
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8.4 Skaitiklio nustatymas

Paspauskite , kad atidarytuméte
skaitiklio nustatymo sgsaja (pateikiama
paveikslélyje deSinéje).

Procediira:

D Skaitiklio pasirinkimas 4 current
Pasirinkite siuvimy (,,Sewing®) arba vienety i

(,.No. of pes.) skaitiklj. ° | e
@ Nustatykite esamg ir nustatyta

reikSme

Nustatymo lange paspauskite ,,Current*
(esama) arba ,Setting (nustatyta), kad 9
ivestuméte arba pakeistuméte reikSmes.

o—

10

|
»

® Pasirinkite didéjanti arba maZéjantj
skai¢iavima

Paspauskite ,,Add“ (didéjantis) arba
,Down* (mazéjantis), kad nustatytuméte

skai¢iavimo tvarka.

X

Paspauskite Z71 Kkad iSeituméte i

skaitiklio nustatymo sgsajos.

Paspauskite , kad iSsaugotuméte
nustatymus ir iSeituméte.

Siuvimy skaitiklis (didéjancia tvarka):
kiekvieng karta atlikus vienos formos
siuvimg, dabartiné skaitiklio reik§mé
padidéja 1. Kai esama reikSmé pasiekia
nustatyta reikSme, ekrane pasirodo
ispéjimas apie virSyta skaitiklio reikSme.

Paspauskite, kad reikSmé bty
atstatyta i 0.

Siuvimy skaitiklis (maZéjancia tvarka) :
kiekvieng karta atlikus vienos formos
siuvimg, dabartiné skaitiklio reik§mé
sumazéja 1. Kai esama reikSmé pasiekia
0, ekrane pasirodo jspéjimas apie pasicktg
ribg. Paspauskite P9, kad reiksmé biity
atstatyta | nustatytg prading reikSmg.
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Vienety skaitiklis (didéjancia tvarka):

kiekvieng kartg, kai atlickamas ciklinis
arba jprastas siuvimas, dabartiné skaitiklio
reikSmé padidé¢ja 1. Kai esama reik§mé
pasieckia  nustatyta reikSme¢, ekrane

pasirodo jspéjimas apie virSyta skaitiklio

reik§me. Paspauskite ) kad reikimé
biity atstatyta i 0.

Vienety skaitiklis (maZéjancia tvarka):
kiekviena karta, kai atlickamas ciklinis
arba jprastas siuvimas, dabartiné skaitiklio
reik§mé sumazéja 1. Kai esama reik§Smé
pasiekia 0, ekrane pasirodo jspéjimas apie
pasiekta ribg. Paspauskite P kad
reikSmé biity atstatyta j nustatytg prading
reikSme.

@ ISjungti skaitiklj

Ties pasirinktu skaitiklio tipu paspauskite
»OFF“,  kad i§jungtuméte atitinkama
skaitiklj.

8.4.1 Funkcijos

Nr. Funkcija
1 Siuvimy skaitiklis didéjancia tvarka
2 Siuvimy skaitiklis mazéjancia tvarka
3 Siuvimo skaitiklio i§jungimas
4 Nustatyti esama siuvimy skaitiklio reikSmeg
5 Nustatyti ribine siuvimy skaitiklio reikSme
6 Vienety skaitiklis didéjancia tvarka
7 Vienety skaitiklis mazéjancia tvarka
8 Vienety skaitiklio iSjungimas
9 Nustatyti esamg vienety skaitiklio reik§me
10 Nustatyti ribing vienety skaitiklio reik§me
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8.5 Siuvimo rezimo keitimas

Paspauskite , kad atidarytuméte
siuvimo tipo pasirinkimo sgsajg.

: Iprastas siuvimas

: Ciklinis siuvimas
Pasirinke siuvimo tipa, paspauskite ,

kad patvirtintuméte pasirinkima.

Paspauskite g, kad atidarytuméte pasirinkto

siuvimo tipo duomeny jvedimo sgsajg.

Paspauskite =771 kad iSeituméte i3
sasajos. Tokiu atveju i§lieka ankséiau

pasirinktas siuvimo tipas.
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8.6 Rasto redagavimo reZimas

Paspauskite , kad perjungtuméte tarp Siy

dviejy rezimy. Pasirinkite norimg rezimg ir

<
paspauskite g, kad atidarytuméte rasto

redagavimo s3sajg (zr. 5.1 skirsnj).

: Siuvimo rezimas

=

: Redagavimo rezimas

8.7 RaSto uZrakto nustatymas

1 lygio rezimo nustatymy sasajoje Locking pattern select

paspauskite ~ , kad atidarytuméte rasto

~

uzrakto s3sajg.

Sasajoje bus rodomi visi rasty numeriai.

(o)

Kiekviename puslapyje rodomi 32 numeriai.

Norédami  uzrakinti  rasta, tiesiog

1)

=
o0
=
w0
(=)

paspauskite atitinkamg numerj. Pasirinktas

=
N
N
)
w
N

rasto numeris patamseés.

w
N
o

W
=
—
wn

N
~

BIRj2EigIRig|e
—
o
o [0 = = A B
SICIEISIR IR IR

N
o

pa)

nustatymg. Pasirinktas rastas bus

)
(o]
w
o
w
=
N

Paspauskite , kad i§saugotuméte

uzrakintas.
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8.8 Inicializavimas

Format operation

a:;
Paspauskite , kad atidarytuméte
klaviatiiros uzrakto nustatymo sgsajg.

Sioje sgsajoje galite atlikti $iuos veiksmus:

,, U disko inicializavimas
Memory
Atminties inicializavimas

.. e e . Custom
Individualus inicializavimas

YV YV VY VYV

P ir C rasty inicializavimas

Paspauskite atitinkamg funkcijos mygtuka, kad
atidarytuméte reikiama sasaja.

Paspauskite , kad iSeituméte.

@ Paspauskite ,,USB*, kad

inicializuotuméte ,,U* disko failus [M-088] Whether to format USB

Paspauskite , kad inicializuotuméte ,,U*

disko failus.
All files in USB will be lost after formating

Paspauskite , kad iSeitumeéte i§ ,,U* disko

inicializavimo.
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@ Paspauskite ,Memory* (atmintis), kad
inicializuotuméte atmintyje esancius rastus
Inicializuoti galima $iuos rastus:
B jprasti rastai (baziniai ir naudotojo
rastai);
B ciklinio siuvimo rastai;

B registruoti P rastai.

Paspauskite IJ, kad inicializuotuméte
visus failus atmintyje.

Paspauskite , kad iSeituméte.
Xspéjimas! Sie veiksmai itrins visus rastus

iS atminties!

@ Paspauskite ,,Custom* (individualus),
kad atliktuméte grupinj rasty iStrynima
Sioje sasajoje sistema parodys visus atmintyje
esanCius raSty failus. Paspauskite atitinkama
mygtuka, kad pasirinktuméte rastus ir
atliktuméte jy iStrynima.
Sios sasajos operacijos:
A. Naudokite rodykliy aukstyn ir Zemyn

mygtukus, kad pereituméte i§ vieno puslapio j
kita.

B. Rastus galite pasirinkti trimis biidais:

D
a) paspauskite , kad
pasirinktuméte visus rastus.

b) Paspauskite m, kad

pasirinktuméte rastus atvirkstine
tvarka.
¢) Iveskite ra§to numer;j.

C. Paspauskite ﬁ , kad iStrintuméte
pasirinktus rastus.

D. Paspauskite , kad iSeitumeéte i$
inicializavimo sgsajos.

[M-089] Whether format memory

operation,press cancel button to ex

operation.
All files of memory will be lost after
formating
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@ Individualaus inicializavimo sasajoje

paspauskite a, kad ekrane biity
matoma laisvos atminties vieta ir rasty

skaicius.

Paspauskite , kad grjztuméte

] ankstesne s3saja.

8.9 Programinés jrangos versijos uzklausa

2 lygio rezimo nustatymy sasajoje paspauskite
\/
Panel Ver. : [SC203-KD-JK1.0.86
, kad patikrintuméte sistemos Main-Control Ver : [+ MC-A-
programings jrangos versija. Main-Motor Ver. : [+ MM-A-
Step-Motor-1 Ver. : [**++£-MD-A-
SOk Step-Motor-2 Ver. : [=*-MD-A-
~ (Ill
Rad 0 i i iné ii Fs Ver. : SC203-F5-JKv1.0.1
. iSsaugokite dabartinés versijos SR | -F5:| vl 0.

informacija i ,,U* disko pagrindinj kataloga. AL s |5C203-0S-JKkv1.0.1

Compiling Time :  [2013-06-19

7 0.4
b o=

el
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8.10 Bandomasis rezimas

2 lygio rezimo nustatymy sasajoje paspauskite  , kad
atidarytuméte bandomojo rezimo sgsajg (pateikiama
paveikslélyje desinéje).

Toliau pateikiamas kiekvienos piktogramos funkcijy sarasas:

Nr. Pavadinimas

101 jutiklinio ekrano koregavimas

102 LCD bandymas

103 Jvesties bandymas

104 Greicio bandymas

105 ISvesties bandymas

106 Nuolatinis veikimas

Q| m|= | S| O|w | >

107 XY varikliy pradinés padéties
bandymas

H | 109 Pédelés / Pradinés padéties jutiklio
bandymas

Sitilo gaudymo variklio / Pradinés
padéties jutiklio bandymas

Paspauskite =71, kad iSeituméte i$ bandomojo rezimo.
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(1) Jutiklinio ekrano koregavimas

A. Bandomojo rezimo sasajoje paspauskite I HiE
Sistema parodys pranesimg ,Enter Touching
Panel Correction Mode?“ (Norite atidaryti

jutiklinio  ekrano  koregavimo  rezima?).

i), . .
Paspauskite —, kad atidarytuméte

jutiklinio  ekrano  koregavimo  rezimg

(pateikiama paveikslélyje desinéje).

Paspauskite ‘f‘, kad iSeituméte  i§
koregavimo rezimo.

B. Kadangi turite atlikti penkiy tasky koregavima,
rekomenduojama naudoti jutiklinj raSiklj, su
kurivo turite paliesti kryzelius ekrane. Po
koregavimo sistema parodys praneS§img, ar

operacija buvo atlikta sékmingai.

¢ Koregavimo metu biitinai lieskite ekrang

tiksliai tose vietose, kur rodomi KkryZeliai.
Kitu atveju jutiklinis ekranas gali veikti

netinkamai.
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(2) LCD ekrano bandymas

Bandomojo rezimo s3sajoje paspauskite %, kad
atidarytuméte LCD ekrano bandymo rezima (pateikiama
paveikslélyje desingje). Patikrinkite, ar ekrano vaizdas
yra pakankami rySkus.

Lieskite ekrana, kad spalvos pasikeisty Sia tvarka:
Mélyna — Juoda — Raudona —/alia — Balta.

Paspauskite , kad iSeituméte i§ LCD ekrano

bandymo rezimo.

(3) Tvesties signalo bandymas

Input signal detection

.

Bandomojo rezimo sgsajoje paspauskite g, kad
atidarytuméte jvesties signaly bandymo sasaja

(pateikiama paveikslélyje desinéje). Sioje sasajoje

o]

galite patikrinti jungikliy ir jutikliy jvesties buisenas.
ON: jjungta

o

OFF: isjungta

o]

01: Paleidimo jungiklis
02: Pédelés jungiklis

03: Analoginis pedalas

04: X asies variklio jutiklis
05: Y asies variklio jutiklis
06: ISorinés pédelés variklio pradinés padéties

jutiklis

07: Galvutés apsisukimo jutiklis

08: Siiilo nukirpimo variklio jutiklis

243



20X Jtvir¢iy masina - Jutiklinis valdymo skydelis E Rezimo ir parametry nustatymas

(4) Greicio bandymas

@ Greitio bandymo s3saja

Speed detection

Bandomojo rezimo s3sajoje paspauskite %, kad
atidarytuméte grei¢io bandymo sasaja (pateikiama

paveikslélyje desingje). Sioje sasajoje galima

1

patikrinti pagrindinio veleno variklio greitj.

Paspauskite , kad iSeituméte i§ grei¢io bandymo

$8sajos.

@ Greitio bandymo nustatymas

Naudokite mygtukus ,,+ ir ,,-,, kad nustatytuméte

GO
pagrindinio veleno variklio greitj. Paspauskite O,
kada variklis pradéty suktis nustatytu grei¢iu. Tuo

metu faktinis greitis bus rodomas ekrane. Paspauskite

, kad sustabdytumeéte varikl;.

(5) I¥vesties bandymas Sushul sl detecting

Bandomojo rezimo sgsajoje paspauskite @, kad
atidarytuméte iSvesties signalo bandymo sasaja
(pateikiama paveikslélyje desingje). Sioje sasajoje
galima patikrinti solenoidy veikima.

01: Sitlo atleidimo solenoido bandymas

02: Adatos sitilo solenoido bandymas

Paspauskite , kad iSeituméte i§ iSvesties
bandymo s3sajos.

X Démesio: siuvimo masina vykdys atitinkamus

mechaninius veiksmus.
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(6) Nuolatinis veikimas

@ Nuolatinio veikimo s3saja

Continuous running detection

Bandomojo rezimo sasajoje paspauskite

kad atidarytuméte nuolatinio veikimo sasaja
(pateikiama paveikslélyje desinéje).

A: Veiksmy intervalas

B: Pradinés padéties aptikimas

Paspauskite , kad iSeituméte i nuolatinio

veikimo sgsajos.
@ Nuolatinio veikimo nustatymas

Nuolatinio veikimo sgsajoje galite nustatyti veiksmy
intervalus ir pradinés padéties aptikima. Nustatykite

reik§me naudodami skai¢iy mygtukus.
p)

pradétuméte nuolatinj veikima. Veikimo metu galite

Paspauskite ir nuspauskite pedala, kad

paspausti pauzés mygtuka, kad sustabdyty masing.
Masing galima sustabdyti nuspaudus pedala arba

paspaudus pauzés jungiklj ciklo pabaigoje.

245



20X Jtvir¢iy masina - Jutiklinis valdymo skydelis E ReZimo ir parametry nustatymas

(7) XY varikliy pradinés padétis jutiklio bandymas

Bandomojo rezimo sgsajoje paspauskite E, kad
atidarytuméte XY wvarikliy / pradinés padéties

XY motor/origin detection

iSvesties bandymo sasaja (pateikiama paveikslélyje

desinéje). Jei jjungiate masing, nepasirinke ,,Ready*

(pasiruosta) biisenos ir nepaspaude “, galite
tiesiogiai  naudoti  krypties  mygtukus, kad
perkeltuméte variklj ir perzitrétuméte XY jutikliy
jjungimo/i§jungimo biisenas. Tokiu budu galite
patikrinti XY varikliy pavaros veikimg ir jy jutiklius.

Jei pasirenkate ,,Ready“ (pasiruosta) busena po

masinos jjungimo arba paspaudziate “, kad
nustatytuméte prading padéti, tuomet ateityje,
kiekvieng kartg jéjus j 107 sasaja, turésite dar kartg

paspausti “, kad galétuméte naudoti krypties
mygtukus XY varikliy judéjimui. Tokiu biidu

atlieckamas  rankinis XY  pradinés padéties
reguliavimas. Kairéje puséje rodomos koordinatés
reiskia pradinés padéties nuokrypio verte, o desSingje

puséje rodomos koordinatés - dabarting pédelés

padétj. Paspaudus I‘J, dabartiné padétis nustatoma

kaip pradinés padéties atskaitos taskas.
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(8) Pédelés / Pradinés padéties jutiklio

bandymas

Atsizvelgiant | pédelés pradinés padéties jutiklio biisena, A
padétis rodo pédelés pradinés padéties jutiklio biseng (ON

(jungta) /OFF (iSjungta)), o padétis B rodo siiilo nukirpimo
jutiklio buseng.

Naudodami mygtukus L= irﬂ, galite valdyti

pédelés variklj po vieng impulsg.

Paspaudus m, pédelés variklis bus nukreiptas i
zemiau nurodytg padétj, kuri ekrane pazymima

tamsesne spalva.

Pédelés jutiklis

Sitlo nukirpimo jutiklis

Pédelés nusileidimo padétis
Sitilo nukirpimo laukimo padétis
Sitilo nukirpimo pabaigos padétis
Sitilo pravérimo padétis

Pédelés pakélimo padétis

T o T w g 0w

Zingsnis pirmyn
J: Paréjimas | kitg padétj

I: Zingsnis atgal
Pastaba: pédelés ir siilo nukirpimo variklio

pradinés padéties paieSkai naudokite jungiklij. Tik
tokiu atveju §i funkcija bus aktyvi.
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(9) Siilo gaudymo variklio / Pradinés padéties

jutiklio bandymas

Atsizvelgiant j pédelés pradinés padéties jutiklio biisena,
A padétis rodo sitlo gaudymo jutiklio buseng (ON
(jjungta) /OFF (iSjungta)), o padétis B rodo siiilo

pradinés padéties jutiklio busena.

2
Naudodami mygtukus irﬂ, galite valdyti

variklj po vieng impulsa.

Paspaudus , sitilo gaudymo variklis bus nukreiptas |

zemiau nurodyta padétj, kuri ekrane pazymima tamsesne

spalva.

A: Gaudymo jutiklis

B: Pradinés padéties jutiklis
G: I8laikymo padétis

C: Laukimo padétis

D: Gaudymo padétis

F: Atleidimo padétis

H: Zingsnis pirmyn

I: Zingsnis atgal

J: Per¢jimas j kitg padétj
Pastaba: siillo gaudymo variklio pradinés padéties

paieskai naudokite jungikli. Tik tokiu atveju Si

funkcija bus aktyvi.
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8.11 Klaviatiiros uzraktas
2 lygio rezimo nustatymy sasajoje paspauskite
!
' , kad atidarytuméte klaviattiros uzrakto

nustatymo sgsaja.

@ Klaviatiiros uzrakto valdymas

]

: Klaviatira atrakinta

: Klaviatiira uzrakinta

| -

Pasirinkite ir tada paspauskite ,

kad uzbaigtuméte klaviatiros uzrakinima.

Paspauskite , kad iSeituméte S

klaviatiiros uzrakto sgsajos.
@ Klaviatiiros uzrakto biisenos rodymas

Uzdarius rezimo ir parametry nustatymo
$3saja, sistema grizta | siuvimo duomeny
jvedimo sasaja (pateikiama paveikslélyje
desingje. Sioje biisenoje, po rasto numeriu,

matoma uzrakto piktograma.

Kai klaviatiira yra uzrakinta, ekrane rodomi

tik aktyviis mygtukai ir funkcijos. .
® Klaviatiiros uZrakto taikymas

1. Jprasto siuvimo duomeny jvedimo sgsaja:

7) Rasto registravimas
8) Rasto pavadinimo
nustatymas

9) Mastelio keitimas

10) Maksimalaus grei¢io ribojimas
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Rezimo ir parametry nustatymas

11) P rasto registravimas
12) Rasto istrynimas

2. Iprasto siuvimo sasaja:

3) Rémelio perkélimas
4) Skaitiklio nustatymas

3. P rasto jvedimo sgsaja:

2) P rasto redagavimas

2) P rasto kopijavimas

3) P ra$to pavadinimo nustatymas
4) Rasto iStrynimas

4. P rasto siuvimo sasaja:

1) Skaitiklio nustatymas

5. C rasto duomeny jvedimo sgsaja:

6) C rasto registravimas

7) C rasto kopijavimas

8) C rasto pavadinimo nustatymas
9) C rasto redagavimas

10) Rasto istrynimas

6. C rasto siuvimo sasaja:
1) Skaitiklio nustatymas
7. Parametry nustatymo rezimas:

3) 1 lygio parametrai
4) 2 lygio parametrai

3) Skaitiklio redagavimas
4) Bandomasis rezimas

5) Rasto uzrakto nustatymas
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8.12 Atsarginé parametry kopija

3 lygio rezimo nustatymy sasajoje

UK parameter backup and restore x
7N,

204
e,

paspauskite — kad  atidarytuméte
atsarginés parametry kopijos ir atkirimo sgsaja
(pateikiama paveikslélyje desinéje).

»Clear  (iStrinti): iStrina  visus iS§saugotus
naudotojo parametrus.

»dave™ (iSsaugoti): i$saugo esamus parametrus.

»Restore” (atkurti): atkuria esamus parametrus.
(O Spustelékite bet kurj mygtuka nuo
{The custom parameterd1(No)| 1+ “’ kad

nustatytuméte, kurie parametrai bus saugomi.

Tada paspauskite ,,Save (iSsaugoti),

kad iSsaugotuméte pasirinktus parametrus.

@ Patikrinkite ,.Custom xx* (individualus
Parametras xx) biiseng (ON (jjungta) / OFF (iSjungta)).
Jei rodoma biisena ,,ON* (jjungta), tai reiskia, kad atitinkamas
parametras jau yra i§saugotas.

Pavyzdziui: MR
®  Pasirinkite norimus parametrus ir paspauskite ,,Restore* (atkurti),

kad jkeltuméte atitinkamas parametry reik§mes.
@  Paspauskite ,,Clear* (iStrinti), kad

iStrintuméte visus i§saugotus parametrus.
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8.13 Sagy siuvimo funkcijos nustatymas

O Parametry nustatymas

3 lygio rezimo nustatymy sgsajoje paspauskite

iy
=

~, kad atidarytuméte 2 lygio parametry
nustatymo sasajg (pateikiama paveikslélyje
desingje).
Veiksmy atlikimo principai yra tokie patys,
kaip apraSyta 1 ir 2 lygio parametry

=
=
=
o
=
=
=
e

nustatymy sgsajose.
Paspauskite mygtuka K241, kad
atidarytumeéte kitg sasaja.

Desingje pateikiama modelio pasirinkimo
sgsaja. Paspauskite 7, kad pasirinktuméte

sagy siuvimo funkcija.

Paspauskite @, kad uzbaigtuméte

pasirinkima.

Pastaba: kai  pakei¢iamas  modelis,
sistema iStrina visus iSsaugotus rastus ir i§
naujo jkelia raStus, skirtus naujai
pasirinktam modeliui. Todél prie§
keiciant modelj rekomenduojama

pasidaryti rasty atsargine kopija.
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Tokiu atveju ekrane pasirodo pranesimas

(pateikiama paveikslélyje deSinéje).

[M-114] Whether to change
machine type

Paspauskite , kad atSauktuméte

All pattern will be delete after changing
machine type, then reload the default
pattern!

nustatyma.

Paspauskite , kad patvirtintuméte

senojo modelio rasty iStrynima.

Po senojo modelio rasSty iStrynimo turite
[M-117] Please power off

i§jungti masing.

Current operation finish, please restart
the power
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ReZimo ir parametry nustatymas

IS naujo jjunkite masing. Ekrane bus
rodomas praneSimas dél naujo modelio
rasty jkélimo (pateikiama paveikslélyje
desingje).

Tereikia paspausti

Kai naujo modelio baziniai rastai sékmingai
ikeliami, sistema automatiskai  atidaro
pagrindine N rasto s3saja (pateikiama

paveikslélyje desingje).

Sagy siuvimo funkcija nustatyta sékmingai !
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[M-119] Load default patternes

Please press enter-key to load default
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8.14 RasSty redagavimo parametry nustatymas

3 lygio rezimo nustatymy sgsajoje paspauskite

Y

% Second erigin

, kad atidarytuméte rasty

To stop halfway
redagavimo parametry nustatymo sasaja.

Reference Point Setting
Tamsiai paZyméti simboliai rodo galimas

Inversion
funkcijas, o §viesiai pazyméti - negalimas
One-Turn

funkcijas.

Thread Tension 3

Nustatykite parametrus pagal jiisy poreikius

p)

DOS: Mark 1

, kad uzbaigtuméte ir '_oag Mark 2

iSsaugotuméte nustatymus.

ir paspauskite
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Valdiklio sistemos principas

255

9 Valdiklio sistemos principas

9.1 Valdymo sistemos struktiira

9.1.1 Valdymo déZutés montavimas
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9.1.2 Valdymo déZutés prijungimas
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9.1.3 Valdymo sistemos schema

1. MASC20X-2E-A valdymo sistemos schema
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Panel - Valdymo skydelis

Power - Maitinimas

Power switch - Maitinimo jungiklis

Pedal - Pedalas

Controller box - Valdiklio déz¢

Main board - Pagrindiné ploksté

Stepping motor driver board - Zingsninio variklio valdymo plokste
X detecting OC - X asies aptikimo grandiné

Y detecting OC - Y asies aptikimo grandiné

Trimming detecting OC - Pjovimo (apkirpimo) aptikimo grandiné
Pressure detecting OC - Pédelés aptikimo grandiné

Signal transform connecting board - Signalo keitimo jungéiy ploksté
Safety switch - Apsauginis jungiklis

Tension release solenoid - Siiilo jtempimo atleidimo solenoidas

X stepping motor - X asies zingsninis variklis

Y stepping motor - Y aSies zingsninis variklis

Pressure stepping motor - Pédelés zingsninis variklis

Main servo-motor - Pagrindinis servovariklis
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Panel - Valdymo skydelis

Power - Maitinimas

Power switch - Maitinimo jungiklis

Pedal - Pedalas

Controller box - Valdiklio dézé

Main board - Pagrindiné ploksté

Stepping motor driver board - Zingsninio variklio valdymo ploksté
X detecting OC - X asies aptikimo grandiné

Y detecting OC - Y aSies aptikimo grandiné

Trimming detecting OC - Pjovimo (apkirpimo) aptikimo grandiné
Pressure detecting OC - Pédelés aptikimo grandiné

Signal transform connecting board - Signalo keitimo jung¢iy ploksté
Safety switch - Apsauginis jungiklis

Tension release solenoid - Siiilo jtempimo atleidimo solenoidas

X stepping motor - X asies zingsninis variklis

Y stepping motor - Y asies zingsninis variklis

Pressure stepping motor - Pédelés Zingsninis variklis

Main servo-motor - Pagrindinis servovariklis
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Panel - Valdymo skydelis

Pedal - Pedalas

Thread-holding solenoid - Sitilo laikymo solenoidas
Controller box - Valdiklio déz¢

Power board - Maitinimo ploksté

Main board - Pagrindiné ploksté

Power - Maitinimas

Power switch - Maitinimo jungiklis

X detecting OC - X asies aptikimo grandiné

Y detecting OC - Y asies aptikimo grandiné
Trimming detecting OC - Pjovimo (apkirpimo) aptikimo grandiné
Pressure detecting OC - Pédelés aptikimo grandiné
X stepping motor - X asies zingsninis variklis

Y stepping motor - Y asies zingsninis variklis
Pressure stepping motor - Pédelés zingsninis variklis
Main servo-motor - Pagrindinis servovariklis
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9.1.4 Valdymo dézés iSoriniy kabeliy prijungimas
1. MSC201 valdymo déZés kabeliy prijungimo schema
Pastaba: prijungdami iSorinius kabelius, atidZiai sujunkite visas jungtis pagal jy atitinkamus numerius

(vadovaukités pateikta iliustracija).

X Axis Stepping Motor s

- . —~s@mm=  \[ain Shaft Motor Drive
Y Axis Stepping Motor s

Presser Stepping Moto 1 s
i -l \[ain Shaft Motor Encoder
o
g - —afjmem \[achine Head Board
[T

X axis stepping motor - X aSies zingsninis variklis

Y axis stepping motor - Y aSies zingsninis variklis

Presser stepping motor - Pédelés zingsninis variklis

Thread clamp solenoid - Siiilo spaustuvo solenoidas

Main shaft motor drive - Pagrindinio veleno variklio pavaros blokas

Main shaft motor encoder - Pagrindinio veleno variklio kodavimo jrenginys
Machine head board - Pagrindiné jrenginio ploksté

Pedal - Pedalas

Control panel - Valdymo skydelis
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X Axis Motor Drive s

Y Axis Motor Drive s
AR —ge= \[ain Shaft Motor Drive

)

EREDEREE 8 8 glE

Presser Motor Driv e e

—agpems N[ain Shaft Motor Encoder
X Axis Motor Encoder s

Y Axis Motor Encodep ssgs—

—p= \[achine Head Board:
Presser Motor Encoder s

e Padal

Thread Tension 50lenoid s —ge== (Control Panel

A PRI

X axis motor drive - X aSies variklio pavaros blokas

Y axis motor drive - Y aSies variklio pavaros blokas

Presser motor drive - Pédelés variklio pavaros blokas

X axis motor encoder - X asies variklio kodavimo jrenginys

Y axis motor encoder - Y asies variklio kodavimo jrenginys

Presser motor encoder - Pédelés variklio kodavimo jrenginys
Thread tension solenoid - Siiilo jtempimo solenoidas

Main shaft motor drive - Pagrindinio veleno variklio pavaros blokas
Main shaft motor encoder - Pagrindinio veleno variklio kodavimo jrenginys
Machine head board - Pagrindiné jrenginio ploksté

Pedal - Pedalas

Control panel - Valdymo skydelis
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9.2 1900A valdiklio siuvimo rasty sarasas

Nr. Rastas . Ilgis x Plotis Nr. Rastas . Ilgis x Plotis
Dygsniy Dygsniy
skaiCius skaiCius
(mm) (mm)
1 41 16,1x2 2 41 10,2x2
P b ciuivigri L]
3 41 16x2.4 4 41 24x3
RN liasaneany]
5 27 10,1x2 6 27 16x2.,4
baiaaai Pl
7 35 10,1x2 8 35 16x2.,4
AR AL
9 55 24x3 10 63 24x3
AN AN
11 iﬂ 7 I 20 6,1x2.4 12 W 27 6,2x2.4
13 W 35 6,1x2.4 14 14 8x2
15 20 8x2 16 27 8x2
17 20 10x0 18 27 10x0
L e s L . i
19 27 25,2x0 20 35 24,8%0
21 40 25,2x0 22 43 35%0
23 % 27 4x20 24 % 35 4x20
25 % 41 4x20 26 % 55 4x20
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27 17 0x20 28 20 0x10
29 20 0x20 30 27 0x20
31 51 10,1x7 32 m 62 12,1x7
33 23 10,256 34 Q} 30 12x6
35 47 7x10 36 g 47 7x10
37 89 2453 38 27 82

39 25 11,8%12 40 @ 45 12x12
41 28 2,4%20 ) § 38 2,4%25
8 38 2,4%25 44 i 57 2,4%30
45 75 2,4¥30 46 g 41 2,4%30
47 89 8x8 48 g 98 8x8
49 147 8x8 50 163 8x8

51 110 7,9%7.9 52 120 7,9%7.9
53 130 7,9%7.9 54 51 12,4x10,2
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55 @ 50 12,4102 56 52 216
57 57 21%6 58 102 19x3
Pana Wy AR
59 115 405 60 115 405
[ [y
61 93 5x30 62 109 5x30
63 108 40%30 64 80 40%30
65 64 40%30 66 96 30%30
67 76 30x30 68 60 30%30
69 | [~. 52 40%30 70 . 40 40%30
71 < 32 40%30 72 44 30%30
-, N
73 | b 36 30%30 74 28 30%30
" "
75 >< 60 40%30 76 >< 48 40x30
77 >< 36 40%30 78 56 30x30
79 44 30x30 80 36 30x30
81

X

67 40x30 82 X 51 40x30
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83 X 39 40x30 84 55 30x30

85 35 30x30 86 \\ 42 30x30
N

87 32 30,1x30 88 \\ 26 30x30
N/

89 74 20x24 90 54 20x24

91 65 2020 92 49 20%20

93 39 2020 94 63 25x20

95 51 25x20 96 45 25x20

97 >< 42 25%20 98 >< 33 25%20

99 >< 27 25%20 100 88 30x25
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9.3 1900B valdiklio sagy siuvimo rasty sarasas

Nr. Rastas Dygsniy Standartinis | Standartinis | Nr. Rastas Dygsniy Standartinis | Standartinis
skaicius siuvimo ilgis| siuvimo ilgis skaicius siuvimo ilgis| siuvimo ilgis
X (mm) Y (mm) X (mm) Y (mm)
1-34 6-6 3.4 3.4 18-44 6 3.4 0
235 3-8 19-45 8
3 10-10 20 10
4 12-12 21 12
536 6-6 22 16
637 3-8 23-46 @ 6 0 3.4
7 10-10 24 @ 10
8 12-12 25 @ 12
9-38 6-6 26-47 6-6 3.4 3.4
10-39 8-8 27 10-10
11 10-10 28-48 6-6
12-40 @ 6-6 29 10-10
13-41 8-8 30-49 5-5-5 3.0 2,5
® @
14 10-10 31 8-8-8
® @
15-42 @ 6-6 32-50 Oﬁ 5-5-5
2
16-43 @ 8-8 33 Oﬁ 8-8-8
g
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Nr. Rastas Dygsniy Standartinis | Standartinis Nr. Rastas Dygsniy Standartinis | Standartinis
skaiCius siuvimo ilgis| siuvimo ilgis skai¢ius siuvimo ilgis| siuvimo ilgis
X (mm) Y (mm) X (mm) Y (mm)
17 O:g 10-10
9.4 Dvigubinimo rasty sarasas
Nr. Rastas Dygsniy Ilgis x Nr. Rastas Dygsniy Ilgis xPlotis
skaicius Plotis (mm) skaicius (mm)
1 41 16,1x2 2 41 10,2x2
st TR
3 41 16x2.4 4 41 24x3
PR Pttty
5 27 10,1x2 6 27 16x2.4
bai e el Pt
7 35 10,1x2 8 35 16x2.4
AR AL
9 55 24x3 10 63 24x3
A A
11 !E N AR 1 20 6,1x2,4 12 W 27 6,2%2.,4
13 W 35 6,1x2,4 14 14 8x2
15 20 8x2 16 27 8x2
17 20 10x0 18 27 10x0
A —t A ——t
19 27 25,20 20 35 24.8%0
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21 40 25.2x0 2 4 35%0
23 % 27 4x20 24 % 35 4x20
25 % 41 4x20 26 % 55 4x20
27 17 0x20 28 20 0x10
29 20 0x20 30 27 0%20
31 m 51 10,17 32 m 62 12,1x7
33 @ 23 10,2%6 34 Q 30 126
35 é 47 7x10 36 g 47 7x10
37 89 2453 38 27 8x2
po——— i ianraaal

39 @ 25 11,8x12 40 @ 45 12x12
41 E 28 2,4x20 ) § 38 2,4%25
8 % 38 2,4%25 44 % 57 2,4x30
45 % 141 10x30 46 % 122 10x30
47 % 97 10x30 48 % 109 10,130
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49 122 10,1330 50 265 1030
51 108 40%30 52 80 40%30
53 64 40%30 54 96 30%30
55 76 30%30 56 60 30%30
57| [~ 52 40%30 58 . 40 4030
9 | [~ 32 40%30 60 \\ 44 30%30
61 \\ 36 30x30 62 \KH 28 30x30
63 >< 60 40%30 64 >< 48 40%30
65 >< 36 40%30 66 56 30%30
67 44 30x30 68 36 30%30
69 X 67 40%30 70 X 51 40%30
71 X 39 40%30 72 55 30%30
73 X 43 30%30 74 35 30%30
75 ) 30%30 76 32 30,1x30
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77 \\\\ 26 30%30 78 103 30%x25
N/
79 82 30%x25 80 64 30%x25
81 - 80 20%30 82 60 20%30
83 80 30x20 84 60 30x20
85 74 2024 86 54 2024
87 115 40%5 88 115 40%5
[
89 93 5x30 90 109 5x30
91 65 20%20 92 49 20%20
93 39 20%20 94 63 25%20
95 51 25x20 96 45 25%20
97 :::><ii: 42 25%20 98 33 25%20
99 111 60x40 100 91 60x40
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9.5 Ispéjimu sarasas

Kodas | Pavadinimas Sprendimo biidas
E-001 | Pedalas néra vidurinéje padétyje 11:a.t1.k.r1nk1te, ap edvglas yia tllnka.m al paspaustas,
al jjungta pasiruos$imo siuvimui s3saja
Pasirinkite rémelio judéjimo biisena, arba
E-002 | Avarinio jrenginio stabdymo reZimas paspauskite ,,Reset" mygtuka, kad nukirptuméte
sitilg ir paleistuméte jrenginj i$ naujo arba
griztumete j prading padétj
E-003 | Siuvimo masinos pasvirimo klaida
E-004 | Per 7ema jtampa (300 V) ISJunk'lte maltlnlmq ir patikrinkite sistemos
aparating jranga
E-005 | Per auksta jtampa (300 V)
E-007 | IPM jtampos arba srovés perkrova ISJunk'lte rpaltlnlmq ir patikrinkite sistemos
aparating jranga
E-008 Pagalbinés jrangos jtampa per auksta (24 V) ISjunkite maitinimg ir patikrinkite sistemos
aparating jranga
E-009 Pagalbinés jrangos jtampa per zema (24 V) ISjunkite maitinimg ir patikrinkite sistemos
: aparatine jrangg
o . I§junkit itini i tikrinkite sist
E-010 | Voztuvo (ventiliatoriaus) problema SJURILe Mattinimg 1t patikriniite sistermos
aparating jranga
E-012 | Spaudimo pedelés padéties klaida ISJunk'lte rpaltlnlmq ir patikrinkite sistemos
aparating jranga
E-013 | Kodavimo jrenginio klaida arba jrenginys ISJunk.lte rpaltlnlmq ir patikrinkite sistemos
" aparating jranga
neprijungtas
E-014 | Nejprastas variklio veikimas ISJunk'lte rpaltlnlmq ir patikrinkite sistemos
aparating jranga
Paspauskite ,,Reset” mygtuka ir patikrinkite
E-015 | Vir$ytas siuvimo plotas raSto bei X/Y aSies mastelio santykj.
Aktyvavimo salyga: programings jrangos
rasto klaida
Pagrindinio veleno pavaros arba rankinio sukimo
£016 | Vicuthossd taikiklio padtis klaid klaida gali turéti jtakos neteisingai pagrindinio
) Qs Fotos laikiklio padetis Llaida variklio sustojimo padéciai. Pasukite ratuka, kad
adata grjzty j virSuting padétj
E-017 | Situlo nutrokimo aptikimo klaida Paspauskite
E-018 | Peilio padéties klaida ISjunkite maitinima
E-019 Avarinis jungiklis neteisingoje padétyje Automatinis atkiirimas
E-020 | Zingsninés programinés jrangos versijos klaida ISjunkite maitinima
E-021 | Jrenginio avarinio stabdymo rezimas (laisvoji Paspauskite ,,Reset™
padétis)
E-022 | Irenginio avarinio stabdymo rezimas (pasiruos$imo| Paspauskite ,,Reset™
padétis)
E-023 | Situlo gaudymo padéties klaida ISjunkite maitinima
E-024 Valdymo skydelio ir jrenginio sasajos klaida I§junkite maitinima
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E-025 | X asies pradzios padéties aptikimo klaida I$junkite maitinimg
E-026 | Y aSies pradzios padéties aptikimo klaida ISjunkite maitinima
E-027 | Prispaudimo pédelés pradzios padéties I$junkite maitinimag
aptikimo klaida
E-028 | Sitilo gaudymo pradzios padéties aptikimo ISjunkite maitinima
klaida
E-029 ;F;;;l){lirrlg(s) Tg:ilililmo pédelés pradzios padéties I§junkite maitinima
E-030 | Zingsninio pavaros valdiklio rysio klaida ISjunkite maitinima
E-031 | Zingsninio variklio vir§srovis I§junkite maitinima
E-032 | Zingsninio variklio pavaros maitinimo klaida | I§junkite maitinima
E-034 | Nejprasta srové ISjunkite maitinimag
E-035 | IPM virssrovis 1 I§junkite maitinimag
E-036 | IPM virssrovis 2 I§junkite maitinimag
E-037 | Variklio uzsiblokavimas 1 I§junkite maitinima
E-038 | Variklio uzsiblokavimas 2 ISjunkite maitinima
E-039 | Variklio greitis per didelis ISjunkite maitinimag
E-040 | VirSsrovis sustojimo metu I$junkite maitinimag
E-041 | Variklio perkrova ISjunkite maitinima
E-042 | Nejprasta Syny jtampa ISjunkite maitinimag
E-043 | Sitlo kirpimo variklio pradzios padéties I§junkite maitinima
klaida
E-044 | Pagrindinés plokstés EEPROM jkélimo
klaida
E-045 | Komponento veikimo sutrikimas ISjunkite maitinima
E-046 | CRC tikrinimo klaida ISjunkite maitinima
E-047 | Duomeny tikrinimo klaida I§junkite maitinima
E-048 | X asies tikrinimo klaida I$junkite maitinimag
E-049 | Y asies tikrinimo klaida ISjunkite maitinimag
E-050 | MD1 zingsninio variklio vir§srovis ISjunkite maitinima
E-051 | MD1 X aSies kryptis neuzbaigta ISjunkite maitinimag
E-052 | MD1 Y aSies kryptis neuzbaigta ISjunkite maitinimag
E-053 | MD2 zingsninio variklio vir§srovis ISjunkite maitinima
E-054 | MD2 X asSies kryptis neuzbaigta I§junkite maitinima
E-055 | MD2 Y aSies kryptis neuzbaigta ISjunkite maitinimag
056 gliéli%zninés uzdaros grandinés DSP1 rySio Ijunkite maitinima
E-057 Zingsninés uidg{os gr.andinés DSP1 pirmo Ijunkite maitinima
kanalo (X27) virssrovis
BOS8 | anelo (007 padetes Kda || 1unkite maiinim
B059 | 0nelo (007 per didelisrets | 1onkite maiinim
E-060 ﬁ;ﬁils(‘)“(n}g ;)Zsfrr;;sr fvrfsndmes DSPLantro | 1) kite maitinima
E-061 Zingsninés uzdaros grandinés DSP1 antro I§junkite maitinima

kanalo (X25) padéties klaida
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Zingsninés uzdaros grandinés DSP1 antro

E-062 kanalo (X25) per didelis greitis I§junkite maitinimg
E-063 ngsmnes uzdaros grandinés DSP2 rySio I§junkite maitinima
klaida
Zingsninés uzdaros grandinés DSP2 pirmo v 1 e
E-064 kanalo (X23) virssrovis ISjunkite maitinima
Zingsninés uzdaros grandinés DSP2 pirmo v 1. e
E-065 kanalo (X23) padéties klaida I§junkite maitinima
Zingsninés uzdaros grandinés DSP2 pirmo S e
E-066 kanalo (X23) per didelis greitis I8junkite maitinima
Zingsninés uzdaros grandinés DSP2 antro S e
E-067 kanalo (X21) vir§srovis I§junkite maitinima
Zingsninés uzdaros grandinés DSP2 antro S e
E-068 kanalo (X21) padéties klaida I8junkite maitinima
Zingsninés uzdaros grandinés DSP2 antro T .. @
E-069 kanalo (X21) per didelis greitis Ejunkite maigniige
E-070 | Zingsninés pavaros plokstés maitinimo I§junkite maitinima
vir§srovis
E-071 | Netinkama galvutés pakélimo padétis I§junkite maitinimag
) Tarpinés prispaudimo pédelés pradzios » e
E-072 padéties aptikimo klaida I8junkite maitinima
E-073 |Atstumas tarp XY dygsniy per didelis ISjunkite maitinima
E-074 | .. . o
Zingsninés pavaros programinés jrangos
~89 atnaujinimo klaida
E-090 | Zingsninés biisenos uzklausos laikas virSytas
E-091 | Zingsninés pavaros versijos klaida
E-092 | Zingsninés pavaros klaida
Zingsninés uzdaros grandinés DSP1
E-093 | (X25/27) rysio pakety tikrinimo klaida
Netinkama duomeny paketo komanda
E-094 | Zingsninés uzdaros grandinés DSP1 (X25/27)
sasajoje
Zingsninés uzdaros grandinés DSP1
E-095 | (X21/23) rysio pakety tikrinimo klaida
Netinkama duomeny paketo komanda
E-096 | zingsninés uzdaros grandinés DSP1
(X21/23) sasajoje
Pagrindinés valdymo programinés jrangos
E-097 .. . o "
versija nesuderinama su pagrindinés plokstés
techniniu tipu
E-008 Zingsninés pavaros DSP1 kreivés CRC
tikrinimo klaida
E-099 | Zingsninés pavaros DSP2 kreivés CRC

tikrinimo klaida
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Sistemos parametry versija pasikeité —

E-100 | automatinis visy numatytyjy sistemos
parametry inicijavimas
E-101 | Sistemos parametry reikSmés uz leistino
diapazono riby
E-254 | Neapibrézta klaida Neapibrézta klaida

9.6 PraneSimy saraSas

Nr. Pavadinimas ApraSymas
M-001 | Nepavyko rasti rasto duomeny Ikelkite i§ naujo arba importuokite i§ projektavimo
programinés jrangos
M-002 | Nustatyta reikSmé per didelé Iveskite reikSme leistiname diapazone
M-003 | Nustatyta reikSmé per maza Iveskite reikSme leistiname diapazone
M-004 | Parametry iS$saugojimo klaida Paspauskite ,,Enter, kad atkurtuméte numatytuosius
nustatymus
M-005 | Rysio klaida Rysio klaida tarp valdymo skydelio ir valdymo dézés
M-006 | Nepavyko jkelti raidziy siuvimo failo
M-007 stlgzmo galvuté neatitinka valdymo Patikrinkite model;j ir programinés jrangos versija
M-008 | VirSytas maksimalus dygsnio zingsnis
M-009 | Neteisingas slaptazodis Iveskite dar karta
M-010 | Laikrodsio klaida Suge.df;s.apa'ratlnes jrangos laikrodis — kreipkiteés |
gamintojg dél remonto
M-011 Raidziy siuvimo rastas sékmingai Eikite j rasty pasirinkimo sasajg ir sukurkite nauja raidziy
) iSsaugotas siuvimo rasta
M-012 | SRAM (statinés atmintics) inicijavimas| " " duomenys SRAM atmintyje bus iSvalyti — iSjunkite
masing ir atstatykite DIP jungiklj
M-013 | ISjungimas
M-014 | USB atjungtas USB laikmena atjungta
M-015 | Nepavyko rasti rasto ,,U* diske
. . . Nustatyt iodinis slaptazodis - li keisti
M-016 | [veskite bent vieng raide Justatytas perlodlms slaptazodis - negalima pakeisti
sistemos laiko
M-017 | Ispé&jimy néra
M-018 | Neteisingas naudotojo ID Iveskite dar kartg
M-019 | Nepavyko patvirtinti slaptazodzio Iveskite slaptazodj dar kartg
M-020 | Negalima pakeisti sistemos laiko Nustatytas perlodmls slaptazodis — negalima pakeisti
sistemos laiko
M-021 | Slaptazodzio failo jvedimo klaida
M-022 | Slaptazodzio failo jkélimo klaida
M-023 | Slaptazodis s¢kmingai i§saugotas
M-024 | Nepavyko istrinti visy slaptazodziy Nepavyko istrinti slaptazodzio failo
M-025 | Nepavyko istrinti slaptazodzio Po slaptazodzio itrynimo kilo problema jkeliant faila
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M-026

Slaptazodzio failas iStrintas be leidimo

Slaptazodzio failas iStrintas be leidimo — i§junkite
jrenginj

M-027

Sugadintas naudotojo ID failas

M-028

Negalima jvesti tus€ios reikSmeés

Iveskite slaptazodj dar kartg

M-029

Dabartinis slaptazodis nesutampa

Iveskite dabartinj slaptazodj dar kartg

M-030

Naujas slaptazodis nesutampa

Iveskite nauja slaptazodj dar karta

Eiti j lietimui jautraus ekrano

M-031 . . .. Ar tikrai? Taip: ,,Enter Ne: X
kalibravimo rezima
M-032 | Kalibravimas sékmingas Kalibravimas atliktas s€kmingai, praSome paleisti masing|
i$§ naujo
M-033 | Kalibravimas nepavyko Atlikite kalibravima dar karta
M-034 | I§valyti jspéjimy jrasus Ar tikrai? Taip: ,,Enter* Ne: X
M-035 Perlqdlr'us' slaptaz(idlsvs'utampa su Iveskite slaptazodj dar kartg
pagrindiniu slaptazodziu
M-036 | Rasto duomeny klaida Esamo ra§t9 fiuomenys neteisingi, jie bus pakeisti
numatytaisiais
M-037 1;?112) avyko atidaryti rasto informacijos Atkurti numatytaja rasto konfigiiracija
M-038 | Atmintis pilna Istrinkite nenaudojamus rastus
M-039 | Uzdengti rasta Ar tikrai? Taip: ,,Enter Ne: X
M-040 | P tipo rasto atidarymo klaida Rasto faile yra klaida, jis bus istrintas
M-041 | C tipo rasto atidarymo klaida Rasto faile yra klaida, jis bus istrintas
M-042 | Rastas jau egzistuoja Negalima pakeisti rasto
M-043 | IStrinti raSto duomenis Paspauskite ,,Enter, kad iStrintuméte; ,,ESC* - kad
iSeituméte
M-044 | IStrinti pasirinktg raStg Ar tikrai? Taip: ,,Enter Ne: X
M-045 | Rastas naudojamas, negalima iStrinti PraSome pakeisti nustatymus pagal P arba C rasta
M-046 | ISsaugokite bent viena rasta Negalima iStrinti paskutinio rasto
M-047 | Jkelti numatytuosius rastus Atmintyje néra rasty — jkelkite numatytuosius
M-048 | Atmintyje néra rasty Paspauskite ,,Enter, kad jkeltuméte numatytuosius
rastus
M-049 | Nurodyto rasto numeris neegzistuoja | Iveskite dar kartg
M-050 | Néra P tipo rasto Sukurkite P tipo rasta
M-051 | Programinés jrangos versija s¢kmingai ?rog.ralmmes irangos versija iSsaugota ,, U™ disko
.V Sakniniame kataloge
iSsaugota
M-052 | Pakeiskite adata Pasiekta nustatyta adatos keitimo reikSmé — pakeiskite
adata
M-053 | Pakeiskite tepala Pasiekta nustatyta tepalo keitimo reikSmé — pakeiskite
tepalg
M-054 | Iivalykite magina Pas3§kta nustatyta masinos valymo reikSmé — isvalykite
masing
M-055 | Istrinti adatos keitimo reikSme Ar tikrai? Taip: ,,Enter Ne: X
M-056 | Istrinti tepalo keitimo reikSme Ar tikrai? Taip: ,,Enter® Ne: X
M-057 | I$trinti valymo laika Ar tikrai? Taip: ,,Enter* Ne: X
M-058 | Istrinti gamybos kontrolés reik§me Ar tikrai? Taip: ,,Enter® Ne: X
M-059 | Istrinti apskai¢iuotg veikimo laika Ar tikrai? Taip: ,,Enter® Ne: X
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M-060 | Istrinti apskai¢iuota siuvimy skaiciy? | Ar tikrai? Taip: ,,Enter Ne: X
M-061 | Istrinti apskai¢iuoty jjungimo laikg? | Ar tikrai? Taip: ,,Enter Ne: X
M-062 Istrinti apskai¢iuota dygsniy skaiciy? Ar tikrai? Taip: ,,Enter* Ne: X
M-063 Istrinti apskaiCiuotg virSsroviy skaiCiy?| A . tikrai? Taip: ,,Enter Ne: X
M-064 | Istrinti apskaiciuotg sustojimy skai¢iy? | Ar tikrai? Taip: ,,Enter Ne: X
M-065 | Redaguoti naujg rastg? Ar tikrai? Taip: ,,Enter* Ne: X
M-066 | Grjzti j siuvimo rezima? Ar tikrai? Taip: ,,Enter* Ne: X
M-067 | Atkurti visus parametrus Ar tikrai? Taip: ,,Enter® Ne: X
M-068 | Atkurti pasirinktus elementus Ar tikrai? Taip: ,,Enter® Ne: X
M-069 | Nepasirinktas elementas Pasirinkite bent vieng parametra
M-070 | Siuvimy skaitiklis pasieké nustatyta Paspauskite ,,Enter*, kad iStrintuméte
reik§me
M-071 Ge.mvnnlq skaitiklis pasicke nustatyta Paspauskite ,,Enter, kad iStrintuméte
reikSme
M-072 | Atlikta se¢kmingai Dabartiné operacija atlikta s¢kmingai
M-073 | Nepavyko Dabartiné operacija nepavyko
M-074 | Kopijavimas nepavyko Patikrinkite atminties vieta
M-075 | Kopijavimas nepavyko Patikrinkite, ar ,,U* diskas nebuvo atjungtas
M-076 | Failo jvesties/i$vesties klaida Failo jvesties/iSvesties klaida
Pagrindinés programinés jrangos
M-077 .. :
atnaujinimo patikra nepavyko
M-078 | Nepavyko istrinti rasto duomeny Pasirinkti siuvimo duomenys yra naudojami §iuo metu
M-079 | Atlikti parametry perdavimag Ar tikrai? Taip: ,,Enter Ne: X
M-080 | Nepavyko atidaryti pakeisto rasto Patikrinkite rasto failg
M-081 | Pakeisto rasto formato klaida Patikrinkite rasto faila
M-082 | Pakeisto rasto duomenys per ilgi Patikrinkite rasto faila
M-083 | Atnaujinimas s€ékmingas Atnaujinimas sékmingas, praSome paleisti jrenginj i$
naujo
M-084 | Nepavyko atidaryti failo Nepavyko atidaryti failo
M-085 | Parametry atkdirimas sckmingas E:;?gletral sé¢kmingai atkurti, praSome paleisti jrenginj i$
M-086 | Nepasirinktas atnaujinimo elementas | Pasirinkite bent viena elementg atnaujinimui
v, e Jei elemento atnaujinimo failo néra, sistema atSauks
M-087 Pasirinktas atnaujinimo elementas
A neegzistuoja pasirinkima. Jei norite atnaujinti kitus elementus,
patvirtinkite dar karta
Paspauskite ,,Enter, kad atliktuméte operacija;
M-088 | Inicializuoti ,,U* diska paspauskite ,,ESC*, kad iSeituméte. Inicializavimas
iStrins visus failus 1§ ,,U* disko
Paspauskite ,,Enter”, kad atliktuméte operacija;
M-089 | Inicializuoti atmintj paspauskite ,,ESC*, kad iSeituméte. Inicializavimas
iStrins visus failus i§ atminties
M-090 | Mazai atminties
M-091 | Nepavyko pasirinkti funkcijos
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M-092 | Kontiiro taSko pasikartojimo klaida
M-093 | Negalima grjzti

M-094 Nerasti kito dygsnio duomenys
M-095 Nerasti ankstesnio dygsnio duomenys
M-096 | Rasto duomenys per dideli

M-097 | Skaiciavimo klaida
M-098 | Rasto kiirimo klaida
M-099 | Rastas nerastas
M-100 | Virsytas judéjimo diapazonas
M-101 | VirSytas siuvimo diapazonas Isitikinkite, kad rastas yra siuvimo diapazono ribose
M-102 | Dygsniy skaicius virsija leidziama riba | Sumazinkite dygsniy skaiciy
M-103 | Rasto failo klaida
M-104 | Patvirtinti taSko keitima
M-105 Patvir.tinti .automatinio sitilo nukirpimo
kodo jterpima
M-106 | IStrinti naujg rasta? Paspauskite ,,Enter patvirtinimui; ,,ESC* — atSaukti
M-107 | IStrinti elementus? Paspauskite ,,Enter patvirtinimui; ,,ESC* — atSaukti
M-108 | Patvirtinti vykdyma? Paspauskite ,,Enter patvirtinimui; ,,ESC* — atSaukti
M-109 | I$trinti mechaninio valdymo komandg?| Paspauskite ,,Enter* patvirtinimui; ,,ESC* — atSaukti
M-110 | IStrinti adatos jéjimo taska? Paspauskite ,,Enter patvirtinimui; ,,ESC* — atSaukti
M-111 | Ar tikrai norite perkelti pédele? Paspauskite ,,Enter* patvirtinimui; ,,ESC* — atSaukti
M-112 | Istrinti kontiiro taska Paspauskite ,,Enter* patvirtinimui; ,,ESC* — atSaukti
M-113 Ispéjimas: inicializavimas iSigauigys Paspauskite ,,Enter* patvirtinimui; ,,ESC* — atSaukti
duomenis i§ atminties!
M-114 | Pakeisti modelj? Paspauskite ,,Enter patvirtinimui; ,,ESC* — atSaukti
M-115 | Rastas uzrakintas Pirmiausia atrakinkite
M-116 | Negalima redaguoti bazinio rasto
M-117 | Tgjunkite maging Operacija baigta, paleiskite jrenginj i$ naujo
M-118 | Negalima keisti skaitiklio Keisdami, i§junkite nustatymo rezima
M-119 | Tkelti bazinj rasta Paspauskite ,,Enter, kad jkeltuméte bazinj rasta.
Neisjunkite jrenginio !
M-120 | Atkurti numatytuosius parametrus? Paspauskite ,,Enter patvirtinimui; ,,ESC* — atSaukti
M-121 | I$trinti visus naudotojo parametrus? Ar tikrai? Taip: ,,Enter* Ne: X
M-122 | Pagrindinés plokstés parametry klaida | Paspauskite ,,Enter, kad atkurtuméte numatytasias
reikSmes
M-123 | Rasto skai¢iavimo klaida
M-124 | Istrinti visus P ir C rastus Paspauskite ,,Enter patvirtinimui; ,,ESC* — atSaukti
M-125 | Atkurti pagrindinés plokstés Ar tikrai? Taip: ,,Enter Ne: X
parametrus?
M-126 | Virsytas parametro diapazonas
M-127 | Individualizuotas rastas nerastas Si funkcija galima tik individualiy rasty atveju. Baziniy

rasty negalima eksportuoti
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M-128 | ISoriné pédelé virSutinéje padétyje Nuleiskite pedelg, kad galétumete atlikti veiksma!

M-129 | Negalima atlikti tinkamo veiksmo

M-130 | USB jrenginys nerastas Idékite ,,U* diska, kuriame yra MP3 failas

Ikelkite failg ,,vid.avi* i ,,pdat* aplanka ,,U* diske, tada

M-131 | Nera vaizdo failo ..vid.avic atidarykite atnaujinimo sgsaja, kad atnaujintuméte vaizdo

failus
M-132 Pevrjungti 1903 modelj j bazinius Po pa'ra'mefrq.pakeitimo visi rastai bus iStrinti ir bus jkelti|
raStus? baziniai rastai
M-133 | Mastelio klaida Dygsnio ilgis vir§ija virSuting arba apating riba
M-134 | Kreivés generavimo klaida Iveskite i§ naujo
M-135 | Lanko arba apskritimo generavimo Iveskite i§ naujo

klaida

Sugeneruoti rasto duomenys virsija didziausig adatos

M-136 | Parametry nustatymo klaida ilgj. Patikrinkite parametry nustatymus

1. Apatinés sitilés ilgis virsija jtvir¢iy ilgj
2. Itviréiy ilgis per didelis, lyginant su apatine sitile
3. Vidinis diametras vir$ija iSorinj rasto diametra

) ) ) 4. Pusménulio aukstis maZesnis nei jtviréiy dygsnio
Ilgio arba spindulio parametry

M-137 ) ilgis arba jtvirciy ilgis per didelis
nustatymo klaida S
5. Patikrinkite parametry nustatymus
Dygsnio ilgio arba dygsniy skai¢iaus | Dygsnio ilgis maZesnis nei minimalus. Patikrinkite
M-138 nustatymo klaida dygsnio ilgio arba dygsniy skaiciaus nustatyma
.. e geee 1. Per didelis atstumas tarp apatiniy dygsniy
M-139 Siuvimo duomenys virsija didziausia

adatos ilgj 2. Per didelis zigzago dygsniy atstumas

3. Pakeiskite parametry nustatymus

M-140 | Pagrindiné versija per sena

Bazinio rasto klaida - reikia atnaujinti

RN bazinj rasta

M-142 | Atnaujinimo patikros klaida

M-143 Dvimacio kodo rodymo klaida

Patvirtinti zingsniniy parametry

M-144 atkiirima?

Ar tikrai? Taip: ,,Enter® Ne: X
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