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Saugos instrukcijos

Prie§ pradedant naudoti jranga, prasome atidziai perskaityti naudojimo instrukcijg ir siuvimo masinos duomeny
lapg.

1. (1) Maitinimo jtampa ir daznis: Zr. variklio ir valdymo dézés varding lentelg;
(2) elektromagnetiniy bangy trikdziai: siekiant iSvengti trikdziy ir netinkamo veikimo, jranga bitina
laikyti atokiau nuo aplinkos, kurioje yra stiprus magnetinis laukas ar didelé elektromagnetiné
spinduliuotg;
(3) norint i§vengti per didelio jrangos keliamo triuk§mo ar elektros nuotékio (taikoma siuvimo masinai,
varikliui, valdymo déZei ir padéties nustatymo jrenginiui), biitinas tinkamas jZeminimas.

2. Dél aukstos jtampos keliamy grésmiy, prie§ atidarydami valdymo dézés dangtelj, biitinai iSjunkite
maitinimg ir palaukite bent 1 minute.

3. Irangos remonto ar adatos keitimo metu i§junkite maitinima.

1. Instrukcijos

1. Iveskite ir iSsaugokite 1. ]veskite = parametro  reikSme, paspauskite
LENTER®“ mygtuka, kad patvirtintuméte ir
iSsaugotuméte pakeitima.
2. Iprasto veikimo rezime, kai paspaudziamas
paleidimo funkcija mygtukas (masina nejjungta), pasirodo valdymo
skydelio ekranas. Esant nuleistai prispaudimo
H pédelei, jrenginys pereina j uzrakinimo rezimag —
ENTER pedalo paspaudimas neveikia, o pédelé pakeliama.
Paspaudus mygtuka dar karta, griztama j jprasta
ekrang, pedalas veikia jprastai.

reikSme
2. Uzrakinimo /

L 1. Iprasto veikimo rezime paspauskite ,,F* mygtuka, kad jeituméte | Naudotojo parametry rezima.
Parametro reikSmés . o L . . L.
L L 2. Paspauskite ir laikykite ,,F* mygtuka, tada jjunkite maitinima. Tokiu bldu pasirenkamas Techninis
ivedimo pasirinkimas i
parametry rezimas.

Reiksmés didinimo 1. Padidina parametro numerj parametro pasirinkimo rezime.
mygtukas 2. Padidina nustatymo reik§mg parametro reikSmeés rezime.
Reik§més mazinimo 1. Sumazina parametro numerj parametro pasirinkimo rezime.
mygtukas 2. Sumazina nustatymo reik§me parametro reikSmés rezime.

2. Iprastas veikimas

Jjungus maitinima, 6E351 modelis rodo 791, o 6E390 modelis - 186. Po jjungimo jrenginys pereina j budéjimo
rezima.

Paspaudus ,,ENTER®“ mygtuka, jrenginys pereina | pasiruoS§imo siuvimui rezima, pédelé pakeliama. Jei
»~ENTER* mygtukas paspaudziamas dar karta, pédelé nuleidziama, o jrenginys grjzta i budéjimo rezima.
Budé¢jimo rezimo metu jrenginys nereaguoja j pedalo paspaudimg. Paspaudus pedalg iki pirmos pakopos, pédelé
nusileidzia. Paspaudus pedalg iki antros pakopos, masSina pradeda siiiti. Iprasto siuvimo metu atbulinés eigos
pedalas gali biiti naudojamas avariniam stabdymui. Po avarinio sustabdymo siuvima galima atnaujinti vél
paspaudziant pedalg iki antros pakopos.

/\ 6E351 modelis: kai magina veikia nedidelio grei¢io rezimu (kirpimo greitis), avarinio stabdymo funkcija
neveikia.
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3. Aptikimo rezimas

Pries jjungiant masing, vienu metu laikykite nuspaude valdymo skydelyje esancius ,,F* ir ,, ENTER* mygtukus.
Kai skydelyje pasirodo uzraSas ,,CP1“, jrenginys pereina j aptikimo rezimg. Aptikimo rezime galimos 8
funkcijos. Paspauskite reikSmés didinimo arba mazinimo mygtukus, kad pasirinktuméte norima aptikimo
elementa. Paspauskite ,,ENTER®, kad jeituméte | pasirinkto elemento aptikimo rezima. Paspauskite reikSmés
didinimo arba mazinimo mygtukus, kad sureguliuotuméte nustatymo parametrus. Paspauskite ,ENTER® dar
karta, kad patvirtintuméte parinktj. Paspauskite ,,F* mygtuka, kad griztuméte j aptikimo rezimo pasirinkimo
sasaja. Paspauskite ,,F* dar karta, kad iSeituméte i§ aptikimo rezimo ir grjiztuméte j budéjimo rezima.

3.1. Aptikimo rezZimo funkcijy aprasymas

Nr. Funkcija ApraSymas

Jutiklis 1 - Aptinkamas sustojimo padéties jutiklis padavimo sistemoje, kuris rodo, kada masina nustoja sitti. Kai jutiklis
CP1 aptikimas gauna signalg (kai padavimo sistema pasiekia sustojimo padétj), ekrane rodoma ,,ON*, kai signalo néra -

rodoma ,,OFF*.

Jutiklis 2 - Aptinkamas sulétinimo padéties jutiklis padavimo sistemoje, kuris rodo, kad siuvimo masina sulétéja iki audinio
CP2 . kirpimo greicio. Kai jutiklis gauna signala, rodoma ,,ON*, kai signalo néra - ,,OFF*.

aptikimas

Jutikis 3 - Jutiklis rodo, ar pédelé yra pradinéje padétyje. Kai jutiklis gauna signalg (pédelé pradingje padétyje arba pédelé
CP3 . nuleista), rodoma ,,ON“, kai signalo néra (pédelé pakelta) - ,,OFF*.

aptikimas

Versijos uzklausa

CP4 Patikrinamas gamintojos kodas ir programinés jrangos versija.
CPs Nusidévejimo Jjungus 8ia funkcija, atliekamas pilnas veikimo testas pagal POl nustatyta greitj. Bandymo intervalas
rezimas A nustatomas pagal P18 reikSme.

I
5

Pasirinkus $ig funkcija galima sureguliuoti veleno sustojimo kais¢io padétj. Skydelyje rodomas simbolis ,,-
pagrindinis velenas automatiskai aptinka prading padétj. Po to galima pasukti rankinj ratuka, kad biity nustatyta

Vel \aisci adatos padétis (siekiant nustatyti standarting sustojimo padétj, pasukite rankinj ratuka taip, kad adata bity
eleno  kais¢io
L ismeigta j audinj; reguliavimas turi biti atlieckamas atsizvelgiant j konkretaus jrenginio savybes). Po adatos
CP6 reguliavimo L. . . . . . L. .
sureguliavimo paspauskite ,,ENTER®, velenas i§ naujo aptiks prading padétj. Tada paspauskite ,,F*, kad

rezimas
iSeituméte i§ Sios funkcijos. I§junkite ir i§ naujo jjunkite siuvimo masing. Nustatymai i§saugomi, o masina
paruosta jprastam siuvimui.
Nusidévéjimo . W .. . . . o .
CP7 rezimas B Nustacius $ig funkcijg, jrenginys atlieka nepertraukiama veikimo testa pagal PO nustatyta greitj.
P8 Nusidévéjimo Nustacius $ig funkcija, atliekamas nepertraukiamas veikimo testas be padéties nustatymo, pagal PO1 nustatyta
rezimas C greit]. Bandymo intervalas nustatomas pagal P18 reikSme.

4. Parametry inicijavimas
Vienu metu laikykite nuspaustus reik§més didinimo ir mazinimo mygtukus ir jjunkite jrenginj. Skydelyje
pasirodys uzrasas ,,INF*“. Po kurio laiko sasaja iSlieka budéjimo rezime, o visi parametrai yra atstatomi pagal
numatytasias reikSmes.

5. Naudotojo parametry nustatymas

PasiruoSimo siuvimui rezime paspauskite ,,F* mygtuka, kad jeituméte | naudotojo parametry nustatymo s3saja.
Tuo metu ekrane pasirodys ,,P01¢. Sio rezimo metu naudotojas gali rinktis i§ de§imties parametry reik§miy: nuo
PO1 iki P10.

Parametry keitimo procesas: paspauskite reikSmés didinimo arba mazinimo mygtukus, kad pasirinktuméte
kei¢iama parametra. Paspauskite ,,ENTER®, kad jeituméte j pasirinkto parametro nustatymo rezimg. Paspauskite
reik§meés didinimo arba mazinimo mygtukus, kad sureguliuotuméte parametro reikSme. Paspauskite ,,ENTER®
dar karta, kad patvirtintuméte jvesta reik§me. Paspauskite ,,F* mygtuka, kad griztuméte | parametry pasirinkimo
sasajg. Paspauskite ,,F* dar karta, kad iSeituméte i§ naudotojo parametry nustatymo rezimo ir griztuméte |
pasiruo§imo siuvimui rezima.



5.1. Naudotojo parametry sarasas

Vertimas is angly kalbos

Nr. Parametras Reik$miy Numatytoji ApraSymas
diapazonas reik§mé
. . Didziausias siuvimo masinos sukimosi greitis. (Faktinis greitis =
PO1 Didziausias sukimosi greitis (spm) 10-300 280 rodoma reiksmé x 10)
Siuvimo greitis (spm) Siuvimo greitis. (Faktinis greitis = rodoma reik§mé x 10)
P02 20-300 130
o - Galvutés sukimosi greitis audinio kirpimo metu. (Faktinis greitis
P03 Kirpiklio greitis 10-100 60 = rodoma reiksmé x 10)
P04 Pirmojo dygsnio ribinis greitis 10-300 80 (Faktinis greitis = rodoma reik§mé x 10)
P05 Antrojo dygsnio ribinis greitis 10-300 80 (Faktinis greitis = rodoma reik§mé x 10)
P06 Treciojo dygsnio ribinis greitis 10-300 200 (Faktinis greitis = rodoma reik§mé x 10)
P07 Ketvirtojo dygsnio ribinis greitis 10-300 250 (Faktinis greitis = rodoma reik§me x 10)
Penktoio d 0 ribini " -
PO8 enktojo dygsnio ribinis greitis (rezervinis) 10-300 250 (Faktinis greitis = rodoma reiksmé x 10)
o . Pédelé automatiskai nusileidzia, jei ji i§lieka pakelta ilgiau nei
Pédeles apsaugos laikas (s) nustatytas laikas. (Mechaninis uzraktas)
P09 30-300 60
Kirni i
P10 Tpimo grets 0-10 3 Nurodo dygsniy skaiciy, suderintg su kirpimo grei¢iu.

6. Antrojo lygio parametry nustatymas

Laikydami nuspaude ,,F* mygtuka, jjunkite jrenginj. Ekrane pasirodys ,,P16% ir jrenginys pereis  antrojo lygio
parametry nustatymo s3asaja. Parametry keitimo procesas vykdomas tokiu paciu principu kaip ir naudotojo
parametry nustatymas.

6.1 Antrojo lygio parametry sarasas

Nr. Parametras Reik$miy | Numatytoji Aprasymas
diapazonas reik§meé
. . . Dygsniy skaicius, kurj leidziama atlikti prie§ pradedant avarinj sustabdyma, jei
P16 Dygsniy skaicius iki avarinio 1-990 400 o L
sustabdymo pagrindinis padéties jutiklis sugenda
P17 Bandomasis veikimo laikas 0-999 250 Nustatomas B bandymo veikimo laikas
P18 Nusidévejimo intervalas (ms) 0-250 20 A ir C elementuose nustatomas veikimo intervalas
P1o Mechaninis uZraktas / Apsauginis o1 0 0: i§jungti mechaninio uZrakto apsaugos funkcija
Jungiklis ; 1: jjungti mechaninio uzrakto apsaugos funkcija
o Ribojamas maksimalus siuvimo greitis (faktinis greitis = rodoma reik§me x 10)
P20 Greicio ribojimo elementas 10-300 300
. . N . Sis parametras valdo prispaudimo pédelés pakélimo aukdtj ir leidzia jj
Prispaudimo pédelés padéties 130- o . o
P21 » 200 sureguliuoti pagal jrenginj
reguliavimas 300
100 Sis parametras valdo prispaudimo pédelés pakélimo ir nuleidimo greitj. Ji
P22 | Prispaudimo pédelés veikimo 0 120 ms nustatyti galima atsizvelgiant j faktinius naudojimo reikalavimus
laikas
Sis parametras valdo sitily kirpimo greitj. Jj nustatyti galima atsizvelgiant j
P26 | Sidly kirpimo laikas 60-110 88 Pal valdo sitly fdrpimo greit) /) nustatyti g granti
faktinius naudojimo reikalavimus
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7. Klaiduy kodai
Nr. ApraSymas Sprendimas
EO3 Veleno paleidimo srovés 1. Patikrinkite, ar jéjimo jtampa yra tinkama ir stabili.
aptikimo klaida 2. Patikrinkite, ar variklis veikia tinkamai.
E06 . 1. Patikrinkite, ar jéjimo jtampa yra tinkama ir stabili.
IPM srovés klaida o T .
El12 2. Patikrinkite, ar variklis veikia tinkamai.
B07 Veleno sroves klaida Perkraukite jrenginj. Jei po perkrovimo klaida kartojasi, patikrinkite, ar variklis veikia tinkamai.
Pagalbinés jrangos jtampos s T oo R Lo
EO08 I§junkite maitinima ir patikrinkite, ar néra jutiklio trumpojo jungimo.
perkrova
E10 [Veleno greicio Klaida Perkraukite jrenginj. Jei po perkrovimo klaida kartojasi, patikrinkite, ar variklis veikia tinkamai.
1. Perkraukite jrenginj. Jei po perkrovimo klaida kartojasi, patikrinkite, ar variklis veikia tinkamai.
Ell |Veleno perkrova 2. Patikrinkite, ar néra mechaninio trikdzio, kuris galéty blokuoti variklj.
El3 Kodavimo jrenginys neveikia (1. Patikrinkite, ar variklio kabelis (valdymo dézés jungtys X4 ir X5) prijungtas teisingai ir patikimai.
arba yra neprijungtas 2. Patikrinkite, ar variklis veikia tinkamai.
. . 1. Patikrinkite variklio kabelj (jungtys X4 ir X5).
Veleno veikimo klaida
El4 2. Patikrinkite, ar jrenginys néra uzstrigges.
3. Patikrinkite, ar variklis veikia tinkamai.
. . 1. Patikrinkite, ar jrenginys néra uzstriges.
E22 |Velenas nustoja veikti o D .
2. Patikrinkite, ar variklis veikia tinkamai.
. . X 1. Patikrinkite, ar kodavimo jrenginio kabelis (X5 jungtis) yra prijungtas teisingai ir patikimai.
E23 |Kodavimo jrenginio klaida o L . I .
. Patikrinkite, ar kodavimo jrenginys veikia tinkamai.
Pedalo klaid:
E40 cdalo Kaica ISjunkite maitinimg ir paleiskite i§ naujo. Jei klaida kartojasi, pakeiskite elektroninj valdymo bloka.
E45 |FLASH skaitymo klaida ISjunkite maitinima ir paleiskite i§ naujo. Jei klaida kartojasi, pakeiskite elektroninj valdymo bloka.
Prispaudimo pédelés variklio | .. . e . M. A W 4 e .
ES3 VirSsrovis ISjunkite maitinimg ir patikrinkite, ar variklis veikia tinkamai.
Es4 Pédelés variklis virsija leisting (I§junkite maitinimg ir patikrinkite, ar pédelés pradinés padéties jutiklis ir pédelés variklis veikia tinkamai.
diapazona
ES57 |SPI patikros klaida ISjunkite maitinimg ir paleiskite sistema i naujo. Jei klaida pasikartoja, patikrinkite sistemos aparating jranga.
ES58 |Komandos klaida ISjunkite maitinima ir paleiskite sistema i naujo. Jei klaida pasikartoja, patikrinkite sistemos aparating jranga.
E77 [FLASH rasymo klaida I§junkite maitinima ir paleiskite sistemga i§ naujo. Jei klaida pasikartoja, patikrinkite sistemos aparating jranga.
. . Q 1. Patikrinkite, ar ventiliatoriaus jungtis prijungta teisingai ir patikimai.
E84 |Ausinimo ventiliatoriaus o o T -
Klaida 2. Patikrinkite, ar ventiliatorius veikia tinkamai.
" Skydelio parametry skaitymo |ISjunkite maitinima. Sistemos parametrai bus automatigkai inicijuoti po jjungimo. Jei klaida pasikartoja, reikia
E85 \laida pakeisti elektroninj valdymo bloka.
Skydelio parametry saugojimo |... . . b L . S . . oo L
E86 |1 1aida I§junkite maitinimg ir paleiskite sistemg i§ naujo. Jei klaida pasikartoja, patikrinkite sistemos aparating jranga.
E87 Prispaudimo pédelés judéjimo |I§junkite maitinima ir patikrinkite, ar pédelés pradinés padéties jutiklis ir pédelés variklis veikia tinkamai.

klaida
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8. LCD ekrano Srifty ir faktiniy Srifty palyginimo lentelé
8.1 Arabiski skaitmenys

Faktinis skaiius 0 1

=3 123456 18 9

8.2 Abécélé

Faktiné raidé A B C D E F G H 1
R b C/dE|F LIH|
Faktiné raidé J K L M N (6] P Q R
JvielL|N|nloP|Y r
Fakting raide S T U \% w X Y Z
S|{F 8o W |P |z






