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ASaugos instrukcija

Prie§ montavimg ar darbg vartotojai turi pilnai ir atidZiai perskaityti naudojimo vadova.
Gaminj turéty sumontuoti ir i§ anksto patikrinti jo veikima ir valdyma gerai apmokyti
asmenys. Montavimo darby metu, visi maitinimo Saltiniai turi biti i§jungti, nepamirskite to
nedaryti su jjungtu maitinimu.
Visos Zymeniu paZymétos instrukcijos turi biiti paisomos arba vykdomos; prie§ingu
atveju galimi kiino suZalojimai.
Siekiant puikiy rezultaty ir saugumo, maitinimui prijungti draudziama naudoti ilginimo kabelj
su keliais lizdais.
Prijungdami maitinimo laidg jsitikinkite, kad darbiné jtampa atitinka gaminio identifikavimo
lenteléje nurodyty varding jtampos reikSme.
Nedirbkite tiesioginéje Saulés Sviesoje, lauke ir ten, kur kambario temperattra siekia vir§
45°C arba Zemiau 0°C.
Prasome vengti darbo $alia Sildytuvy, rasojimo srityje arba esant drégmei maziau kaip 10%
arba auksc¢iau nei 90%.
Nedirbkite patalpose, kur yra daug dulkiy, agresyviy medZiagy arba lakiy dujy.
Venkite salygy, prie kuriy maitinimo laidas biity prispaustas sunkiais daiktais arba tempiamas
didele jéga, arba per daug sulenktas.
Maitinimo kabelio jZeminimo laidas turi biti prijungtas prie gamybinés patalpos sistemos
jzeminimo, pritaikant tinkamo dydZio laidininkus ir gnybtus. Sis prijungimas turéty biti
fiksuotas visam laikui.
Visos judancios dalys turi buiti uzdengtos su numatytomis dalimis.
Jungiant maSing pirma karta, leiskite siuvimo masing maZzu greiciu ir patikrinkite ar teisinga
sukimosi kryptis.
ISjunkite maitinimg prie§ atlikdami tokias operacijas:

1. Pries prijungiant ar atjungiant jungtis, ant valdymo pulto ar variklio.

2. Pries jveriant sitlg j adata.

3. Pries§ pakeliant masinos galvute.

4. Pries remontg arba bet kokj mechaninj reguliavimg.

5. Pries leidZiant masing tuscigja eiga.
Remonto ir auksto lygio techninés prieZitiros darbus turéty atlikti tik tinkamai apmokyti
elektronikos technikai.

Visos remonto atsarginés dalys turi biiti teikiamos arba patvirtintos gamintojo.
Nenaudokite jokiy objekty ar jégos, kad smiigiuoti ar sutrenkti gaminj.

Garantinis laikas

Sio produkto garantinis laikotarpis yra 1 metai nuo pirkimo, arba 2 metai nuo i§siuntimo i3
gamyklos datos.

Garantijos detalés

Bet kokie gedimai, nustatyti per garantinj laikotarpj, esant normaliai eksploatacijai, gaminys
bus remontuojamas nemokamai. Taciau techninés prieZitiros i§laidos nebus kompensuojamos
net per garantinj laikotarpj $iais atvejais:

1. Netinkama eksploatacija, jskaitant: neteisinga aukstos jtampos prijungima, netinkama
panaudojima, modifikavima, atlikta nekompetentingo personalo, eksploatacijg, nesilaikant
saugumo priemoniy, arba eksploatacija uz specifikacijy riby arba jterpima j gaminj kity
objekty arba skysciy.

2. Pazeidimo nuo gaisro, Zemés drebéjimo, Zaibo, véjo, potvynio, korozijos nuo druskos,
drégmés, nenormalios maitinimo jtampos salygomis ir esant bet kokiai kitai zalai, kurig
sukelia stichiné nelaimé arba netinkama aplinka.

3. Gaminio numetimas po pirkimo ar paZeidimas paties pirkéjo arba pirkéjo samdytos
agentliros transportavimo metu.

* Mes dedame didZiausias pastangas iSbandyti ir pagaminti produktg, uZtikrinant kokybe.
Taciau, daugiau nei tikétasi, §j produkta gali paZeisti iSoriniai magnetiniy trukdZziai ir
elektroniné statika arba triuk§mas arba nestabilus energijos Saltinis; todél jZeminimo sistema
darbo aplinkoje turi garantuoti gera ,,Zeme™ ir taip pat rekomenduojama jdiegti apsauginj
prietaisa (pavyzdziui, lieckamosios srovés pertraukiklj).



1 Mygtuky parodymai ir naudojimo instrukcijos

1.1 Klavisy aprasymas

Pavadinimas Klavisas AprasSymas

Funkciniy Spusteléjus, jeiti arba iSeiti i§ vartotojo parametry nustatymo sasajos.
parametry P Tlgai paspaudus, persijungs j slaptazodzio jvesties sasaja. Iveskite teisingg slaptazodj,
redagavimas paspauskite S klavisa, kad patvirtintuméte, galite jeiti j i§plésting parametry nustatymo sasaja
Parametry Check .. .. Y L .. .
(tikrinimas) ir S Pasirinkty parametry turinio patikrinimui ir i§saugojimui: pasirink¢ parametra, paspauskite §j

ikrinimas) ir Save N o . . . . v e
(i jimas) S klavisa, kad patikrintuméte ir pakeistuméte operacija, po parametro reik§més modifikavimo

i§saugojimas e . . gy .

£°) ——/ | paspauskite §j klavi§ga, norédami iSeiti ir i§saugoti parametra.
nustatymas
Parametry + Paspaudg, padidinsite parametra.
didinimas Jei ilgai paspausite, nuolat didinsite parametra.
Parametry — Paspaudg, sumazinsite parametra.
mazinimas Jei ilgai paspausite, nuolat maZinsite parametra.
HEHTRE

I$ naujo nustatyti

Reset

Tlgai paspaudg galite atkurti gamyklinj nustatyma.

Pradzios tvirtinimo
parinkimas/ 1éto
paleidimo
nustatymas

~r—

>
.
2.
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<
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Paspaudg, jjungsite AB pradzios tvirtinima —ABAB pradzios tvirtinimg —funkcijos i§jungima
—B pradzios tvirtinima paeiliui.
Ilgai paspaudg, nustatysite naudotg arba atSaukta léto paleidimo funkcija.

Pabaigos tvirtinimo
pasirinkimas/adatos
sustabdymo
padéties
pasirinkimas

—o
ot
=57

«>
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Paspaudg, jjungsite CD pabaigos tvirtinimg —CDCD pabaigos sutvirtinima —funkcijos
i§jungimg— C pabaigos sutvirtinima paeiliui.

Tlgai paspaudg, adatos sustabdymo padétis perjungus siuvimo rezimg (virSutiné padétis
/Apatiné padétis).

Laisvas siuvimas /

. . E Spusteléje, nustatysite laisvo siuvimo reZima.
p.a St?VIQ dygsniy ! 1E Ilgai paspaude, nustatysite pastoviy dygsniy siuvimo rezZima.
siuvimas
Nuoseklusis Spustel¢jg, nustatysite nuoseklaus atvirkstinio siuvimo rezima.
atvirkstinis ffnz Ilgai paspaudg, nustatysite keliy segmenty siuvimo rezima (pereiti i keturiy segmenty
siuvimas / keliy M siuvimg, septyniy segmenty siuvima, astuoniy segmenty siuvima, ir penkiolikos segmenty
segmenty siuvimas siuvima i§ eilés).
E;ﬁgzzti(;limo E- Spusteléje, iSjungimo funkcija —automatinis pédelés pakélimas po kirpimo —automatinis

nustatymas / Auto
funkcija

©

pédelés pakélimas po pauzés —pilna funkcija paeiliui.
Ilgai paspaudg, nustatysite naudota arba atSaukta auto funkcija.

Nukirpimo
nu'staty?as / > Jei paspausite, nustatysite naudota arba atSaukta nukirpimo funkcija.
rispaudimo . . y . . ..
If)unlfcijos S Ilgai paspaudg, nustatysite naudotg arba atSauktg prispaudimo funkcija.
nustatymas
Rasto laisvo N . . . s .
siuvimo Patt Paspaudg, pereisite j rasto laisvo siuvimo rezimo pasirinkimo sasaja.
nustatymas Ilgai paspaudg, pereisite j rasto laisvo siuvimo rezimo redagavimo s3saja.
Tvirtos sitlés Spusteléje, pereisite | tvirtos sitilés pradZzia, tvirtos sitilés pabaiga, pilng funkcijg ir funkcijos
i§jungimg paeiliui.

nustatymas . e . o . . .

Ilgai paspaude, pereisite | tvirtos sifilés siuvimo reZimo redagavimo sasaja.
Rasto tvirtinimo D, Jei paspausite, nustatysite naudoto arba atSaukto rasto tvirtinimo funkcija.

<.

nustatymas

Tlgai paspaudg, pereisite j rasto tvirtinimo rezimo redagavimo sgsaja.




Rasto nuolatiniy

dygsniy siuvimo

X1~XN
—

Keliy segmenty siuvimo rezimas, spusteléj¢, nustatysite naudoto arba atSaukto rasto pastoviy
dygsniy siuvimo funkcija.

Keliy segmenty siuvimo rezimu, ilgai paspaude, pereisite j rasto pastoviy dygsniy siuvimo

nustatymas
rezimo redagavimo s3sajg.
Dygsnio ilgio - Spusteléjus, dygsnio ilgis didéja arba mazéja.
+ 1
nustatymas Ilgai paspaudg, nuolat didinsite arba maZinsite parametra.

1.2 Pagalbiné funkcija
1.2.1 Derinimo reZimas

Pagrindingje sgsajoje, ilgai paspaude S klavisa, jeisite | parametry derinimo sasaja. P92 koreguoja variklio
elektros kampa, P72 adatos virSutinés padéties reguliavimas, P129 tvirtinimo Zingsninio variklio nulinio tasko
korekcija, P74 tvirtinimo dygsniy ilgio kompensavimas ir P75 tvirtinimo dygsniy ilgio kompensavimo parametry
nustatymas.
1.2.2 Tvirtos siiilés rezimo redagavimas

Pagrindinéje sasajoje, ilgai spauskite tvirtos sitllés klaviSa, kad iSvestuméte j ekrang "F-1" (pradZios

tvirtinimas) ir paspauskite 4 stulpelj s [3 kad perjungtuméte tarp "F-1" pradZios tvirtinimas) ir "d-2"

(pabaigos tvirtinimas), spauskite S, kad patvirtintuméte, persijunkite j redagavimo sasaja "01 0 0.5", paspauskite

1-3 arba 2-3 stulpelj s B kad pakoreguotuméte 00-12 dygsniy skaiciy, paspauskite 4 stulpelj B

+ k=

W

kad sureguliuotuméte 0 (normalus siuvimas), -1 (atbulinis siuvimas). Paspauskite , kad

pakoreguotuméte dygsnio ilgj. Baige nustatyma, paspauskite S klavisa, kad patvirtintuméte. Spustelékite P klavisa,
norédami iSeiti i§ pagrindinés sasajos.

1.2.3 Rasto laisvo siuvimo rezimas

Patt
Pagrindingje sasajoje, trumpai paspausti , kad jjungtuméte rasto laisvo siuvimo reZimo pasirinkimo
. . ik — . .
sasaja ,,nl*, paspauskite z , kad sureguliuotuméte n1-n9.

1.2.4 Rasto laisvo siuvimo redagavimas
Pagrindingje sasajoje, ilgai paspauskite , kad jjungtuméte rasto laisvo siuvimo reZimo redagavimo
N 3 | -
sgsajg ,,n-01 01, trumpai paspauskite 4 stulpelj s kad pakoreguotuméte n01-n09, trumpai paspausti,
= kad suregulivoti 01-10 segmento numerj, koreguoti, kad nustatyti rasto numerj, segmento numerj,
trumpai paspausti S klavisa, kad patvirtinti, persijungti j atitinkamo rasto numerio redagavimo sasaja ,,01 1 3.0,

trumpai paspausti 1-3 stulpelj arba 2-g stulpelj s B kad pakoreguoti 00-99 dygsnius, trumpai paspausti

4-3 stulpelj R B 1-9 pakartojimy, trumpai paspausti E kad sureguliuoti adaty atstuma, pabaigus

nustatyma, trumpai paspausti S klaviSg patvirtinimui. Paspauskite P mygtuka, kad iSeituméte | sasaja.



1.2.5 Rasto tvirtinimo siuvimo redagavimas
Pagrindingje sasajoje, ilgai paspauskite , kad jjungtuméte rasto stiliaus redagavimo sasaja ,,H-01 01,

paspauskite 4 stulpelj s [3 kad pakoreguotuméte HO1-HO9 raSto numer;j, ir trumpai paspausti
+ 3k —

, kad pakoreguoti 01-10 segmento(y) numerj (skai¢iy?), segmento numerj, trumpai paspausti S klavisa,

kad patvirtinti, persijungti j atitinkama rasto numerio redagavimo sasaja ,,01 1 3.0, paspausti 1 arba 2 stulpelj
N c [ N
s kad pakoreguoti 00-99 dygsniy skaiciy, paspausti 4-3 stulpelj kad koreguoti 1-9

kartojimus, paspausti E norédami koreguoti dygsniy ilgj. Baige nustatyma, paspauskite S klavisa, kad

1.2.6 Rasto pastoviyjy dygsniy siuvimo redagavimas

Keliy segmenty siuvimo reZime, pagrindinéje s3sajoje, ilgai paspausti rasto pastoviy dygsniy siuvimo klavisa,

kad pereiti j rasto pastoviyjy dygsniy siuvimo redagavimo sasaja "d-01 3.0", paspauskite ketvirtg stulpelj s

[3 kad pakoreguotuméte d01-d15 segmenty skaiciy, ir paspauskite i} , kad pakoreguotuméte esamo

2 Vartotojo parametras

Ni tyt
Nr. Elementas Ribos m?iz o Pavadinimas
Maksimalus siuvi iti
P01 sm.la Us SIVIMo gretls 100-3700 3700 Maksimalus masinos siuvimo greitis
(aps./min.)
Nustatytas létéjimo pagreitis
P02 Nustatyta greitéjimo kreive (%) 10-100 80 Kuo didesné 1étéjimo reik§mé, tuo didesnis pagreitis; tuo maZesné
nuolydZio verté, tuo létesnis greitis
P03 | Adata virsuje / apagioje UP/DN pn | UP:(Adatasustoja virSutingje padétyje)
DN: Adata sustoja apatin¢je padétyje
Pradzios tvirtinimo greitis
P04 200-3200
(aps./min.) 2000
Pabaigos tvirtinimo greitis
P05 200-3200
(aps./min.) 2000
P06 Tvirtinimo greitis (aps./min.) 200-3200 2000
P07 Léto paleidimo greitis (aps./min) | 200-1500 1500
P08 Léto paleidimo dygsniy skaiCius 1-15 2
Automatinio pastoviy dygsniy
P09 \ . . . 200-4000 iavi ini i iy siuvimui
siuvimo greitis (aps./min.) 3700 Greicio reguliavimas automatiniam pastoviy dygsniy siuvimui
ON: Pasiuvus pastovius dygsnius, automatiskai bus atliekamas sitlés
Automatinis pabaigos tvirtinimo pab.a1g0§ tv.lrtlmmva.s. Adymo siuvimo funkcija negali biiti naudojama bet
P10 siuvimas po pastoviy dygsniy ON/OFF ON kuriuo 31%1v1m0 rezlrgl{. . . . .
siuvimo OFF: Atlikus paskutinj pastoviy dygsniy siuvima, siiilés pabaigos
tvirtinimas automati§kai nebus atliekamas, ir Zingsnis pirmyn arba pilnas
Zingsnis atgal turi biiti atliekamas dar kartg.
Pradios tvirtinimo veikimo 0: Val'dom'as kO..]"il’l.iu pedalu', galin'la sustabdyFiv ir 'vél Pal'eisFi Pagal norg
P12 .. . 0-1 1 1: Palieskite kojinj pedala, jei norite automatiSkai atlikti tvirtinimo
rezimo parinkimas ..
operacija




Numatyta

Nr. Elementas Ribos is Pavadinimas
P13 Prad.iios tvivr.tinimo CON/STP CON CON: Pre.ldi.ios tvirtinir.nas be.livgia.lsi autqmati§kai, i.rvte;s‘iama kita operacija.
pabaigos reZimas STP: Pasibaigus dygsniy skai€iui, sustoja automatiskai.
P14 Lét.o. . paleidimo funkcijos ON/OFF OFF
pasirinkimas
0: OFF
1: Pusés dygsnio
2: vienas dygsnis
P15 Rankinis jungiklis A 0-6 5 3: nuolatinis pusés dygsnio
4: nuolatinis vieno dygsnio
5: Tvirtinimas, kai maSina sustoja arba kai pauzé
6: Tvirtos sitilés funkcija
P16 Rankinio tvirtinimo greicio riba 0-3200 3000 Funkcija iSjungiama, kai reik§mé tampa maZesné nei 100.
0: OFF
1: Kiny
2: Angly
P17-N04 | Kalbos nustatymas 0-6 1 3: Vietnamiec¢iy
4: Portugaly
5: Turky
6: Ispany
0: Néra klaviso tono, néra klaidos balso
. 1: Su klaviSo tonu ir klaidos bal
P17-NO5 | Balso transliavimo pasirinkimas 0-3 1 u av1§f) onu T Kia1dos baisu
2: Tik klaviSo tonas
3: Klaidos balsas tiktai
P17-NO6 Aut.(ir'naFlmo v1ene.t'q 0-50 1 0: OFF o o
skai¢iavimo funkcija 1-50: Kirpimy karty skai¢iavimo nustatymas
P17-N12 lkr(.)v'q s'kaltlkho $3saj0s 0-1 0 0: OFF
pasirinkimas 1: ON
Aut tinio vi t
B .(3r.na.1n10 v1ve.ne 4 0: Gaminiy skai¢iavimo didéjancia tvarka reZimas
P17-N13 | skai¢iavimo reZimo 0-1 0 . e . o
. 1: Gaminiy skai¢iavimo maZéjancia tvarka reZimas
pasirinkimas
P29 Si'ﬁlo nukirpimo stabdiklio 145 20
stiprumas
P32 Tvirtinimo kompensacija 0-200 167
Pastoviy dygsmBeNich: A P.alieskite k(?j.inj pedala, norédami automatiskai pastoviy dygsniy
P34 . o . AM A siuvimo operacija
veikimo reZimo pasirinkimas . . S -
M: Valdomas kojiniu pedalu, galima sustabdyti ir vél paleisti pagal norg
0: OFF
Sitilo atpalaidavimo funkcijos 1: Sitllo atpalaidavimo iSvesties funkcija ON (jjungta), kai vyksta pédelés
P35 nustatymas, pakeliant 0-2 0 pakélimas, Sitilo atpalaidavimo iSvesties funkcija OFF (iSjungta), kai
prispaudimo  pédelg sustojimas.
2: Pilna funkcija
Sitlo atpalaidavimo funkcijos 0: OFF
P36 P ! 0-1 0 )
pasirinkimas 1: ON
Sitilo nubraukimo (nuvedimo) o: OITF ) B
P37 funkcija / siiilo prispaudimo 0-11 6 1+ Sitilo nubraukimo funkcija

funkcijos pasirinkimas

2-11: Sriegio prispaudimo funkcija ir sitilo automatinio prispaudimo
stiprumas.




Numatyta

Nr. Elementas Ribos is Pavadinimas
P38 Autor?at1n10 .s1'ulo'nuk1rp1mo ON/OFF ON
funkcijos pasirinkimas
Automatinis pédelés pakélimas,
P39 - peceies pate UP/DN DN
pasirinkus pauzés funkcija
P40 Aut.o.matinis pé.:de.lés pakélir.r.las, UP/IDN DN
pasirinkus nukirpimo funkcija
P41 Skaitliuko ekranas 0-9999 0 Rodyti ga.tavqfiuvir.nvo gaminiy kiekj. Norédami i$valyti skaiCiy, ilgai
paspauskite ,,-* klavisa
P42-NO1 Valdymo sistemos versijos
numeris
P42-NO2 | Skydelio versijos numeris
P42-NO3 | Greitis
P42-N04 | Pedalas AD
P42-No5 | Mechaninis kampas (virSuting
padétis)
P42-NO7 | Magistralés juostos jtampa AD
P42-N15 Zingsninés pavaros versijos
numeris
p44 StabdZiy stiprumas sustojimo 1-45 16
metu
0: Valdomas kojiniu pedalu, galima sustabdyti ir vél paleisti pagal nora
Rasto laisvo siuvimo rezZimo
P45 ) 0-1 0 1: Palieskite kojinj pedala, norédami automatiskai vykdyti rasto siuvimo
pasirinkimas .
operacija
P46 Variklio stabd}./mas su atvirkhééiu ON/OFF OFF
kampu po nukirpimo funkcijos
S livoti atbulinés ei . - .
Hreen IU(? ta . uhmes elgos Pradékite nuo adatos virSutinés padéties ir sureguliuokite adatos kélimo
P47 kampa, kai variklis sustoja po 10-50 40 N -
. kampg atvirkscia tvarka po kirpimo.
kirpimo
MaZiausias greitis (padéties S ..
P48 .. . 100-500 S livot 1 t
nustatymo greitis) (aps./min. ) 210 UFCEUHUOL mifttmaly grett
Sialo nukirpi iti
P49 1o m.l rpumo geeths 100-500 300 Sureguliuoti sitilo nukirpimo greitj
(aps./min.)
P50 .Pé?de.lés pélféhHTO veikimo laikas 10-990 200
iki pilnos iSvesties (ms)
P51 Prispaudimo pédelés pakélimo 1-50 25 Prispaudimo pédelés keltuvas veikia darbo cikle, kad sutaupyty elektros
operacijos darbinis ciklas (%) energijos ir apsaugoty elektromagneta nuo perkaitimo.
Atidéti variklio paleidima, kad
P52 taupyti pédelés nuleidimo laika 10-990 120 Atidéti paleidimo laikg, su automatiniu prispaudimo pédelés nuleidimu.
(ms)
AtSaukti pédelés pakélimo 0: OFF . o .
P53 funkcija, paspaudimu pusé 0-2 | 1: Atgal pedalg ir atgal pu§q ped.alo su pédelés pak.ehmu
pedalo atgal 2: pusé pedalo atgal be prispaudimo pédelés pakélimo, atgal pedalg su
pédelés pakélimu
P54 Sitilo kirpimo operacijos trukmé 10-990 200
(ms)
P55 Sitlo r.lubrauklmo operacijos 10-990 10
trukmé (ms)
P56 Adatos padéties nustatymas, 0.2 0 0: Visada, neranda virSutinés adatos padéties

jjungus maitinima

1: Visada, randa virSuting adatos padétj




Numatyta

Nr. Elementas Ribos is Pavadinimas
P57 Prispaudimo pédelés solenoido 1-60 5 Priverstinis iSjungimas po palaikymo laiko, kad apsaugoti elektromagneta
apsaugos trukme (s) nuo perkaitimo ilgg laika
irSutiné ati Virsutinés padéties reguliavimas, adata sustos anks¢iau, kai reikSmé
P58 Adat(?s Y1rsut1nes padéties 0-359 90 p gl
reguliavimas sumaZinta, adata sustos véliau, kai reik§mé padidinta.
P59 Adat(.)s a.lpatinés padéties 0-359 260 Apatinés padéties reguliavimas, adata sustos anksciau, kai reikSmé
reguliavimas padidinta, adata sustos véliau, kai reik§mé sumaZinta.
P60 Greitis testo metu (aps/min ) 100-3700 3500 Greicio testo metu nustatymas.
P61 Testavimas A ON/OFF OFF Nuolatinis veikimo testavimas.
P62 Testavimas B ON/OFF OFF Paleidimo ir sustabdymo testavimas su visomis funkcijomis.
P63 Testavimas C ON/OFF OFF Paleidimo ir sustabdymo testavimas be visy funkcijy.
P64 Veikimo testo trukmé 1-250 30
P65 Sustabdymo testo trukmé 1-250 10
P66 Masinos apsauginio jungiklio 0-1 1 0: ISjungtas
pasirinkimas 1: Nulinio signalo testas
P69 Rasto laisvo siuvimo  greitis 100-3000 2000
P70 Tipas 24
Rankinio mygtuko A korekcijos
P71 ) 0-5,0 0
dygsniy atstumas
Adatos virSutinés padéties reguliavimas, rodoma reik§mé keisis, pasukant
Adatos virSutinés padéties ¥ 1 . . . .
P72 . 0-359 rankinj skriemulj, paspauskite klavisa ,,S*, kad i§saugotuméte esama
reguliavimas
padetj (reikSme), kaip virSuting adatos padétj.
Adatos apatinés padéties reguliavimas, rodoma reikSmé keisis, pasukant
Adatos apatinés padéties L . . . .
P73 . 0-359 rankinj skriemulj, paspauskite klavisa ,,S“, kad i§saugotuméte esama
reguliavimas
padétj (reikSmeg), kaip apating adatos padétj.
P74 Tvirtinimo 's.iﬁlés ilgio 50~ 50 0
kompensacija
Tvirtinimo su atbuliniais
P75 dygsniais siiilés ilgio -50~ 50 0
kompensacija
Tvirtinimo su atbuliniais
dygsniais galimybés taskas
P77 sitilés pabaigos tvirtinimui 0-350 75
dideliu greiciu laisvo siuvimo
rezimu.
Sitilo uzspaudimo paleidimo
P78 5-359 100
kampas
Sitilo uZspaudimo stabdymo
P79 5-359 270
kampas
P80 Nukirpimo aktyvavimo kampas 0-359 5
Prispaudimo pédelés
P81 atpalaidavimo buferio darbo 0-800 60
laikas (ms)
P83 Stabdymo stiprumas po kirpimo 10-100 20




Numatyta

Nr. Elementas Ribos is Pavadinimas
Pilnas nukirpimo iSvesties laikas
P84 10-990 60
(ms)
Periodinis nukirpimo iSvesties
P85 1-10 7
signalas (*10%)
Adatos virSutings ir apatinés Virsutings ir apatinés padéciy nustatymo atstumo kampas (1 laipsnis
P86 P 15-345 170 pafies prceci ity pas (PR
padéciy atstumas kiekvienoms 4 reik§méms)
Sitilo braukimo sugrjZimo ) )
P87 10-990 50 Isitikinkite, kad sitilo braukimo jtaisas sugrijZta j prading padétj
delsos laikas
P88 Stabdymo atstumas 10-100 30
Kintamosios srovés vir§jtampio
P89 500-1023 880
nustatymas
Kodavimo jrenginio pradinio kampo nuskaitymas, gamykloje nustatytas
POy Pakoreguoti variklio elektrinj 160 numatytasis, prasome nekeisti reikSmiy (parametry reikSmiy negalima
kampa pakeisti rankiniu biidu, atsitiktiniai pakeitimai sukels valdymo pulto ir
variklio darbo sutrikimus arba gedimus).
./../../../Administrator/App
Data/Local/youdao/dict/Ap
lication/7.2.0.0703/resultu
po3 | P 10-900 100
i/dict/7keyword=Pusés pedalo
paspaudimo funkcijos paleidimo
laikas (ms)
Periodinis prispaudimo pédelés
P95 10-100 100
pirmos veikimo signalas (%)
Tvirtos sitlés dygsniy ilgio
P99 e e 0-5,0 0,5
pradzia
P100 Tvirtos sitilés pradzios kryptis 0-1 0
Sitilo atpalaidavimo pradZios
P101 1-359 30 Laisvos linijos pradzios kampas (apibréZiamas kaip 0 ° pagal skai¢iavimg)
kampas
Sitlo atpalaidavimo stabdymo Laisvos linijos pabaigos kampas (apibréZiamas kaip 0 °, pagal
P12 p y 1-359 180 jos pabaig pas (ap p 0° pag
kampas skaiCiavima, turi baiti didesnis nei P101 parametro verté)
P103 Siiilo atpalaidavimo stiprumas 1-5 3
Rasto laisvo siuvimo reZimo 0: OFF
P105 0-9 0
pasirinkimas 1-9: Rasto laisvo siuvimo rezimas
P107 Greitis, pradedant tvirta sitilg 100-1200 500
Dygsniy skaicius tvirtos sitilés
P108 S 0-12 1
pradzioje
Delsos laikas pries sitilo Intervalo laikas prie$ jeinant j sitilo nubraukimo veiksma, aptikus virSuting
P109 5-990 5
nubraukima padétj
Nukirpimo atgal grizimo laikas
P110 (ms) 60-990 65 Isitikinkite, kad siiilo nukirpimo jtaisas sugrjZta j prading padétj
ms
Prispaudimo funkcija be jokio
P111 0-1 0

,thrum* jungiklio




Elementas

Ribos

Numatyta
sis

Pavadinimas

P112

Delsos laikas pries sifilo
uzkabinimga su siiilo
prispaudimo funkcija be jokiy

sitilo galy

0-990

100

P113

UzZkabinto sitilo veikimo laikas
su sitilo prispaudimo funkcija be

jokiy sitlo galy

0-990

30

P114

Uzkabinto sitilo sugrjzimo atgal
laikas su sitilo prispaudimo

funkcija be jokiy sitlo galy

0-990

30

P115

Sitilo uzkabinimo darbo ciklas
su sitilo prispaudimo funkcija be

jokiy sitlo galy

0-100

80

P116

Siurbimo laikas su sitilo
prispaudimo funkcija be jokiy
sitilo galy

0-5000

1000

P117

Sitlo iStraukimo darbo ciklas su
sitilo prispaudimo funkcija be

jokiy sitlo galy

0-100

80

P118

Rankinio tvirtinimo mygtuko
funkcijos pasirinkimas rasto
reZimu

P129

Tvirtinimo Zingsninio variklio
nulinio tasko
korekcija../../../../Administrat
or/AppData/Local/youdao/d
ict/Application/7.2.0.0703/r

esultui/dict/?keyword=

-500~ 500

P131

Normalus dygsniy ilgis

0-5,0

3,0

P132

Rankinio uzdarymo dygsniy

atstumas

0-5,0

2,0

P138

Pédelés pakélimo atlaisvinimo

buferio darbinis ciklas (%)

0-100

P139

Pédelés pakélimo atlaisvinimo

buferio delsos laikas (%)

0-200

P143

Tvirtos sitilés rezimo

pasirinkimas

0-3

0: OFF

1: Tvirtos sitllés pradéjimas
2: Tvirtos sitilés pabaigimas
3: Pilna funkcija

P144

Tvirtinimo dygsniy ilgio

kompensacija dideliu greiciu

-50~ 50

P145

Su atbuliniu dygsniu tvirtinimo
dygsniy ilgio kompensacija

dideliu greiciu

-50~ 50




Numatyta

Nr. Elementas Ribos is Pavadinimas
Su atbuliniu dygsniu tvirtinimo
P149 0-12 6
Zingsnio variklio pastovi srové
Su atbuliniu dygsniu tvirtinimo
P151 Zingsnio variklio maksimali 0-12 8
Srove
Tvirtos sitilés pabaigos dygsniy
P153 o 0-5,0 0,5
ilgis
P154 Greitis tvirtos siiilés pabaigoje 100-1200 500
0: | priekj
P159 Tvirtos sitilés pabaigos kryptis 0-1 0
1: Atgal
Tvirtos sitilés pabaigos dygsni
P160 POBESQEM 1 010 1
skaiCius
Rankinio mygtuko B korekcijos
P170 0-5,0 0
dygsniy atstumas
Rankinio mygtuko C korekcijos
P171 0-5,0 0
dygsniy atstumas
Rankinio mygtuko D korekcijos
P173 0-5,0 0
dygsniy atstumas
0: OFF
1: Pusés dygsnis
2: vienas dygsnis
P174 Rankinis jungiklis B 0-6 3 3: nuolatinis pusés dygsnio
4: nuolatinis vieno dygsnio
5: Tvirtinimas, kai maSina sustoja arba kai pauzé
6: Tvirtos sitilés funkcija
0: OFF
1: Pusés dygsnis
2: vienas dygsnis
P175 Rankinis jungiklis C 0-6 0 3: nuolatinis pusés dygsnio
4: nuolatinis vieno dygsnio
5: Tvirtinimas, kai masina sustoja arba kai pauzé
6: Tvirtos sitilés funkcija
0: OFF
1: Pusés dygsnis
2: vienas dygsnis
P176 Rankinis jungiklis D 0-6 0 3: nuolatinis pusés dygsnio
4: nuolatinis vieno dygsnio
5: Tvirtinimas, kai maSina sustoja arba kai pauzé
6: Tvirtos sitilés funkcija
Imm j priekj dygsniy ilgio
P177 tprek Syasmu e 0-300
atskaitos reik§més nustatymas
P178 Imm atgal dygsniy ilgio 0-300




Numatyta

Nr. Elementas Ribos is Pavadinimas
atskaitos reikSmés nustatymas
2mm j priekj dygsniy ilgio

P179 R 0-300
atskaitos reikSmés nustatymas
2mm atgal dygsniy ilgio

P180 s e e 0-300
atskaitos reikSmés nustatymas
3mm | priekj dygsniy ilgio

P181 FPHE YESTIM TS 0-300
atskaitos reik§més nustatymas
3mm atgal dygsniy ilgio

P182 s s e 0-300
atskaitos reik§més nustatymas
4mm j priekj dygsniy ilgio

P183 EPHICR Cygsmin e 0-300
atskaitos reikSmés nustatymas
4mm atgal dygsniy ilgio

P184 s yesmu e 0-300
atskaitos reikSmés nustatymas
Smm | priekj dygsniy ilgio

P185 R 0-300
atskaitos reikSmés nustatymas
Smm atgal dygsniy ilgio

P186 s e e 0-300

atskaitos reikSmés nustatymas

Pastaba: Pradiné parametry reikmé yra tik kaip nuoroda, o faktiné parametry reikSmé priklauso nuo realaus objekto.

3 Klaidy kody sarasas
Klaidos Problema Priemoné
kodas

EO01 Per auksta jtampa

ISjunkite sistemos maitinima ir patikrinkite ar teisinga maitinimo

itampa. (Arba ar ji nevirSija nurodytos vardinés jtampos).

E02 Zema jtampa

ISjunkite sistemos maitinima ir patikrinkite ar teisinga maitinimo

jtampa. (Arba ar ji neZemesné nurodytos vardinés jtampos).

Nenormalus rySys tarp
E03 pagrindinés CPU plokstés ir

ISjunkite maitinima ir patikrinkite, ar jungtis yra prijungta prie

operacinio skydelio, ir kabelio bikle.

klaida.

CPU skydelio
EOS Nenormalus grei¢io valdymo ISjunkite maitinimg ir patikrinkite, ar jungtis prijungta prie greicio
bloko prijungimas valdiklio, ir kabelio bakle.
Pasukite rankinj skriemulj, kad patikrintuméte, ar variklio velenas
E07 Pagrindinio veleno variklis nestringa. Patikrinkite, ar variklio kodavimo prietaiso kabelis ir
sukasi nejprastai variklio maitinimo kabelis yra prijungti prie jungties. Patikrinkite, ar
maitinimo jtampa yra normali ir ar siuvimo greitis néra per didelis.
. ISjunkite sistemos maitinimo $altinj, patikrinkite solenoido
Solenoido apsauga nuo e N . . . S
E10 erkrovos (solenoidinio voZtuvo) jungtj arba ar solenoidas (solenoidinis
P voztuvas) néra sugedgs.
ISjunkite masina, patikrinkite, ar kodavimo jrenginys néra blogai
E09 Padéties nustatymo signalo sujungtas, ar ne per laisvas sujungimas. Sutvarkykite tai ir jjunkite.
Ell klaida Jei vis dar yra klaidy, pakeiskite valdymo pultg ir kvieskite klienty
aptarnavimg.
L . ISjunkite sistemos maitinimo Saltinj, patikrinkite variklio kodavimo
Kodavimo jrenginio signalo . L C e . . e . .
El4 irenginio jungtj, jei ji atsipalaidavusi arba iskritusi, sutvarkykite tai,

ir paleiskite sistemg i§ naujo.




Pagrindinio veleno variklio

El5 perkrovos klaida ISjunkite maitinimg ir vél jj jjunkite.

E17 Galvos kritimo Klaida Pakelkite masinos galvutg ir vél jjunkite maitinimg. Patikrinkite, ar

ne paZeistas galvos Zemutinés padéties jungiklis.

20 Pagrindinio veleno variklis I$junkite maitinima ir patikrinkite, ar variklio kodavimo prietaiso
paleidimo metu sukasi nejprastai kabelis ir variklio maitinimo kabelis yra prijungti prie jungties.
Nenormalus rysys tarp

E80 pagrindinés CPU plokstés ir I§junkite maitinima ir vél jj jjunkite.
pavaros CPU
Tvirtinimo Zingsninio variklio Lo el

ES82 pzrkrova ang v ISjunkite maitinimg ir vél jj jjunkite.

Néra normalus tvirtinimo . s S v - o .

E84 Fingsninio variklio kodavimo ISjunkite maitinima ir patikrinkite, ar Zingsninio variklio kodavimo
irenginio Z signalas irenginio kabelis prijungtas prie jungties.

Néra normalus tvirtinimo Lo e S . .. . .

E85 Sinesninio variklio kodavimo ISjunkite maitinimg ir patikrinkite, ar Zingsninio variklio kodavimo
jrer%ginio AB signalas irenginio kabelis prijungtas prie jungties.

86 Nepavyko paleisti tvirtinimo ISjunkite maitinimg ir patikrinkite, ar variklio kodavimo prietaiso
Zingsnio variklio kabelis ir variklio maitinimo kabelis yra prijungti prie jungties.
UZstriges tvirtinimo Zingsnio L .. . b .

E87 Patikrinkite, ar Zingsninis variklis nestringa.

variklio rotorius

4 Prievady schema
12P Funkciniy prievady aprasymas

14113

11{|10}| 9 || 8

71 6

5114321

1. Sitilo nukirpimo elektromagnetas: 1, 8 (+32V)

2. Sitilo nubraukimo / sitilo prispaudimo elektromagnetas: 2, 9 (+32V)

3. Sitlo atpalaidavimo elektromagnetas: 3, 10 (+32V)

4. LED $viestuvas: 4 (DGND), 11 (+5V)

5. Atbulinés eigos dygsniy klavisas: 5 (signalas)

6. Taisymo dygsniy klaviSas: 7 (signalas)

2P Funkciniy prievady apraSymas




1

1. Prispaudimo pédelés elektromagnetas: 1, 2 (+32V)

6P Funkciniy prievady apraSymas

—

1. Sidlo iStraukimo oro voztuvas: 1(+24V), 4
2. Sitlo kabliuko oro voztuvas: 2(+24V), 5

3. Siurbimo oro voztuvas: 3(+24V), 6





