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Turinys

HIGHLEAD ..ot 1
LI 111012 TP T PP 1
Komponentai -3-4-5 rezimui.............ccccce.....
Pagrindinés specifikacijos
Modeliai |Siiilas Siuvimo greitis [Dygsnio ilgis Prispaudimo Decibelai [Momentas I{TaéFo
(aps./min.) (mm) pédelés (dB) (N + m) nukirpimo
3 5500 ~6000 0~5 6 5; 84 = o 1,5-6
4 5500 ~ 6000 0~5 6 < gé ) 1.5-6
5 5500 ~6000 | 0~5 6 ° < gé ¥ 1.5-6




Operatoriams

Labai dékojame jums, kad naudojate miisy itin didelio greicio, tiesios adatos, overloking
apsauginiy dygsniy masing. Prie§ naudodami $ig masing, praSome gerai iSstudijuoti §j vadova,
kad suprastuméte masinos funkcijas ir savybes. Tai padés padidinti jasy siuvimo efektyvumg ir
kokybe.

DEMESIO: Kadangi tai yra itin didelio grei¢io masina. Prie§ leidZiant maSing bitinai
uzpildykite alyva ir jsitikinkite ar teisinga variklio sukimosi kryptis.
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Kaip sumontuoti maSina

1. Sumontuokite masing pagal stalo i§pjovimo brézinj, guminés pagalvés ir montaziné ploksté yra
komplekte. Pusiau jleisto montazo atveju, atstumas tarp adatos plokstelés virSutinio pavirSiaus ir
stalo pavirSiaus yra apie 100 mm, o pilnai jleisto montazo atveju, apie 5 mm.

2. Variklio su sankaba atveju, pedalas montuojamas kairéje puséje, o prispaudimo pédelés
keltuvo pedalas desinéje puséje.

3. Uzdékite medziagos atlieky lataka, sitily stova pagal daliy sgrasa.

4. Isitikinkite, kad variklio sukimosi kryptis yra pagal laikrodzio rodykle. Ir dirzg galima

jspausti vidy apie 10 mm. PASTABA: Variklio skriemulio matmenys ir siuvimo greitis

parodytil lenteléje.

Kaip dirbti su nauja maSina

Pirmas keturias savaites prasome leisti naujg masing 20 proc. maZesniu grei¢iu negu maksimalus.
Tada pakeiskite alyva, ir po to maSina gali dirbti iki maks. greicio.

Tepimas ir drenazas
1. Tepimas Pav.l



ISsukite varzta A ir pilkite j vidy itin didelio greicio tepimo alyva (ar panasia j Mobil# 10,
Esso#32) iki tol, kol alyvos lygio indikatorius atsidurs tarp dviejy linijy, esanciy alyvos lygio
stebéjimo langelyje, tada jsukite varztg A.

Kai masina eksploatuojama pirma kartg arba ilga laikg prastovéjo, pries pradédami
darbg su masina, bitinai sutepkite adatos laikiklio virSy, kreiptuva, virSutinio kilpiklio
kreiptuva ir t. t..

2. DrenaZas Pav.2

ISsukite varzta A ir iSleiskite alyva, tada vél jsukite varzta A.

Norédami uZztikrinti gerg tepima ir ilgg maSinos tarnavimo laika, praSom pakeisti alyva pirma
kartg po keturiy darbo savaiciy, o po to alyva keiskite kas 4 ménesius.

Sioje masinoje yra jmontuotas alyvos filtras, prasome jj valyti kas ménesj arba jei bitina,
pakeiskite j nauja.

3. Adatos auSinimas silikonine tepimo alyva.

Sitilo vérimas j maSing

LIt &% RU5164% H / For seamtype 516 only A Pt42kfdi H / For four thread only
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Norédami teisingai jverti, Zr. nuorodg 1 jums reikalingg siuvimo tipa. Dél neteisingo siiilo
jvérimo gali triikinéti sitilas, galimi netolygiis dygsniai arba dygsniy praleidimas ir t. t.
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Sitlo jtempimg reikia sureguliuoti pagal siuvima medziagg, jos storj, siuvimo sitila, sitilés
plotj, dygsniy ilgj ir t. t. Todél jtempimo verzles arba siiilo kreipiklius bitina sureguliuoti
kiekvienu atskiru atveju.

4. Jtempimo verZliy reguliavimas. Pav.5

* [tempimo verzl¢ (1) reguliuoja dvigubos
grandininés adatos siiilg arba kairés pusés
overlokinés adatos siiilg.

 Itempimo verzlé 5 valdo dvigubo grandinio kilpiklio siiila.

» Jtempimo verzlé 2 valdo overlokinés adatos sitila.

* Jtempimo verzlé 3 valdo virSutinio kilpiklio siiilg.

 Jtempimo verzl¢ 4 valdo apatinio kilpiklio siiila.

5. Adatos siiilo valdymas Pav.6
Jei siuvimo tipas 504,512,&514, stumkite siiilo
kreipiklius 1 ir 2 | Zemiausig taska ir ] auks¢iausig taska

siuvimo tipui 503,505.
Pastaba: (+) kryptimi adatos sitilo jtempimas didéja ir (-
) kryptimi mazéja.

1. Kilpiklio siiilo valdymas Pav.7

Siuvimo tipui 512, kai virSutinis kilpiklis krastutinéje kairéje, pastumkite siiilo
5




atitraukimus 1 ir 2 j padétj, kaip punktyriné linija ().
Jei siuvimo tipas 503, &505, kai virSutinis kilpiklis juda | Zemiausiag padétj,
nustatykite siiilo atitraukimus 1 ir 2 padétyje, kaip istisiné linija ().
Sureguliuokite siiilo kreipiklj 3, kaip galima Zemiau. Taskas A- naudojant
tampry siiila. Taskas B- siuvimui ir palenkiant pasléptais dygsniais
Taskas C- siuvant
512 tipo sitile. Sureguliuokite sitilo kreipiklj 4 taip.
Taskas D - naudojant tampry sitila. Taskas E- siuvant sitil¢ ir palenkiant pasléptais dygsniais.
PASTABA: Kryptis atitinka daugiau sitilo siuvimo sitiléje, ir kryptis atitinka maziau
sitilo j siuvimo sitle¢????
2. Grandinés kilpiklio siiilo kumstelio valdymas Pav.8
Kai adata pasiekia auk$¢iausig padétj, sitilo kumstelio 3 deSinys kampas sutampa su sitilo
kreipiklio laikiklio 1 virSutiniu pavir§iumi.
Atsukite varzta 2 ir sureguliuokite sitilo kumstelj 3 pagal laikrodZzio rodykle, kad pavélinti kilpikio
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sitilo kumstelj.
Dygsnio ilgio reguliavimas

Dygsnio ilgis reguliuojamas pagal siuvimg medziaga, diferencialinio padavimo santykj ir

kt. Laikykite paspaud¢ mygtuka, kad jspausti jj giliai j vidy.

Laikydami paspaud¢ mygtuka, sutapdinkite norimg dygsnio ilgj, kuris rodomas ant skriemulio,
su taso Zyme, esancia ant dirzo dangcio.

Maks. dif' Mtaéinos Skriemulio skalé
santykis 1pas 1 > 3 4 5 6 7
1:2 Sitilés siuvimas| 1 1,5 2 2.5 3 3,5 3,8
13 Kloséiy ) 5 ! 14 1.7 2 23 25
situvimas
1:1.3 KraSto) ¢ 23 3.1 3.9 4,7 54 59
apsmv1mas
1:4 Speciali 0,6 0,9 1,2 1,5 1,8 2,1 1




I

)

P /Fig.9 ¥ /Fig.10

Adatos keitimas

Naudokite DCX27 arba lygiaverte

adatg ir dydj. Atsukite varzta 1 ir
iSimkite seng adatos.

Istatykite adatg taip, kad ilgas kanalas buity atsukta j jus, ir stumkite jg auksStyn j anga, kol ji sustos, ir
priverzkite varztg 1.

Diferencialinio padavimo santykio reguliavimas

Diferencialo padavimo santykis yra judesiy santykis tarp pagrindinio padavimo dantuky ir
diferencialinio padavimo dantuky, kai judé¢jimas pagrindinio padavimo dantuky didesnis nei
diferencialinio padavimo dantuky, medziaga siuvimo metu iStempiama. PrieSingu atveju
medziaga bus suraukiama.

Atlaisvinkite verzle 1, tada pasukite varztg 2 pagal laikrodzio rodykle, norédami iStempti
medziaga, arba atbuline kryptimi, norédami sutraukti (paraukti) medziaga, po to priverzkite
verzle 1.

Pastaba: Kai reguliavimo liezuvélio 3 pavirSius nustatytas ties padala 2, diferencialinio
padavimo santykis yra 1:1, o jeigu jis nustatytas vir§ padalos, jo santykis gali buti
regulivojamas iki 1:0,7.
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Padala 1 2 3 4 5
Diferenciall:l?’ - 1:0.7 {1:0.9 |1:1.1 [1:1.3
inio 12 [1:07| 11114 (1:17] 12
padavimo

santykis  [1:3 1:1 [1:1.5 | 1:2 {1:2.5| 1:3

1:4 |1:1.1 (1:1.6 |1:2.3 |1:2.8 |1:3.3
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1. Adata ir adatos plokstelé Pav.12

Kai adata pasiekia savo auk$Ciausig padétj, atstumas tarp adatos smaigalio (kairiosios
adatos, jei dvi adatos) ir adatos plokstelés yra 9.5-9.7mm, esant standartiniam pakélimui, arba
10.8-11.0mm, esant dideliam pakélimui, Kiekviena adata turi buti centre savo skylutés,
esancios adatos ploksteléje. DeSiné adata turi biiti mazdaug 0,2...3 mm | priekj, negu kairé
adata. Ir atstumas tarp adatos smaigalio (deSinés adatos, jeigu dvi adatos) iki adatos skylutés
adatos ploksteléje arba prispaudimo pédeléje yra 1.2mm.

Siek tiek atlaisvinkite adatos pavaros alkinés varztg 1. Pasukite skriemulj, kad patikrinti,
ar adatos centras, kiekvienai adatai, sutampa su skylutés centru adatos ploksteléje, arba galite
atlaisvinti varztg 2 ir sureguliuoti adaty laikiklj.

Pasukite skriemulj ir iSkelkite adata j jos auks$¢iausig padétj, pastuksenkite j adatos
laikiklio kreiptuva, kol iSgausite tinkamg adatos aukstj. Uzverzkite varztg 1

2. VirSutinis kilpiklis (platintuvas) ir adata Pav.13
Kai virsutinis kilpiklis (platintuvas) pasiekia kraSting kairg padétj, atstumas tarp kilpiklio
(platintuvo) smaigalio ir adatos centrinés linijos yra 4.5-5.0, 1 adatos masinai, ir atstumas iki

kairés adatos centrinés linijos yra 5.5-6.0mm, 2 adaty maSinai.
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1. Apatinis kilpiklis ir
adata Pav.14, 15

Kai apatinis kilpiklis krasStinéje
kairéje, atstumas tarp kilpiklio
smaigalio ir adatos (kairés adatos 2
adaty masinoje) vidurio linijos, yra
3.4-3.2 mm didelio pakilimo masinai.
Kai apatinis kilpiklis juda ties adatos
(kairés adatos 2 adaty masSinoje)
vidurio linija, tarpas tarp adatos ir
kilpiklio yra 0- 0.05mm.

2. VirSutinis kilpiklis ir
kilpiklis Pav.16

Kada virSutinis ir apatini kilpikliai

3. Adata ir adatos

apsauga Pav.17

3
o
&
Kai apatinio kilpiklio smaigalys :‘%.——__FL

yra prieSais centring adatos (kairés
adatos 2 adaty masinoje) linijos,

P /Fig.15

tarpas tarp adatos ir adatos galinés
apsaugos yra 0 mm. Kai adata
pasiekia zemiausig padétj, tarpas tarp
adatos ir adatos apsaugos B yra 15-
0.2mm.

4. Grandinés kilpiklis ir adata Pav.18
Grandinés kilpiklis turi bati fiksuotas Zemiausioje savo laikiklio
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j krastine kaire padétj, atstumas tarp kilpiklio smaigalio ir adatos vidurio linijos yra 2,5 mm




Problemy sprendimas:

Luzta adata

1. Adata neteisingai jstatyta 1. I§ naujo tinkamai jstatykite adata.
2. Neteisingas adatos dydis 2. Naudokite tinkamg adatg medziagai ir sidilui.
3. Adata sulenkta. 3. Pakeiskite adatg  nauja.
4. Klaidingas sarysis su adatos apsauga. 4. I8 naujo sureguliuokite adatos apsaugg.
5. Klaidingas sarysis su kilpikliu. 5. IS naujo sureguliuokite kilpikl;.
6. Adata ne centre su adatos skylute adatos 6. I8 naujo sureguliuokite adatos
ploksteléje arba prispaudimo pédeléje. plokstele ir prispaudimo pédele

Trukinéja siilas

Priezastis PATAISYMAS

1. Prastos kokybés sitilas. 1. Naudokite geros kokybés siiilg.

2. Siiilas storesnis nei adatos gsele. 2. Naudokite tinkamg adatg

3. Neteisingas siiilo jvérimas. medziagai ir sitlui.

4. Per stiprus sitilo jtempimas. 3. I8 naujo teisingai jverkite sitila.

5. Istatyta neteisinga adata 4. I$ naujo sureguliuokite sitilo

6. Blogai sumontuotas siiily stovas. jtempimo verZle.

7. Perkaista adata 1. Néra silikono 5. I8 naujo tinkamai jstatykite adata.
alyvos 2 Blogai nustatyta adatos 6. I nustatykite sitily stova, kad
apsauga. sklandziai jverti sitilg.

8. Sitilo diskai arba kreipikliai turi atplaisy. 7. (1) Papildykite silikoninés alyvos.

9. Blogas adatos su kilpikliu tarpusavio (2) I8 naujo sureguliuokite adatos

ry8Sys. apsauga.

10. Adata, kilpiklis, adatos plokstelé ir 8. Nuslifuokite arba pakeiskite naujais.

kreipiklis pazeisti, turi atplaisy. 9. I8 naujo sureguliuokite adatg ir kilpiklj.

10. Nuslifuokite arba pakeiskite naujais.
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Dygsniy praleidimas

Priezastis

1. Blogas adatos su kilpikliu tarpusavio rysys.

2. Neteisingas sitlo jvérimas.

3. Istatyta neteisinga adata

4. Netinkamas siiilo jtempimas arba siiilo
jtempimas yra per stiprus.

Pataisymas

1. I§ naujo sureguliuokite adatg ir kilpiklj.
2. I8 naujo teisingai jverkite sitla.

3. I8 naujo tinkamai jstatykite adata.

4. I8 naujo sureguliuokite

sitilo jtempimo

5. Kilpiklio smaigalys yra paZeistas. verzle.Pakeiskite ja  nauja.
6. Adata sulenkta.
7. Neteisingai sumontuota adatos apsauga. 5. Pakeiskite ja j nauja.
6. I3 naujo sureguliuokite adatos apsauga.
Laisvi dygsniai
Priezastis Pataisymas

1. Neteisingas sitilo jvérimas.

2. Sitilas storesnis nei adatos gselé.

3. Itempimo diskas tinkamai neprispaudzia
sitllo.

4. Adatos sitilas néra tepami.

5. Blogas adatos ir kilpikliy nustatymas.

1. I8 naujo teisingai jverkite sitila.
2. Naudokite tinkamg adata.
3.18 naujo
tinkamai
nustatykite jtempimo
diskus.
4. Papildykite silikoninés alyvos.
5. I$ naujo
sureguliuokite adatg ir
kilpiklius.
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1. Neteisingas sitlo jvérimas. 1. IS naujo teisingai jverkite sitla.
2. Blogai sumontuotas silily stovas. 2. IS naujo
3. Apatinis peilis nustatykite  sillg, kad
sumontuotas neteisingai. sklandziai jverti sidlg.
4. Peiliai nesvariai kerpa. 3. IS naujo sureguliuokite apatinj peilj
(1) Peiliai jstatyti neteisingai 4, Pataisykite taip:
(2) Apatinis peilis atbukes (1) IS naujo sureguliuokite peilius.
5. Sitilo diskai arba kreipikliai turi (2) Pagalaskite arba pakeiskite peilius j
atplaisy. naujus.
6. Adatos smaigalys yra paZeistas. 5. Nuslifuokite, poliruokite arba
7. Netinkamas padavimo dantuky pakeiskite j naujus.
aukstis 6. Pakeiskite adata j nauja.
8. Netinkamas sitlo jtempimas 7. IS naujo
sureguliuokite padavimo dantukus
8. IS naujo sureguliuokite silo
jtempimo verZle.
Rauksléjasi sialé
Priezastis PATAISYMAS
1. Per stiprus siiilo jtempimas. 1. I3 naujo sureguliuokite siiilo jtempimo
. Netinkamas prispaudimo pédelés spaudimas verile.
- Netinkamas padavimo dantuky aukstis 2. I% naujo sureguliuokite prispaudimo pédelés
. Peiliai neSvariai kerpa. spaudima

. Diferencialinis padavimas yra nesuderintas.

. Per stora adata.

. Siiilés plotis yra per siauras lyginant su adatos
plokstelés grandinés pirStu.

NN A WN

3. I3 naujo sureguliuokite padavimo dantukus

4. I§ naujo sureguliuokite peilius arba juos
pagalaskite.

5. I8 naujo sureguliuokite diferencialinio
padavimo santykj

6. . Naudokite tinkamg adata medZiagai ir
sitilui.

7. 18 naujo sureguliuokite siiilés plotj arba
pakeiskite grandinés pirsta

Priezastis

1. Blogai sumontuota prispaudimo

pédelé.

2. Netinkamas kilpiklio siiilo

kumsStelio sinchronizavimas.

3. Blogai sumontuotas dvigubas

grandinés kilpklis.

4. Neteisingas sitilo jvérimas.

5. Netinkamas arba per
siiilo jtempimas.

6. Blogas adatos su kilpikliu tarpusavio
rysys.

7. Adatos plokstelé, siiilo diskas arba

stiprus

prispaudimo pédelé yra su
atplaiSomis.
8. Siiilo jtempimo diskas yra Siurkstus.

PATAISYMAS
1.I§ naujo teisingai
2. IS naujo sureguliuokite
kilpiklio siiilo kumstelj.
3. IS naujo teisingai
nustatykite dviguba
grandinés kilpiklj.
4. I$ naujo teisingai jverkite siiila.
5. I§ naujo sureguliuokite
siiilo jtempimo verzZle.
6. IS naujo sureguliuokite
adata ir Kilpiklj.
7. Nuslifuokite,

poliruokite

pakeiskite i naujus.
8. Poliruokite sitilo jtempimo diska.

nustatykite prispaudimo |

arba
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