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1. Norint uZtikrinti saugy darba

Norint saugiai eksploatuoti pramonines
siuvimo masinas ir {renginius, visuomet
vadovaukités Zemiau pateiktais nurodymais.

1-1. Panaudojimas ir tikslas

Siuvimo masina sukonstruota su tikslu, kad
siuvimo pramong¢je pagerinti darbo naSuma ir
neturi biiti panaudojama kitose srityse ir
kitais tikslais. Nepradékite dirbti su Sia
masina, nejsitikinus, ar yra panaudotos
pavary mazgy saugios eksploatacijos
priemongs.

1-2. Prie§ eksploatacija

Prie§ pradedant eksploatuoti §ia masSina,
atidziai perskaitykite visas instrukcijas ir ju
laikykités. Taip pat perskaitykite imontuotos
pavaros instrukcija.

1-3. Darbo aplinka

NEDIRBKITE SIOSE APLINKOSE:

- Vietoje, kur aplinkos temperatiira ir
drégme turi bloga itaka siuvimo masiny
eksploatacijai.

- Lauko salygose ir vietose, kur siuvimo
masinos veikiamos tiesioginiy saulés
spinduliy.

- Aplinkoje, kurioje yra dulkiy, agresyviu
arba degiu dujy.

- Vietose, kur jtampos svyravimai virSija
+/- 10% nuo nominalios {tampos.

- Vietose, kur tinklo galingumas,
reikalingas motorui, nebiity uztikrintas.

- Vietose, kur veikia stipriis elektriniai arba
magnetiniai laukai, generuojami arti
veikian¢iy auksSto daznio siystuvy arba
auksto daznio suvirinimo masiny.

1-4. ISpakavimas ir transportavimas

(1) ISpakuoti nuo virsaus.

(2) ISimant maSinos galvutg i§ dézés, prie§ tai
pasalinkite visas kitas dalis, patalpintas arti
adatos arba siiilo praleidimo daliy.

(3) Masinos galvute neskite su pagalbininku.

(4) Pervezant masSinos galvute su veziméliu,
venkite per dideliy smiigiy arba sukrétimy.

2. MontaZas ir paruoSimas

2-1. Instruktazas ir apmokymas

atlicka remonta arba masinos galvutés ir masinos
mazgy prieziiira, turi turéti tam tikras Zzinias ir
darbo igudzius, kad saugiai atlikty darba. Norint
igyvendinti tokias salygas, darbdavys turi planuoti
ir mokyti bei Sviesti Siuos darbuotojus saugaus
darbo srityje.

2-2. Siuvimo stalas ir motoras

(1) Siuvimo masinai paruoskite pakankamai stipry
stala, kuris atlaikyty siuvimo masinos galvutés
svor] ir bet kurias reakcijos jégas, atsiradusias
darbo metu.

(2) Palaikykite patogias darbo aplinkos salygas,
turint omeny apSvietima bei siuvimo masinos
lengima, kad operatorius galéty patogiai dirbti.

(3) Montuojant prie masinos valdymo pulta ir jo
dalis, atsizvelkite i darbuotojo darbing padéti.

(4) Teisingai pagal instrukcija imontuokite pavaros
mazga.
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2-3. Laidy sujungimas

(1) Niekad nejunkite elektros maitinimo Sakutés
1 tinkla, neuzbaigus pilno masinos
surinkimo.

(2) Patikimai  sujunkite visas jungtis prie
siuvimo masinos galvutés, motoro ir elektros
irenginiy.

(3) Jungciy kabeliams nenaudokite per didelés
jégos.

(4) Kabelius fiksuokite nuosaliau nuo judanciy
daliy.

(5) Prie iZeminimo vietos, paZymeétos ant
masinos  galvutés, patikimai prijunkite
1Zeminimo laida.

2-4. PrieS§ darba.

(1) Pasiriipinkite, kad { akis ar ant odos
nepatekty alyva, silikonin¢ alyva ar tepalas.
Laikykite juos toliau nuo vaiky.

(2) Nepamirskite prieS mapinos darba uzpilti
arba ilaSinti tepimo alyvos. Naudokite, kaip
nurodyta, Yamato SF alyva.

(3) Niekad nedékite ranky po adata arba arti
masinos judan¢iy daliy, jjungus maitinimo
Saltinio jungikl;.

(4) Kada paleidziama nauja masina, patikrinkite,
ar skriemulio sukimosi kryptis atitinka,
pazymeétai sukimosi krypciai.

2-5. Darbo metu

(1) Visada dirbkite su masinos apsauginémis
priemonémis, kaip dirzo dangtis, pirsSty
apsauga, akiy apsauga.

(2) Masinos darbo metu niekad nedékite po
adata arba arti judanciy daliy savo pirsty,
plauky ar kity objekty.

(3) Iveriant siiilus arba keiciant adata, visuomet
iSjunkite elektros maitinimo jungiklj.

(4) Veikiant masinai su siiilo nupjovimo itaisais,
niekad nedékite ranky arti peiliy.

(5) Darant siuvimo pertrauka arba palikus
masing, biitinai i§junkite maitinimo S$altinio
jungikli.

(6) Jeigu masina pradeda gesti, darbo metu i$
jos sklinda nejprastas garsas arba kvapas, tai
bitinai i§junkite maitinimo jungiklj.

2-6. ISimant dalj

(1) Pakeiciant arba iSimant bet kurig dalj arba
reguliuojant masing, iSjunkite elektros
maitinimo jungiklj.

(2) Istraukiant elektros Sakute, netraukite uz
kabelio. Imkite uz pacios Sakutés.

(3) Viduje valdymo pulto yra aukSta jtampa.
Prie§ atidarant pulta, iSjunkite elektros
maitinimo jungiklj ir palaukite Smin.

3. Prieziura, tikrinimas ir remontas

(1) Laikykités prieziiiros, tikrinimo ir remonto
instrukciju.

(2) Patikékite priezitura, tikrinima ir remonta
apmokytam personalui.

(3) Pries atliekant priezitros, tikrinimo ir
remonto darbus, biitinai iSjunkite elektros
maitinimo jungiklj ir pilnai jisitikinkite tuo,
ar siuvimo mapina ir motoras pilnai sustoje.
(Jeigu naudojamas motoras su sankabos
mova, tai atkreipkite démesj, kad motoras
dar kuri laika sukasi, iSjungus elektros
maitinimo jungikly).

(4) Nekeiskite siuvimo masinos konstrukcijos
savo nuoziiira.

(5) Remontui ir prieziirai naudokite tiktai
originalias detales.




4. Ispéjimo Zenklai ir budrumo pieSiniai
Sioje instrukcijoje jtraukti ispéjamieji Zenklai
ir budrumo pieSiniai, padedantys jums
apsisaugoti nuo galimy susizeidimy arba
siuvimo masinos sugadinimo.

4-1. Ispéjamyjuy Zenkly reikSmés

WARNING (ispéjimas) nurodo potencialiai
pavojinga situacija, kurios nepaisant, galima
paciam arba kitiems mirtinai arba rimtai
susizeisti.

CAUTION (atsargiai) nurodo pavojingas
situacijas, kuriy nepaisant, galima paciam
arba kitiems lengvai arba vidutiniSkai

susizeisti arba sugadinti masina.

NOTE (pastaba) naudojama, kad pabrézti
svarbia informacija.

4-2. Budrumo pieSiniai.

A

Sis zenklas ispéja, jeigu jo
nepaisyti, tai galima mirtinai arba
rimtai susizeisti.

Sis Zenklas perspéja apie auksta
temperatiira.

Sis zenklas perspéja, kad jeigu jo
nepaisyti, tai galima lengvai arba
vidutiniskai susiZeisti arba
sugadinti masSing ir kaip pastaba,
kad pabrézti svarbig informacija.

Sis zenklas perspéja apie galima
elektros aukStos jtampos srovés
smigi.

Sis zenklas ispéja, kad jeigu nebus
1Zeminta, tai gali sutrikti masinos
arba jrenginiy darbas arba gali
susizeisti personalas.

5. Perspéjancios etiketés ant siuvimo masinos.

/A\caurion /N\

Do not opersie withoul sye guerd
nd safety devices.
cladning st switch off main swiitch,

- "=
X214 7M1
SR> THREMIBI L

To open Ihis cover,
urn ofl power
supply ond woil
more Ihon S minules
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THER
CAUTION

P>

HREE
CAUTION

®

p.

Sioje etiketéje nurodyta, kad dirbti be
saugos priemoniy, ir vykdyti
nurodytas operacijas siuvimo metu,
kada jjungtas elektros maitinimo
jungiklis, yra draudziama. (detaliau
zitir. sekanti puslapi).

Valdymo pulte yra auksta jtampa. Si
etiketé persp¢ja, kad gali iStikti
elektros smiigis.

Tokia etiketé pritvitinta ant saugos
priemoniy. Kai del darbo, tai ji
néra tvirtinama ant pirpty apsaugos
ir ant akiy apsaugos.

Biitinai dirbkite su Siomis
apsaugomis, pastatytomis
numatytose vietose.

Be pertraukos naudojant Zingsninj
motorg ir solenoida, jie gali persilti.
Perspé¢ja, kad neprisiliesti, nes
galima nudegti.

Jeigu nepajungta izeminimo linija,
gali susidaryti statinis elektros kruvis
ir suzeisti personala. Be to, sutrikusi
elektros sistema taip pat gali suzeisti
personala.

Patikrinti, ar masinos skriemulio

sukimosi kryptis sutampa su

“SUKIMOSI KRYPTIES
SIMBOLIU”.

— il —



THER
CAUTION

Ne dirbti be akiy apsaugos ir saugos
priemoniy.
Pries veriant sifila, keiCiant adata, valyma
ir kt. iSjunkite pagrindinj elektros
maitinimo jungiklj.

_iV_



Tepimo dangtelis

Sidlo jtempimo
Prispaudimo kojelés svyruokles gaubtelis

atpalaidavimo svirtis

Ploksté medziagai

L Akiy
apsauga

Pirsty
apsauga

\% .
U}'" Alyvos talpa

Prispaudimo kojelé

Varztas alyvos
iSleidimui
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masinos stalas

* Tarpiniy @ ir @ skaicius

Guminé Stalo storis @ skaiCius @ skaictius
Ive 40 mm 4 4
45 mm 4 nebatina

Tarpinés dydis: ®= 15 mm, @=5 mm
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10 mm

M-tipo V-dirzas

variklio skriemulio
iSorinis diametras,

masinos d. per min

mm 50 Hz 60 Hz
110 7000
115 7500
125 8000
130 7000
140 7500
150 8000

Perskaitykite naudojamo variklio instrukcijq ir teisin-
gai imontuokite variklj.

Varikli su sankabos mova sumontuokite taip, kad mo-
toro skriemulio ir masinos skriemulio centrai sutapty,
kada variklio skriemulys pajuda i kairg, paspaudus
zemyn pedala.

Jusy ziniai, lentelé nurodo variklio skriemuliy
iSorinius diametrus ir masinos greitj (dygs. per min.),
naudojant variklj su sankabos mova 3-juy faziuy, 2-ju
poliy, 400Vaty (1/2 AJ).

Pardavimui skirti skriermuliai patiekiami su Smm
intervalais pagal iSorinj diametra. ISoriniai diametrai
nurodyti lenteléje yra artimiausio dydzio
paskaiciuotai reikSmei.

A DEMESIO

Panaudojus netinkama variklio skriemulj, masinos
siuvimo greitis gali vir§yti maksimaly greiti, ir
masina gali sugesti.

A PERSPEJIMAS

VISUOMET,  prie§ dedant dirza ISJUNKITE
motoro jungiklj ir pasitikrinkite ar motoras nesisuka.

Turi biiti naudojamas M-tipo V-dirZzas.

(1) Pasukant ranka masinos skriemulj @, dirza @
pirmiausiai uzdékite ant masinos skriemulio @, o
tada ant motoro skriemulio ®.

(2) Sureguliuokite dirzo itempima su verzle @ taip,
kad paspaudus dirza su pirstu ties jo viduriu,
ilinkis siekty 10mm — 20mm.

(3) Poreguliavimo, verzle @ uzfiksuokite.

CZ6000 * 6500




A PERSPEJIMAS

Norint apsaugoti save nuo suzeidimo ir medZziaga nuo
dirzo itraukimo, biitinai uzdékite dirzo dangti.

(1) Pagalbinj dirzo dangti ® pastatykite, kaip
pavaizduota pieSinyje.

(2) Dirzo dangti ® pritvirtinkite, kaip parodyta
piesinyje.

Norint uztikrinti saugia eksploatacija, VISUOMET eksploatuokite naudokite masing su akiy apsauga @
ir pirSty apsauga ©@.

—5— CZ6000 * 6500



Maksimalus siuvimo greitis nurodytas Zemiau.
Norint uztikrinti ilga maSinos eksploatavimo
laika esant geroms salygoms, jiisu nauja masina
pirmas 200 val. (apie viena ménesj) reikia
eksploatuoti 15-20% mazesniu grei¢iu negu
maksimalus.

Variklio skriemulio @ ir rankinio rato @
sukimosi kryptis atitinka laikrodzio rodyklés
sukimosi krypciai, kaip parodyta pieSinyje.

A ATSARGIAI

Jeigu skriemulys suksis { prieSinga pusg, gali sutrikti
masinos tepimas. Tai gali sukelti masinos gedima.

Maksimalus siuvimo greitis
(d. per min)
CZ6000 6700
CZ6500 6500

CZ6000 » 6500



Q PERSPEJIMAS

VISUOMET prie§ darba ISJUNKITE variklio jungiklj ir isitikinkite ar variklis sustojes.

Masinos tepimui naudoti Yamato SF No.28 alyva.

A ATSARGIAI

NIEKAD nenaudokite priedy prie alyvos. Priedai skatina alyvos irima, o tai masinai sukelia problemu.

Pradedant eksploatuoti nauja masing arba masina, kuri tam
tikra laika nebuvo naudojama, 2 arba 3 lasus alyvos
uzlasinkite ant adatos strypelio @ ir kilpiklio strypelio @.

Prie§ uzpilant alyva, atidarykite virSutinio dangtelio
sandarinimo kamsti @, pavadinta “OIL”. Alyvos uzpilkite
iki alyvos lygio langelio @ virSutinés linijos. Po to istatyti
gaubtel] ®.

Masinos darbo metu patikrinkite, ar alyva iSteka i§
antvamzdzio gaubtelio @ viduje. Jeigu alyva neteka i$
antvamzdzio, zitr. “4-4. Alyvos filtro patikrinimas ir
pakeitimas” psl.11.

A ATSARGIAI

Per didelis ar per mazas alyvos kiekis gali sukelti alyvos
nutekéjima arba masinos gedima. Bitinai palaikykite
alyvos lygi tarp linijy. Jeigu alyvos per daug, ji gali
draibstytis, d¢l ko medziaga gali tapti déméta.

CZ6000 * 6500



A PERSPEJIMAS

VISUOMET prie§ darba ISTUNKITE variklio jungiklj ir isitikinkite ar variklis sustojes.

Alyva reikia pakeisti, pra¢jus ménesiui nuo
eksploatacijos pradzios. Véliau alyva reikia keisti
kas 6 ménesiai.

Keitimo procediira yra sekanti:

(1) Issukite varzta ® ir isleiskite alyva.

(2) Isukite varzta ®.

(3) Ipilkite naujos Yamato SF alyvos No.28. (Ziiir.
skyriy “4-2. Alyvos uzpylimas” psl. 10.

Jeigu alyvos filtras @ yra uzsikises dulkémis, tai
tepimo kokybé nebus gera. Reikia kas 6 ménesiai
nuimti filtro dangtelj ®patikrinti filtra@. Jeigu
filtras @ yra uzsitersgs arba suplysgs ji reikia
iSvalyti arba pakeisti nauju. Be to, stebint pro
alyvos stebéjimo langelj, i§ antvamzdZio alyva turi
pakankamai gerai tekéti, jeigu ji i§ antvamzdzio vos
truputi draibstosi arba joje daug burbuliuky, irgi
reikia tikrinti arba keisti filtra.

A PASTABA

Atsargiai nei$pilkite alyvos, prilipusios prie filtro @.

CZ6000 » 6500




DCX27 (arba B27, 1886)

Norint teisingai pasirinkti adata, reikia jvertinti

medziagos masg ir tipa.

Pies. 1

m Adaty dydziai

Japoniskas standartas 819 |10[11 12|13

14

Metrinis standartas 601657075 80 | 85

90

A PERSPEJIMAS

jungikli ir jsitikinkite ar motoras sustojgs.

VISUOMET pries kei¢iant adata ISTUNKITE motoro

(1) Su atsuktuvu atpalaiduoti varzta @ (pies.1.)

(2) Su pincetu iSimti seng adata.

(3) Ziar. | pies. 2 ir 3 ir istatyti adata | adaty
laikikli ®, nukreipiant ju nuozula tiesiai |
uzpakali.

(4) Su atsuktuvu uzverzti varzta ©.

Gerai! Blogai!

Pies. 3
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S e
1 itempti

atpalaiduoti

Sitlo jtempimas reguliuojamas su siily
itempimo  spyruokliy  gaubteliuy  pagalba,
priklausomai nuo sitlo tipo, medziagos tipo,
sitilés plocio, dygsnio ilgio bei kity siuvimo
salygu.

Norint j{tempima padidinti, gaubtelius reikia
sukti pagal laikrodzio rodykle. Norint sitila

atpalaiduoti, gaubtelius @ reikia sukti prie$

laikrodzio rodykle.

padidinti  sumazinti

Kojelées spaudima reikia sumazinti iki
minimalaus dydzio, prie kurio dar formuojasi
stabiliis dygsniai.

(1) Atpalaiduoti verzlg @.

(2) Norint spaudima padidinti, atitinkamai
medziagai, reguliuojanti varzta @ reikia
sukti pagal laikrodzio rodyklg. Norint
spaudima sumazinti, varzta sukti prie§
laikrodzio rodykle.

PERSPEJIMAS

A

VISUOMET pries reguliavima ISJUNKITE motoro
jungikli ir jsitikinkite ar motoras sustojgs.

Besukant masinos skriemulj, pastatykite adata i jos
virSuting padéti, tada, spaudziant svirtj @, atpalaiduokite
prispaudimo kojelg ®, traukdami ja i kaire.

Norint prispaudimo kojelg ® pastatyti i vieta, kojele ®
stumkite  kaire, spaudZziant svirtj @.

A ATSARGIAI

Biikite tikri, kad prispaudimo kojelés petys @ yra
prispaudimo kojelés strypelio ® jpjovoje.

CZ6000 » 6500
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A PERSPEJIMAS

VISUOMET prie§ darba ISTUNKITE variklio jungiklj ir isitikinkite ar variklis sustojes.

v¢ Atpalaiduoti fiksuojancia verzlg ®, esancio ant
diferencialinio padavimo dantuky judésio
reguliatoriaus;
pakeliant auks$tyn, siuvimas atlieckamas
patempiant, o nuleidziant Zemyn, siuvimas
atlickamas paraukiant.

¥ Kada diferencialinio padavimo svirtis @ yra ties
padala “S”, gaunamas patempimas su
diferencialiniu santykiu 1:0.7, o kai ties padala
“1”, gaunamas diferencialinis santykis 1:1.

v¢ Paraukimui, diferencialinio padavimo svirtis @
turi biiti ties padala “3” | jos diferencialinis

santykis yra 1:2.3.

v Reguliuojant vidini mechanizma galima nustatyti
diferencialinio padavimo santykj 1:0,6 - 1:2 ir
1:1-1:3. Detaliau 33 psl.
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A PERSPEJIMAS

VISUOMET prie§ darba ISTUNKITE variklio jungiklj ir isitikinkite ar variklis sustojes.

Kiekviena maSinos skriemulio padala parodo
dygsnio ilgi (mm). Tikras dygsnio ilgis po
siuvimo nesutampa padalos parodymu, kadangi
jis priklauso ir nuo siuvinio, siuvamos
medZziagos masés ir tipo arba nuo diferencialinio
santykio.

1. Besukant skriemuli ir palaikant nuspausta
mygtuka @ , mygtukas nusmenga { savo
vieta.

2. Palaikant mygtuka Sioje padétyje ir pasukant
skriemulj, pageidaujama padala sutapatinti
su atzyma@ ant dirzo danggio.

3. Nustacius dygsnio ilgi, mygtuka®@ paleiskite.

A ATSARGIAI

Nustacius  dygsnio ilgi, isitikinkite, kad
mygtukas @ pilnai atsileidegs ir skriemulys

laisvai sukasi.

Dygsnio ilgis yra reguliuojamas nuo 1.0 mm iki
4.0 mm. Zemiau pateiktoje lenteléje pateikti
skaiCiai vaizduoja dygsnio ilgio, dygsniy
skaiciaus viename colyje (25.4 mm) ir dygsniy
skaiCiaus 30-yje mm tarpusavio rysi.

Dygsnio ilgis dygsniy skaicius |
(mm) inch 30 mm

1.0 25 30

2.0 12 15

3.0 8 10

4.0 6 7.5
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Q PERSPEJIMAS

VISUOMET prie§ darba ISJUNKITE variklio jungiklj ir isitikinkite ar variklis sustojes.

Dirbant aukstu grei¢iu arba naudojant sintetinius
ir/arba sintetines medziagas, reikia naudoti HR
(adatos smaigalio au§inimo irenginys) irenginius,
kurie kaip standartas irengti §iose masinose.
Irenginiui reikia naudoti dimetilo silikoning
alyva.

Taip pat periodisSkai atidarykite ir HR talpos
dangtelj @, kad patikrintuméte jame alyvos lygi.

A ATSARGIAI

Patekus silikoninei alyvai ant kity siuvimo
masinos detaliy, ne HR, ji gali sukelti masinos
gedimus. Biitinai ja nuSluostykite.

Uztaisykite juosta kaip pavaizduota pieSinyje.
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Q PERSPEJIMAS

VISUOMET prie§ darba ISJUNKITE variklio jungiklj ir isitikinkite ar variklis sustojes.

Kiekvienos darbo dienos pabaigoje valykite masinos vidy nuo sitlo atlieky ir dulkiy.

Vieng karta | savaite iSvalykite siuvimo plokstelés kanalus, aplink padavimo dantukus ir aplink alyvos
filtro ekrana.

A PASTABA

Jeigu alyvos filtro ekranas yra uzterStas su dulkémis, alyva i$ cilindro negrjzta atgal | rezervuara.
D¢l to gali pratekéti alyva.
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Q PERSPEJIMAS

VISUOMET prie§ darba ISJUNKITE variklio jungiklj ir isitikinkite ar variklis sustojes.

¥¢  Standartinéje adatos siiilo praleidimo
akuté © padétyje varzto @ centras
sutampa su atzyma O.

J| of
I
|

v Standartinéje adatos sitilo iStraukiklio @
padétyje jo smaigalys ® sutampa su
adatos sitilo praleidiklio (desinio) ®
akute @, kada adatos sitlo iStraukiklis
@ pilnai nuéjesi  prieki. Norint ji
paderinti, reikia atpalaiduoti varzta @ .

* Pastumiant adatos siiilo praleidiklj ir
adatos sitilo iStraukiklj link “T”, adatos
siiilas isitempia, o pastumiant link “L”,
adatos sitilo itempimas atpalaiduojamas.
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Q PERSPEJIMAS

VISUOMET prie§ darba ISJUNKITE variklio jungiklj ir isitikinkite ar variklis sustojes.

Standartinis adatos sitilo praleidikliy nustatymas yra Sis;

Sitilo praleidikliy arba sitilo iStraukikliy judesys link “T” didina siiilo itempima, o judesys link “L”
mazina sitilo jtempima.
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A

PERSPEJIMAS

VISUOMET prie§ darba ISJUNKITE variklio jungiklj ir isitikinkite ar variklis sustojes.

¥¢Standartingje adatos sitilo praleidiklio
(desinio) @ padétyje pailgos iSpjovos praleidiklyje
centras sutampa su varzto @ centru.

v¢Sureguliuoti dvigubo grandininio dygsnio adatos
sitllo praleidiklj (kair}) @ , kad dvigubo grandininio
dygsnio adatos siiilas buty viename lygyje su
praleidikliu @ , kai adatos strypelis pakilgs savo
virSutingje padétyje. Norint tai sureguliuoti, reikia
atpalaiduoti varzta @ .

Y¢ Adatos sitlo iStraukiklio @ standartinéje padétyje,
jo dalis @ sutampa su dvigubo grandininio dygsnio
sitilo praleidiklio (deSinio) @ akute @, kada adatos
sitilo iStraukiklis @yra toliausioje priekinéje
padétyje.

*  Sitlo praleidikliy arba sitlo iStraukikliy judesys
link “T” didina sitlo jtempima, o judesys link “L”

Kilpiklio siilo praleidiklio® akute nustatyti taip, kad ji
sutapty su kilpiklio siiilo pritraukiklio pavir§iumi @ , kai
kilpiklio sitlo pritraukiklis@ horizontalus.

Sitilo palaikymo pir$ta @ nustatyti i padéti, kur jis buty

1 mm virs kilpiklio sitlo praleidiklio @ akutés.

Pailgos i$pjovos kilpiklio sitilo paleidiklyje @

centras standartinéje padétyje sutampa su varzto® centru.

Sitilo praleidikliy @ arba sitilo iStraukikliy judesys link
“T” didina siiilo {tempima, o judesys link “L” mazina
sitilo itempima.
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A

PERSPEJIMAS

VISUOMET prie§ darba ISJUNKITE variklio jungiklj ir isitikinkite ar variklis sustojes.

0 - 0.5 mm

siuvimo
plokstelé

Prie$ derinima, ranka pasukite masinos skriemulj iki
tokios padéties, kurioje virSutinio peilio® asSmenys
biity nustatyti 0 — 0.5 mm vir§ apatinio peilio @.

Y¢Norint formuoti placia krasto apmétymo siiile;

1. Atpalaiduoti virSutinio peilio laikiklio varzta ®.
2. Pastumti laikiklj, kiek reikia, link “W” ir uzverzti
varzta ®.

3. Atpalaiduoti apatinio peilio laikiklio varzta @.

4. Apatinis peilis sukibs su virSutiniu peiliu © déka
spyruoklés spaudimo.

5. Uzverzti varzta @.

¥¢ Norint formuoti siaura kraSto apmétymo sitlg;

1. Atpalaiduoti apatinio peilio laikiklio varzta @.
2. Pastumti laikikli, kiek reikia, link “N” ir lengvai
uzverzti varztag @.

3. Atpalaiduoti virSutinio peilio laikiklio varzta @.
4. Uzverzti varzta @, palaikant virSutinj peilj @
priesais apatini peilj @.

5. Atpalaiduoti varztag ©.

6. Apatinis peilis @ sukibs su virSutiniu peiliu ©
déka spyruoklés spaudimo.

7. Uzverzti varzta @.

AN

ATSARGIAI

1. Pakeitus krasto apmétymo siiilés ploti, patikrinkite aSmeny aStruma, istaCius siiila tarp apatinio ir
virSutinio peiliy ir ranka pasukus masinos skriemuli.

2. Pageidaujamam kraSto apmétymo sitilés plo¢iui naudokite tinkama siuvimo plokstelg.

3. Dulkétumas, atsiradgs ant virSutinio peilio laikiklio jungiamosios dalies, pakeicia jos nustatymo
kampa, ir kirpimo kokybé pablogéja, todél, atpalaidave varzta @, valykite $ia dali.

CZ6000 » 6500
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Q PERSPEJIMAS

VISUOMET prie§ darba ISJUNKITE variklio jungiklj ir isitikinkite ar variklis sustojes.

<6—6—] Apatinio peilio auk§t@

Nustatykite apatinj peili padétyje, kurioje aSmeny
smaigalys biity vienodame auksStyje su virSutiniu
siuvimo plokstelés pavirSiumi arba vos vos Zemiau (0
— 0.3 mm) $io pavirsSiaus. Norint tai sureguliuoti,
reikia atpalaiduoti varztg ®.

@-6—2 Virsutinio peilio (plokscio tipo) auk§ti§

Atpalaiduoti varzta ® ir sureguliuoti ploks¢io
virSutinio peilio @ aukstj taip, kad jo sukibimas su
apatiniu peiliu @ bity 0.5 — 1.0 mm Zemiausioje
virSutinio peilio padétyje.

6-6-3 Virsutinio peilio (kampinio tipo) auk§ﬁ}

Kampinio tipo virSutinio peilio @ aukstj galima
sureguliuoti su virSutinio peilio stabdiklio ® pagalba.
Norint nustatyti kampinio tipo virSutinj peilj @, reikia
atpalaiduoti varzta @ ir peili @ pilnai istatyti iki
stabdiklio ®, tada uzverzti varzta @.
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Q PERSPEJIMAS

VISUOMET prie§ darba ISJUNKITE variklio jungiklj ir isitikinkite ar variklis sustojes.

G—6—4 Peiliy a§trumm9>

=M

@—6—5 Peiliy galandinim%

10{;5‘/, <,/‘
55°

.

Pakeitus krasto apmétymo siiilés ploti,
patikrinkite aSmeny astruma, istacius siiila tarp
apatinio ir virSutinio peiliy ir ranka pasukus
masinos skriemulj.

Virsutinis peilis pagamintas i§ labai kieto
lydinio, todé¢l apie metus jo galasti nereikia.
Jeigu Siam periode peiliai atbuko, tai uzgalaskite
apatinj peili.

Galasti pagal piesini kair¢je.

VirSutinio peilio galandinimui jprastas
galastuvas netinka, todél rekomenduojame turéti
atsarginj virSutini peili, o atbukusi peilj tiesiai
arba per miisy atstovus atsiysti mums
uzgalandinimui.

CZ6000 » 6500
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Q PERSPEJIMAS

VISUOMET prie§ darba ISJUNKITE variklio jungiklj ir isitikinkite ar variklis sustojes.

Pakilg padavimo dantukai praeina siuvimo plokstelés
virSutinio pavirSiaus lygyje ir lygiagreciai su siuvimo
plokstele, tai yra standartinis dantuky nustatymas.
VirSutiniame padavimo dantuky judesio mirties taSke
uzpakaliné pagrindinio padavimo dantuky dalis @ yra
0.8 mm vir§ virSutinio siuvimo plokstelés pavirSiaus.
siuvimo CZ6000: Papildomo padavimo dantukus ®
plokstelé nustatykite 0.5 mm Zemiau

pagrindinio padavimo dantuky ®.
CZ6500: Papildomus padavimo dantukus ®

nustatykite viename lygyje su

pagrindinio padavimo dantukais ®.
Norint sureguliuoti diferencialinio padavimo dantukus

@, reikia atpalaiduoti varztus @, pagrindinio
padavimo dantukams ® atpalaiduoti varzta @ ir

papildomo padavimo dantukams ® atpalaiduoti varzta

®.

A ATSARGIAI

1. [sitikinkite, kad pagrindinio padavimo dantukai ® ir diferencialinio padavimo dantukai O
sumontuoti vienodame aukstyje.

Esant auksciy skirtumui, gali sutrikti padavimo stabilumas ir atsirasti medziagos pazeidimu.

2. Sunkiy trikotazo medZziagy ir nevienodo storio medziagy siuvimui diferencialinio padavimo
dantukus @ ir pagrindinio padavimo dantukus @ reikia nustatyti aukStesniame negu jprasta lygyje
(1.0 mm virs virSutinio siuvimo plokstelés pavirSiaus).
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Q PERSPEJIMAS

VISUOMET prie§ darba ISJUNKITE variklio jungiklj ir isitikinkite ar variklis sustojes.

CZ serijas reikia reguliuoti Siais etapais:

1. Adatos aukstis.

2. Apatinio kilpiklio montazinis kampas.

3. Atstumas tarp adatos ir apatinio kilpiklio.

4. Adatos ir apatinio kilpiklio 18ilginé padétis.

5. VirSutinio kilpiklio strypelio kreipiamosios ivorés

padétis.

6. Sinchronizacija tarp adatos ir virSutinio kilpiklio.
7. Virsutinio kilpiklio iSilginé padétis
8. Sinchronizacija tarp apatinio ir virSutinio kilpikliy.

(6-8-1 Adatos aukitiD

\ CZ6020 klasé
1 10.0
: - 10.3 mm

==

\\ CZ6500 klasé
- [10.0 = 10,8
IS

e

1. Atpalaiduoti varztus @ ir nuimti logo plokstelg @.

2. I8sukti varztus ®.

3. Pasukant masinos skriemulj, nustatyti adatos strypelj
virSutiniame mirties taske.

4. Atpalaiduoti varzta @ ir, pastumdant strypeli aukstyn
ir Zemyn, sureguliuoti aukstj.

Esant adatos strypeliui virSutiniame mirties taske,
sureguliuoti aukst] nuo siuvimo plokstelés virSutinio
pavirSiaus iki adatos smaigalio sekanciai:

10.0 - 10.3 mm <<CZ6020 klasei>>
10.0 - 10.3 mm <<CZ6500 klasei>>

A ATSARGIAI

Varzto, esancio ant adatos strypelio jungiamojo
kronsteino, uzverzimo momentas yra 1.5N'm (15 kgj-cm).
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Q PERSPEJIMAS

VISUOMET prie§ darba ISTUNKITE variklio jungiklj ir isitikinkite ar variklis sustojes.

6—8—2 Apatinio kilpiklio montaZinis kamp@

= Lia

0.5 -1.0 mm

6-8-3 Atstumas tarp adatos ir apatinio kilpiklia

6-8-4 Adatos ir apatinio kilpiklio
isilgine padeétis

W'0.0S mm

23
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Q PERSPEJIMAS

VISUOMET prie§ darba ISJUNKITE variklio jungiklj ir isitikinkite ar variklis sustojes.

6-8-5 Adatos ir virsutinio kilpiklio tarpusavio sinchronizac@

4.7-5.2mm

6-8-7 Apatinio ir virsutinio kilpikliy tarpusavio Sinchronizacijg

0.05-0.1mm
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Q PERSPEJIMAS

VISUOMET prie§ darba ISJUNKITE variklio jungiklj ir isitikinkite ar variklis sustojes.

Adata ir adatos apsauga (uzZpakaliné) Adata ir adatos apsauga (priekiné¢)

0 - 0.05 mm

—25__
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Q PERSPEJIMAS

VISUOMET prie§ darba ISJUNKITE variklio jungiklj ir isitikinkite ar variklis sustojes.

Adata ir adatos apsauga (uZpakaliné) Adata ir adatos apsauga (priekiné¢)

0 - 0.05 nm

(]
= —
0
=

Dvigubo grandininio dygsnio adata ir adatos apsauga

CZ6000 » 6500 —26 —



Modelis CZ6000, CZ6500
Pavadinimas Overlokas ir siuvimo-apmétymo dygsniy masina
ISmatavimai 380(L) X 245(W) X 310(H) mm
Masé CZ6000 klasé : 26.5kg, CZ6500 klase : 27 kg
Konstrukcija Dulkiy nepraleidzianti, sandari tepimo sistema ir pilnai uzsandarinta
Dygsnio tipas CZ6000 klasé : 504, 505, 512, 514
CZ6500 klasé : (504*401), 514*401)
Pritaikymas Saudykliniu arba siuvimo-apmétymo dygsniais siiiti trikotaza arba audinius

Siuvimo greitis

Iki 6,500 d. per min.

Dygsnio ilgis

1.0 - 4.0 mm
6.5 —25 dygsniy i coli
7.5 — 30 dygsniy 30-yje mm

Adaty sistema

DCX27 abiejy pusiy apmétymui ir dvigubams grandininiams dygsniams, dydis 60 — 90
#8-14)

Adatos eiga 23.7 mm
Prispaudimo kojelés pakélimas | 6.0 mm (maks.)
Padavimy reguliavimas Mygtuky sistema

Diferencialinis santykis

Normalus diferencialinis (su paraukimu) 1 : 2.3 (maks.)

Atbulinis diferencialinis (su iStempimu) 1 : 0,7 (maks.)

(1 : 0.6 galimas, suderinus svirties kais$¢io, esancio ant pagrindinio padavimo dantukuy,
padéti)

Diferencialinio padavimo

reguliavimas

Imanomas reguliavimas darbo metu keliant arba nuleidziant svirtj.
Diferencialini padavima lengvai ir greitai galima sureguliuoti su svirtimi arba mik-
roreguliatoriumi.

Peiliai medziagai kirpti

Virsutinis peilis : Plok§¢ias, pagamintas i§ specialaus plieno
Virsutinis peilis: Ploks¢ias arba kampinis

Tepimas Tepimas automatinis (su krupliaratiniu siurbliu)
Alyva YAMATO SF No.28
Alyvos rezervuaro talpa 900 cm?

Montazas

Virsstalinio tipo
Pilnai panardinto tipo/pusiau panardinto tipo
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