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1. SAUGUMO TAISYKLES PRIES DARBO PRADZIA

1) SAUGUMO TAISYKLES

(1) Jungiant elektros maitinima, laikykite savo rankas ir pirStus toliau nuo adatos ir skriemulio
veikimo zonos.

(2) Jei masina nenaudojama arba jei operatorius palicka darbo vieta, biitina iSjungti elektros
maitinima.

(3) Atverciant masinos galvutg, montuojant arba demontuojant ,,V*“-dirZa, reguliuojant masing arba
keiciant detales biitina iSjungti elektros maitinima

(4) Veikiant masinai neartinkite savo pirsty, plauky ar kokiy nors daikty prie skriemulio, ,,V*“-dirzo,
rités vyniotuvo ar variklio skriemulio.

(5) Masinos darbo metu nekiskite pirSty po sitilo pritraukiklio dangteliu, prie/po adata ar skriemulio.

(6) Jeigu masSinoje sumontuotos apsaugos, kaip dirzo dangtis, pirSty apsauga, akiuy apsauga,
nedirbkite su masina, jei Sios apsaugos demontuotos.

1) SAUGUMO TAISYKLES PRIES DARBO PRADZIA
(1) Jeigu masinos alyvos rezervuaras turi alyvos surinktuve, niekuomet nepradékite dirbti pries§ tai
neuzpildg jos alyva.
(2) Jeigu maSina tepama su tepaline, niekuomet nepradékite dirbti pries tai nesutepg masinos
(3) Kai nauja masina jungiama pirma karta, jjungus maitinima, patikrinkite balansinio skriemulio
sukimosi krypti. (Balansinis skriemulys turi suktis prie$ laikrodzio rodyklg, zidrint i balansini
skriemulj)
(4) Isitikinkite ar maitinimo jtampa ir fazés (viena ar trys) atitinka nurodytoms ant masinos
gamyklinés duomeny lentelés.
3) SAUGUMO TAISYKLES DARBO METU:
(1) Nenaudokite masinos esant per aukstai aplinkos temperatarai (35°C arba daugiau) arba esant per
Zemai temperatarai (5°C ir Zemiau)
(2) Nenaudokite masinos dulkétose patalpose.
2. PAGRINDINES CHARAKTERISTIKOS
Pavadinimas GCo0518 GCO0518-H | GCO0518-B | GCO0518A-D3 | GC0518-H-D | GC0518-B-D
Medziaga Lengvos-vidutin. sunkios Sunkios Lengvos-vidutin. sunkios Sunkios
Maks. siuvimo greitis 5000aps/min | 3500aps/min | 3000aps/min | 5000aps/min | 3500aps/min | 3000aps/min
Maks.dygsnio ilgis 4mm Smm Smm 4mm Smm Smm
Adatos vedziotuvo eiga 31,8mm 33mm 35mm 31,8mm 33mm 35mm
Adata DBx1#14 DPx5#18 DPx5#22 DBx1#14 DPx5#18 DPx5#22
Prispaudikl Ranka 5 mm
is keliu 11 mm
Prisilietus atgal mechanizmas [ )
Tepimas Automatinis
Nukirpimo mechanizmas [ )
Atbulinis mechanizmas [ )
Saudyklé Automatinis tepimas Didelé saudyklé ggﬁ%ﬁ?ﬁ?;lig lﬁ?;;:ﬁi};ﬁ;esl) §e]1)ul((jj§lljé
Variklis 370W variklis su sankaba Variklis su reguliuojamu greiciu




3. DIRZO MONTAZAS (pav. 1)

1) Naudokite siuvimo masinoms naudojama
V-dirza M tipo.

2) Norédami sureguliuoti dirZo jtempima,
keiskite variklio auks$ti, pasukdami
itempimo reguliavimo verzles, itempimas
turi biiti toks, kad ranka paspaudus dirza ties
jo viduriu, dirzas ilinkty apie 15 mm. Jeigu
itempimas per Zemas, tai zemo arba
vidutinio grei€iy diapazone siuvimo greitis
gali biiti nenuoseklus arba adata gali sustoti
neteisingoje padétyje. Jeigu itempimas per
aukstas, variklio guoliai greiciau susidévi.

4. ADATOS VEDZIOTUVO
SUSTOJIMO PADETIES
REGULIAVIMAS (pav. 2, 3)

1) VirSutinés padéties (,,up*) reguliavimas
Jeigu pedala paspausti kulnu Zemyn,
masina sustos su pakelta adata ,jup“ padétyje.
Jeigu atzyma sustojant nukrypsta daugiau negu 3
mm, sureguliuokite sekanciai:
(1) Atjunkite nuo masinos galvutés ateinancio
kabelio jungties kiStuka (12 kaisSteliy).
(2) Pasukite masing ir sustokite su adata
virSutingje padétyje.
(3) Prilaikant balansini skriemulj, i kiauryme¢ A
istatykite ir po to iSimkite ,,derinimo iranki‘.
2) Apatinés ,,Down“ padéties reguliavimas
Nustatykite masinos sustojima i padéti
,Down®. Jeigu pedala paspausti kulnu zemyn,
masina sustos padétyje ,,.Down®, t.y. su nuleista
adata. Jeigu sustojimuose atzymos nukrypsta
daugiau negu 3 mm, reguliuokite sekanciai:
(1) Atjunkite nuo masinos galvutés ateinancio
kabelio jungties kiStuka (12 kaisteliy).
(2) Pasukite masing ir sustokite su adata apatingje
,Down* padétyje.
(3) Prilaikant balansini skriemuli, i kiauryme B
Istatykite ir po to iSimkite ,,derinimo jranki*.

Reguliavimo verzlé

Skriemulys

Sinchronizacijos
atzyma ant
konsolés

3-a atzyma

Sukimosi
kryptis

1-a atzyma

1-a atzyma [“Up” padétis

22-a atzyma [“Down” padétis

3) Patikrinkite sustojimo operacija, tada kabelio, ateinancio nuo galvutés, jungties kiStuka

(12 kaiSteliy) jstatykite j lizda.




5. TEPIMAS (pav. 4)

Pripildykite alyvos rezervuara iki lygio A.
Periodiskai darbo metu tikrinkite alyvos
lygi ir tuo atveju, jeigu alyvos lygis nukrenta
zemiau lygio B, papildykite alyvos iki A lygio.
Naudokite balta verpsting alyva.

6. ALYVOS TEPIMO SALYGA (pav.5)

Darbo metu pro alyvos tikrinimo langelj
stebekite ar vyksta alyvos judéjimas.

7. TEPIMO REGULIAVIMAS
(pav. 6)

Saudyklés tepimo reguliavimas
Saudyklés tepima galima reguliuoti su
reguliuojanciu varztu A sekanciu biidu:
(I)Norédami padidinti alyvos tiekima,

Alyvos tikrinimo langelis

reguliavimo varzta A pasukite pagal
laikrodzio rodykle ir norédami sumazinti alyvos,
varzta pasukite pries laikrodzio rodyklg.

(2) Alyvos reguliavimo varztelis (A) reguliuoja
alyvos kieki 5-iy apsisukimy ribose. Kada
varztelis (A) pilnai prisuktas, tiekiamos alyvos
kiekis maksimalus.

(3)Reguliavimo poreikis priklauso nuo
temperatiiros, siuvimo grei¢io ir pan.
Praktikoje alyvos kieki galima {vertinti
sekanciai: nuimkite siuvimo plokstele ie vietoj
jos uzdékite gabaliuka popieriaus, pasukite
masing apie 20 sekundziy, tuomet patikrinkite

alyvos tiSkalus ant popieriaus.

8. TEPIMO REGULIAVIMAS
(pav. 7)

Standartinis reguliavimas sekantis:

Reguliuojanti plokstele palaiko apéjimo
kiauryme pilnai uzdaryta. Norédami sumazinti
purSskima atitinkamai po truputi atidarykite
ap¢jimo kiauryme.

9. REGULIARUS VALYMAS (pav. 8)

Reguliuojanti plokstelé




1) ISvalykite padavimo dantukus

Nuimkite siuvimo plokstelg ir pasalinkite dulkes ir pikus nuo dantuky iSpjovu.
2) Saudyklés valymas

Atlenkite masinos galvutg ir i§valykite Saudyklg. PaSluostykite rités korpusa su minkstu audiniu
3) Alyvos siurblio ekrano valymas

Atlenkite masinos galvutg ir nuo alyvos siurblio ekrano pasalinkite dulkes ir neSvarumus

A
Saudyklé

Padavimo
strypas

e : a[
Alyvos siurblys a Mﬂ b [::: C r.’ ay d |;III!;E|

10. VYNIOJIMO REGULIAVIMAS (pav. 9)

D)Rité turi biiti suvyniota tvarkingai ir tankiai, prieSingu atveju reguliuokite vyniojimo itempima, pa-
naudojant {tempimo reguliavimo rankene¢lg (A), esancia ant rités vyniotuvo jtempimo kronsteino.
Pastaba: nailono ir poliesterio sitlus reikia vynioti su mazu jtempimu, nes prieSingu atveju gali
luzti arba deformuotis rité (D).

2)Jeigu suvynioto siiilo sluoksnis néra cilindri-
nés formos, kaip pavaizduota pav.9a, tuomet

atpalaiduokite nustatymo varzta (B), esantj ant
rités vyniotuvo itempimo kronsteino, ir paslinki-
te kronsteina (C) i kairg arba i deSing. Jeigu sit-
las vyniojamas kaip pav.9b, kronsteing paslinki-
te 1 deSing ir jeigu sitlas vyniojamas kaip
pav.9c, kronsteina paslinkite { kairg.
Surade adekvacia kronSteino vieta, uzverz-

kite varzta (B).

3)Ne perpildykite rités. Optimalus rités pripil-
dymas sitilu yra apie 80% rités turio. Pripildymo
tir] galima reguliuoti varztu (E), esanciu ant ri-
tés vyniotuvo stabdymo liezuvélio.

ligas kanalas

11. ADATU KEITIMAS (pav. 10)

Pasukite balansini skriemulj, kad adatos vedziotuvas pakilty i virSuting savo eigos padéti. Atpalai-
duokite adatos tvirtinimo varzta A. Laikydami adata ilgu kanalu nukreiptu i kairg, istatykite adatos stie-
beli 1 adatos lizda iki pat galo. Uzverzkite adatos tvirtinimo varzta A.

S



Pastaba: Pav.(b): ne iki galo jstatyta
Pav.(c): neteisingai nukreiptas ilgas kanalas

12. SIULO JVERIMAS (pav. 11)

Norint jverti adatos siiila, reikia pakelti adatos vedziotuva i virSuting padéti, pravesti siiila nuo
ritino ir {verti ji kaip parodyta paveiksliuke 11. Norint iStraukti rités sitila (apatinj), reikia laikyti uz
adatos sitlo galo ir pasukti balansini skriemulj, kad nuleisti adatos vedZiotuva Zemyn, o po to pakelti vél
1 virSuting padéti. Patraukti adatos siiila, ir rités siiilas i$sitrauks | virSu. Adatos ir ir sitlus patraukite |
prieki ir padékite po prispaudimo pédele.

N 12

Spendziama svirtis

everso svirtis

Dygsnio ilgio
reguliavimo
diskas

Mygtukas

13. DYGSNIO ILGIO IR ATBULINIO PADAVIMO NUSTATYMAS (pav. 12)

1) Norédami pakeisti dygsnio ilgj, pasukite dygsnio ilgio reguliavimo diska, vienu metu spaudziant svirtj.

2) Norédami sitti atbuline kryptimi, paspauskite reverso svirti.

3) Atbulinj siuvima galima jjungti taip pat paspaudus mygtuka.

4) Paprastai mygtukas turi biiti tokioje padétyje kaip pavaizduotas paveiksliuke iStisinémis linijomis.
Norint siiiti atgal, reikia paspausti mygtuka.

14. SIULO ITEMPIMO REGULIAVIMAS (pav. 13)

13

O X X
e |

1)Gerai subalansuoti 2)Per daug jtemptas 3) Per daug laisvas virsutinis
dygsniai virSutinis siulas arba per sitilas arba per daug jtemptas
laisvas apatinis siilas apatinis sillas




15. VIRSUTINIO SIULO TEMPIMAS (PAV. 14)

1)VirSutinis sitilas gali biiti reguliuojamas atzvilgiu apatinio siiilo jtempimo

2)Reguliavimas atlieckamas sukiojant siiilo jtempimo ranken¢lg. Specialiu medziagy siuvimui su
specialiais siiilais reikalinga jtempima galima pasiekti regulivojant siiilo pritraukimo spyruoklés stipruma ir
eiga.

Sl it
ralﬁl?ehglrgplmo 14 Sidlo jtempimo 15
pyruoklé
[tempti
. Siulo jtempimo
verzlé ;
. H [tempti / Atleisti
Atleisti
16. APATINIO SIULO ITEMPIMAS (PAV 15)
1) Apatinio sitlo jtempima galima reguliuoti Atzymos padetis ant eks- Padavimo dantukai
su varztu (A) centriSko velenélio
@ - Horizontalus Dobhob Standartiniai
17. PADAVIMO DANTUKU NUOLY- S} Aukstyn | EOMA_ priekis aukstyn
DZ10 REGULIAVIMAS (pav. 16) a. Zemyn | oA priekis Zemyn
Padavimo dantukai gamykloje nustatyti standartinéje padétyje (horizontaliai). Esant buitinumui,
priklausomai nuo siuvamos medziagos, sekanciu biidu galima nustatyti dantuky nuolydi:
1) Lengvai atpalaiduokite varzta A, kuris 16

yra padavimo $vaistiklinio veleno alktinéje.

2) Istatyti atsuktuva i ekscentrisko velenélio
grioveli ir su atsuktuvu pasukti \ Atzyma
ekscentrika pagal laikrodzio rodykle (kad
pakelti priekini dantuky gala ) arba pries
laikrodzio rodyklg, kad nuleisti
uzpakalini dantuky gala

3) Po reguliavimo, uzverzti varzta A.

Atsuktuvas

18. SIULO NUKIRPIMO MECHANIZMO REGULIAVIMAS

1) Siilo nukirpimo mechanizmas pavaizduotas paveiksliuke 17.




Sitlo nukirpimo solenoido darbiné eiga
(1)  Standartiné darbin¢ eiga yra 6.0 mm
(2) Sia eiga galima reguliuoti su verzle A.

Siﬂl_o
Sukimo  Nnukir

[Fiksuoto peilio kroniteino mazgas

[Peilio korpuso mazgas| Ziedas
X

< &
Sidlo nukirpimo \\ E
ekscentrikas y

Siulo kreiptuvas

Fiksuotas peilis

Cilindrine sp

o=

spyruoklé solenoidas

17

pimo

[Siiilo nukrypimo solenoido mazgas]

N,

Lé nkstus
strypas

e
|

/ / Sukimo
/ ) | ~spyruoklé
Judantis peilis Peilj vedanti Peilj vedantis / / ¢ \‘S bdikli
(kairysis) alkiiné velenas ; s N abdiklis
Ekscentrika Ekscentrika Vedanti Stabdiklio
vedama ved_anja svirtis  ploksté
alkainé (1) alkaneé (2)

2)  Peiliy sukibimo reguliavimas (pav.18)

(1) Judancio (kairio) ir fiksuoto peiliu padétis.
Ziiir. paveiksliuka. Standartiniai atstumai nuo
adatos centro yra 6.5 mm (B-D/H-D yra 7.5
mm) ir 3.3 mm (B-D/H-D yra 5 mm) iki
judancio peilio (kairiojo) ir fiksuoto peilio
atitinkamai.

Peiliy sukibimo reguliavimas. Pasukite
masing, kai solenoidas aktyvuotas. Pasisuks
siilo kirpimo ekscentrikas, kuris pasuks
judanti peili (kair¢je). Kada judantis peilis
nueis | tolimiausia savo padéti, standartinis
abiejy peiliy sukibimas bus 1.5-2.0 mm
Sukibimo jégos reguliavimas. Jeigu blogai
kerpamas siiilas, ypa¢ kai jis yra storas,
truputi padidinkite peiliy tarpusavio
spaudimo (sukibimo) jéga. Tai padés iSspresti
problema. Sukibimo jéga galima sureguliuoti
sekanciu budu: Atpalaiduokite fiksavimo
verzlg B ir reguliavima atlikite su varztu A.

2

3)

18

Fiksuotas peilis
Judantis peilis 6 5"“{[' W 3"“}/ B A

/
s

(kairysis)

Judantis peilis (kairysis)

Judantis peilis

\ 3mm

Fiksuotas peilis









