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DARBO INSTRUKCIJOS

PraSom perskaityti pilnai visas $ias instrukcijas, ko pasékoje galésite tikétis geros kokybés

Maksimalus greitis

Adata

Adatos vedZiotuvo eiga
Saudyklé ir rité
Dygsnio ilgis

Padavimo mechanizmas

Prispaudimo pédelé

Prispaudiklio pakilimas

Sitilo pritraukiklio eiga

Platformos matmenys
Darbinis plotas
Masinos svoris
Variklis

Sitilas

Alyva

Pritaikymas

CHARAKTERISTIKOS

2000 apsuky/min (kai dygsnys yra 8 mm)

DPx17, Standartiné adata # 22
(135x17,2134,2167)

35 mm
Besisukanti Saudykle, 25.7x11 mm
maks.10 mm

Padavimas dantukais ir adatinis padavimas su zingsniuojancia pédele
Su atbuliniu siuvimu

Besikaitaliojantys prispaudikliai

8 mm (su rankine svirtimi)
14 mm (su kelio keltuvu)

Slankiojancio judésio tipo
71.5 mm

178 mm x 475 mm

268 mmx 110 mm

32.5 kgs (tiktai galvuté)

1/3HP (arklio jégos) arba 2 HP variklis 2P (poliy) su sankaba
Sintetinis

Balta verpstiné alyva

Odos ir sportiniai gaminiai, automobiliy interjeras, viniliniai gaminiai,
brezentas ir t.t.



MASINOS MONTAZAS

Prie§ masinos montaza ant stalo biitina prie stalo primontuoti atitinkamas dalis.
(1) Rémas ir pedalas (2) Variklj (3) Iduba alyvai (4) Lankstai (5) MaSinos galvuté
(6) Keltuvas keliu (7) V dirzas (8) Rités vyniotuvas (9) Riciy stovas (10) Paspara

PAV.1

IDIRBIMAS IR SUKIMOSI KRYPTIS

Norint uzsitikrinti ilgalaiki masinos tarnavimo laika be gedimy, biitina pirmas keleta darbo savai¢iy
palaikyti greit, nevirSijant 1600 dygsniy/min., kad leisti detaléms tinkamai prisidirbti. Darbo metu
rankinio skriemulio rankenélé visuomet sukasi link operatoriaus.

Norint iSvengti sitily susipainiojimo ir Saudyklés uzsikiSimo nesukite rankinio skriemulio { prieSinga
puse.

GREITIS

Po masinos idirbimo siuvimo greiti galima keisti priklausomai nuo siuvamos medziagos.




TEPIMAS

Nedirbkite su masina netgi ir tik pabandymui, kol joje kiekvienas reikalingas taSkas nebus tinkamai
suteptas.

Rodyklés pavaizduotos paveiksliuke nurodo tepimo taskus (Pav.2 — Pav.5)

Pastaba: [dirbimo metu masSing reikia tepti dazniau.

PAYV. 2

PAV.3




ﬂ @:ﬁ;gullawmo varztas

Sumazmtl Padldlntl

PAV. S5

I. SAUDYKLES TEPIMUI (PAV.S)
Ipilti alyvos per kiaurymg (1) tiek, kad jos lygis nepasiekty lygio indikatoriy (2).
II. SAUDYKLES TEPIMO REGULIAVIMAS (PAV.S)

Tepima reikia reguliuoti su reguliavimo varztu (3). Norédami padidinti alyvos srove, reguliuojanti
varzta (3) priverzkite, o norédami srovg sumazinti, varzta (3) atpalaiduokite.

3



ADATA (pav. 6)

Tai PD x 17 standartinis numeris #22 (135 x 17, 2134, 2167). Naudotina adatos dydi reikia nusistatyti
pagal siuvimo sitilo dydi. Siuvimo sitilas laisvai turi praeiti pro adatos aselg.

KAIP J[STATYTI ADATA

1. Rankini maSinos skriemulj pasukite link saves, kol adatos vedziotuvas nepasieks savo virSutinio
eigos tasko.

2. Atpalaiduokite adatos fiksavimo varzta (2) ir adata (3) istatykite 1 adatos vedziotuva taip giliai, kad
adatos galas atsiremty i skylutés dugna. Adatos ilgaji kanala nusukite i kaire

3. Patikimai uzverzkite adatos fiksavimo varzta.

SIULAS

Priklausomai nuo jisy gaminio galima naudoti sitilus i$ medvilnés, sintetikos arba Silko.

Pastaba: VirSutiniam (adatos) siiilui visuomet naudokite kairio stkio sitlus, ta¢iau apatiniam (rités)
sitilui galite naudoti tiek deSinio tiek ir kairio siikio siiilus.

S



KAIP SUVYNIOTI APATIN] SIULA ANT RITES (PAV.7)

—_—

Uzmauti ritg ant rités vyniojimo velenélio (3) iki pat galo.

Pravesti sitila nuo siiily rityno zemyn per akut¢ (1), esancia itempimo laikytuve, tada atgal ir
aplink jtempimo diska (2).

Vesti siiila { prieki link rités ir nuo apacios pagal laikrodZio rodykle keleta karty apvynioti aplink
rite.

Paspausti svirtj (4) 1 kita puse taip, kad skriemulys ir V dirzas (7, pav.1) susijungty tarpusavi, tada
paleisti masina.

Skriemulys automatiskai atsipalaiduos nuo dirzo ir sustos kai tik rité prisivynios siiilo. (Sia
operacija galima vykdyti ir siuvant)

RITES VYNIOTUVO REGULIAVIMAS

1.

Jeigu vynioja netolygiai:

Jeigu vyniojamo siiilo kiekis pagal rités ilgi nevienodas, atpalaiduokite varzta (5), esant] ant
itempimo mazgo laikytuvo ir laikytuva paslinkite i kair¢ arba i deSing, kaip gali biti reikalinga, ir
uzverzkite varzta (5).

Privyniojamo siiilo kiekis:

Isukant arba iSsukant reguliavimo varzta (6), galima padidinti arba sumazinti privyniojamo siiilo
kieki ritéje.

Vyniojimo kietumas:

Vyniojimo kietuma galima reguliuoti su verzle (7).

PAV.7




KAIP ISIMTI IR [DETI RITE

1. Sukant maSinos skriemulj, pakelkite adatos vedziotuva i virSuting padéti, padavimo dantukus
patalpinkite 1§ Sono, tada atidarykite slankiojancia plokstelg.(A, Pav.2)

2. Pakiskite kairg ranka po stalo pro anga surinkimo iduboje. Su kairiu nyks¢iu ir rodomuoju pirstais
atidarykite liezuvéli su lankstu (C, pav.4). Tada i§ Saudyklés istraukite rités korpusa su rite.Kol
liezuvelis atidarytas, rité laikysis korpuse. Atleiskite liezuvel; ir, kad iSimti ritg, atvira korpuso dali
pasukite zemyn.

3. Laikant rit¢ tarp nykS¢io ir parodomojo pirSto deSinéje rankoje, iStraukite mazdaug 5 cm siiilo
gala. Laikant rités korpusa kairéje rankoje, atvira korpuso gala pasukite auksStyn ir jstatykite rit¢ su
sitilu. (pav.8)

4. Su deSine ranka nukreipkite sitila { ipjova rités korpuso kraste. Tada patraukite sitila i kairg po
itempimo spyruokle (1, Pav.8) ir i i8¢jimo akutg. Norint iSvengti rités iSkritimo i$ korpuso, kada
atviras korpuso galas pasuktas Zemyn, visuomet atsilenkiantj liezuvelj (C, pav.4) korpuso priekyje
laikykite atidaryta.

5. Paimkite korpusa su privyniota rite uz liezuvelio (C, pav.4) ir uzdékite ji ant rités korpuso laikiklio
centrinio velenélio. Atleiskite liezuvéli ir uzspauskite rités korpusa ant centrinio velenélio kad
liezuvelis uzsifiksuoty ipjovoje ir pasigirsty spragtel¢jimas. Palikite apie 5 cm laisvai kabancio
sitilo. Pries siuvima butinai nustumkite 1 deSing slankiojancia plokstelg.




KAIP [VERTI SIULA? (PAV.9)

1. Pakelkite adatos vedziotuva 1 virSuting padéti ir praveskite siiila nuo rityno sekancia tvarka. Nuo
rityno sitila praveskite i§ uZpakalio | prieki per apating sitilo kreiptuvo akutg aseléje (1) masinos
konsolés virsuje, tada vél i§ deSinés i kair¢ per virSuting kreiptuvo akute toje pacioje aseléje.
Kreiptuve (2) pro tris akutes siiila praveskite vingiuotai ir i$ kairés 1 deSing per virsy tarp jtempimo
disky (3). Dabar patraukite sitila Zemyn ir i§ deSinés 1 kair¢ Zemai ir aplink siiilo kontroleri (4 )
teskite traukti sitila 1 virSy, nugalédami vielos spyruoklés jéga, i Sakute (5) sitilo kontroleryje.
Veskite aukstyn per kontrolerio disky (6) smaigalj ir sitilo kreiptuva (7), nuo deSinés i kairg¢ per
pritraukiklio svirties (8) akute, Zemyn per siiilo kreiptuva (7), toliau per (9), (10), (11) ir 1§ kairés |
desing per adatos (12) aselg.

2. Ivérus siiila, sitllo gala laikykite kaire ranka ir su deSine ranka pasukite masinos skriemulj taip, kad
adatos siiilas pagauty rités sitila. Prie§ pradedant siiiti, abiejy siiily galus patieskite po prispaudimo
pédele i atbuling pusg.

KAIP NUIMTI GAMIN]

Pakelti adatos vedziotuva i virSuting padéti, pakelti prispaudimo pédelg ir traukti medziaga atgal ir |
kaire. Nukirpti sitilus, paliekant keleta centimetry.




SIULU ITEMPIMO REGULIAVIMAS

Iprastam siuvimui, virSutinio ir apatinio sitily itempimai turi biiti vienodi ir juy persipynimo vieta turi
biiti medZziagos centre (1, pav.10). Jeigu vieno 1§ sitily itempimas yra didesnis uz kito, siuvimas bus
nekokybiskas. Jeigu virSutinio siiilo itempimas yra didesnis uz apatinio siiilo itempima, jis gulés tiesiai
ant virSutinio medziagos pavirSiaus (2, pav.10). Jeigu apatinio sitilo itempimas yra didesnis uz
virSutinio, tai apatinis siiilas tiesiai gulés ant apatinio medziagos pavirSiaus (3, pav.10).

m M R EEIE pav.10

1 Teisingas siuvimas 2 Per daug jtemptas adatos siilas 3 Per mazai jtemptas adatos siilas

VirSutinio (adatos) sitilo itempimas:

Prie§ reguliuojant virSutinio (adatos) siiilo itempima, isitikinkite, kad prispaudimo pédelé yra
nuleista ir nepakilus. [tempimo reguliavimui, psukite rantyta verzle (A, pav.9), esanCia ant
itempimo bloko, i deSing , kad padidinti jtempima ir i kairg , kad sumazinti ji.

Apatinio (rités) sitlo jtempimas (Pav.8):

Apatinio (rités) sitilo jtempimas nustatomas su didesnio varzto (A, pav.8), esanCio Salia spyruoklés
galo rités korpuso iSoréje, pagalba. Pasukus §i varzta | deSing (pagal laikrodzio rodykle),
itempimas padidés, Tuo tarpu pasukus ji i kaire (pries laikrodzio rodyklg) itempimas sumazes.

SPAUDIMO | MEDZIAGA REGULIAVIMAS (PAV.3)

Prispaudimo pédelés spaudimo i medziaga reguliavimas atlickamas su atsuktuvu sukiojant varzta (D).
Norédami padidinti spaudima, varzta pasukite | deSing, ir | kairg, jeigu spaudima norite sumazinti.

KAITALIOJANCIOSIOS PEDELES PAKELIMO REGULIAVIMAS (PAV.11)

Kaitaliojanciosios prispaudimo pédelés pakilimas reguliuojamas pagal medziagos stori. Pakilima reikia
nustatyti tokj, kad tik pakakty vietos praeiti medziagai.

1.

Normaliam sureguliavimui abiejy padavéjy pakilimo aukstis vienodas:

Norint pakeisti pakilima, reikia atpalaiduoti sparnuotaja verzlg (1) ir paslinkti traukés ir velenélio
mazga iSilgai iSpjovos. Mazga paslinkti auksStyn, jeigu paduodancia pédele reikia pakelti auksciau,
mazga nuleisti Zzemiau, jeigu pédelg reikia nuleisti. Sureguliavus, uzverzkite sparnuotaja verzlg.
Taciau kai kurioms medziagoms reikia nevienodo pédeliy pakilimo




2. Nustatant prispaudimo pédeliy (A, pav.6) pakilima nevienodai, lyginant su svyruojanCios pedeles
pakilimu arba atvirk$¢iai, zidr. instrukcijas ,,PRISPAUDIMO PEDELES AUKSCIO
REGULIAVIMAS*.

DYGSNIO ILGIO REGULIAVIMAS IR ATBULINE SVIRTIS (PAV.12)

Dygsnio ilg; galima pakeisti pasukus diska (2). Skaitmenys, esantys ant disko, sudaro dygsnio ilgio
skalg¢ milimetrais. Pageidaujamo ilgio skai¢iy ant disko reikia nustatyti virSuje, vienu metu neZymiai
paspaudus atbuling svirti (1).

V]

PAV.12

KAIP NUSTATYTI | PRADZIA APSAUGIN] SANKABOS MECHANIZMA

Saudyklé ir jos mechanizmas apsaugotas su apsaugine sankaba. Jeigu prireikty i§ naujo jjungti
apasauging sankaba, nuspauskite mygtuka (E, pav.2) ant masinos platformos plokstelés. Vienu metu
pasukite masinos skriemuli kol blokavimo mechanizmas veél sujungs sukimo velena po masinos
platforma. Atidarykite slankiojancia plokstelg ir pasukiokite maSinos skriemulj pirmyn ir atgal, kad 1§
Saudyklés pasalinti galimai istrigusia paSaling medziaga. Kad nepazeisti Saudyklés, nenaudokite
instrumenty asStriomis briaunomis ir pan.

—_9__



INFORMACIJA REGULIAVIMUI

PADAVIMO DANTUKU AUKSCIO REGULIAVIMAS

Maksimalus padavimo dantuky (1, pav.13) aukstis nuo adatos ploksteles (2, pav.13) pavirSiaus
normaliai yra 1 mm.

Auksti reikia reguliuoti taip:

1.

2.

3.

Paguldykite masinos galvute { kita pusg ir pasukite maSinos skriemulj, kad padavimo dantukai
pasiekty savo virSutinj taska.

Atpalaiduokite alkiininio pecio varzta (F, pav.5) ir sureguliuokite dantuky auksti, juos pakeliant
arba nuleidziant.

Uzbaigus reguliavima, patikimai uzverzkite vazta.

PADAVIMO DANTUKU IR ADATOS PLOKSTELES TARPUSAVIO PADETI

W=

(PAV.14)

Nustatykite minimaly dygsnio ilgi

Pasukite masinos skriemuli, kad pakelti padavimo dantukus i auks¢iausia padéti.

Paguldykite masinos galvute kitoje pus¢je ir atpalaiduokite varzta (I, pav.5).

Nustatyti atstuma 32.1 mm nuo adatos plokstelés krasto iki adatos skylutés padavimo dantukuose
centro (Pav.14).

Patikimai uzverzkite varzta.

1 Padavimo dantukai

NESE

32, lhimm

\ o @

Imm 1
2 Adatos plokstelé

PAV.13 PAV.14
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ADATOS IR ADATOS SKYLUTES PADAVIMO DANTUKUOSE PADETIS

Pasukite masinos skriemul;j ir 1étai nuleiskite adatos vedziotuva, patikrinkite ar adata leidziasi | adatos

skylutés, esancios padavimo dantukuose, centra. (patikrinkite dar karta ar adata yra gera)

Jeigu dalis adatos nepataiko i skylutés centra:

1. Nuimkite dangteli (G, pav.3) ir truputi atpalaiduokite varzta (1, pav.15).

2. Palaikant adatos vedziotuvo alkiines korpuso (H, pav.4) apacia, paslinkite ji tiek, kiek reikéty, kad
nustatyti padavimo mazga | teisinga padéti.

3. Uzverzti varzty ir uzdaryti dangteli.

(3

PAV.15




ADATOS IR PADAVIMO DANTUKU SINCHRONISKUMAS ( PAV.16, PAV.17)

PR e=

Yra svarbu, kad adatos sinchroniSkumas, jai leidzinatis zemyn, su padavimo dantuky judésiu, biity
visuomet palaikomas. Padavimo dantuky judésys turi prasidéti kada adatos nuopjova, jai
leidziantis zemyn, pasiekia padavimo dantuky virSutini pavirSiy.Jeigu reikalingas reguliavimas,
naudokités sekancia procediira, kad pakeisti ekscentriko (6) padéti.

Atpalaiduoti dangtelio (2) varztus (1), nuimkite dangteli (2).

Paprastai ekscentriko rodykliné atzyma (7) sutampa su V i8droza (5) ant konsolés veleno.

Pasukti masSinos skriemuli, kad adata nustatyti 1 mm iki jos Zemutinés padéties.

Stumiant dygsnio ilgio reguliavimo svirtj (1, pav.12) auks$tyn ir Zemyn, pasukti ekscentrika (6) ir
nustatyti ji tokioje padétyje, kurioje adata ir dantukai nejuda. Po reguliavimo patikimai uzverzkite
visus varztus.

PAV.17
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ADATOS VEDZIOTUVO AUKSCIO REGULIAVIMAS

Kada adatos vedziotuvas yra virSutin¢je padétyje, normaliai atstumas nuo adatos plokstelés pavirSiaus
iki virSutinio adatos aselés kraSto turi biiti 22.3 mm. Ta patj jis galite sureguliuoti ir jo apatinéje
padétyje. Siuo atveju, normaliai atstumas tarp adatos plokstelés paviriaus ir virutinio adatos aselés
kraSto turi biiti 11 mm. Norint atlikti reguliavima, atpalaiduokite varzta (J, pav.4) ir pakelkite arba
nuleiskite adatos vedZiotuva, kaip pageidausite. Po reguliavimo, uzverzkite varzta.

PASTABA: Sie reguliavimai yra apytikris standartas, rekomenduojamas sekantiems galutiniams
reguliavimams ”ADATOS IR SAUDYKLES TARPUSAVIO SINCHRONISKUMAS*.

ADATOS IR SAUDYKLES TARPUSAVIO SINCHRONISKUMAS (PAV.19)

Nustacius adatos vedziotuvo auksti, nustatyti minimaly dygsnio ilgj, pasukti maSinos skriemulj link
saves, kol adata pasieks Zemuting padéti. Teskite sukti masinos skriemuli, kad adatos vedZziotuvas
pakilty apie 2 mm. Esant adatos vedziotuvui $ioje padétyje, Saudyklés kabliuko smaigalys turi biiti ties
adatos centru ir, normaliai, atstumas tarp Saudyklés smaigalio ir virSutinio adatos aselés krasto turi biiti
2.4 mm, be to, tarpelis tarp Saudyklés smaigalio ir adatos idubos turi biiti apie 0.05 — 0.1 mm.

1. Jeigu Saudyklé neatitinka auk$¢iau minétai padéciai, atpalaiduokite tris fiksuojancius varztus
(K, pav. 25). Pasukite Saudyklés velen¢lj, kad Saudyklés kabliuko smaigalys sutapty su adatos
centru. Uzverzkite tris fiksavimo varZtus ir i§ naujo patikrinkite Saudyklés sinchroniskuma.

2. Norint sureguliuoti tarpelj tarp Saudyklés smaigalio ir adatos idubos, atpalaiduokite du varztus
(4, Pav.5) ir pastumkite Saudykle kiek reikalinga | deSing arba i kaire. Atminkite, kad vienas
1§ dviejy varzty yra ant Saudyklés velené¢lio V iSdroZos. Uzverzkite varztus.

y

2.4mm

2mm

—'Ji“
‘ 0.05 - 0. 1mm
22.3mm
| ]
PAV.18 PAV.19
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PRISPAUDIMO PEDELIU AUKSCIO REGULIAVIMAS

e Reguliavimas su prispaudimo strypelio keltuvo pagalba:
Pakankamai atpalaiduokite varzta (1, pav.23), pakelkite prispaudimo strypelio keltuva ir
atpalaiduokite fiksavimo varzta (2, pav.23). Pastumkite prispaudimo pédele aukstyn arba Zemyn,
kad pasiekti teisinga auksti ir uzverzkite varztus.

o Kaitaliojan¢iy prispaudimo pédeliy pakilimo reguliavimas:
Jeigu prispaudimo pédelés pakilimo aukstis pasikeicia, gali pasikeisti prispaudimo pédelés judésio
kiekis ir svyravimas, todé¢l reikia reguliuoti prispaudimo pédelés svyravimo auksti. Norint tai
atlikti, reikia nuleisti prispaudimo strypelio keltuva, laikant svyruojancia pédelg (B, pav.7),
atpalaiduoti SeSiakampi varzta (3, pav.23) ir pastumdyti prispaudimo pédelg aukstyn arba zemyn,
tiek kiek reikia. Nustacius padéti, uzverzti varztus.

SVYRUOJANCIOS PRISPAUDIMO PEDELES SINCHRONIZACIJA

Normali sinchronizacija yra tuomet, kai pasukus masinos skriemulj link saves ir nuleidus prispaudimo
strypelio keltuva, svyruojanti pédelé pasiekia padavimo dantukus anks¢iau negu prieina adatos aselé, ir
kada adata kyla, svyruojanti prispaudimo pédelé nueina nuo padavimo dantuku po to, kai adatos aselé
jau iS8éjusi 1§ padavimo dantuky. Tai yra todél kad, norint iSvengti dygsniu nereguliarumo, adatai
praeinant pro gaminj, svyruojanti pédele turi stipriai laikyti gamini. Norint sureguliuoti, nustatykite
vienodus besikaitaliojan¢iy pédeliu aukscius, atpalaiduokite varztus (4, pav.23) ir sureguliuokite
ekscentriko (5, pav.23) sukimosi padéti pirmyn arba atgal, kiek reikia, ir uzverzkite varztus.
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TARPELIO TARP PADAVIMO MECHANIZMO SAKUTES SUJUNGIMO IR
PADAVIMO SAKUTES ZIEDO REGULIAVIMAS

Neteisingai nustatytas tarpelis tarp padavimo mechanizmo Sakutés sujungimo Sakutés (4, pav.17) ir
Sakutés ziedo (5, pav.17) gali buti dygsnio ilgio nereguliarumo arba perkaitimo priezastimi. Norint
sureguliuoti, atidarykite dangteli (1, pav. 17).

1. Nuimkite dangteli (3, pav.16) ir alyvos rezervuarg (4, pav.16).

2. Norint padidinti tarpelj, reikia atpalaiduoti varzta (10, pav. 17) ir varzta (11, pav.17) pasukti i kairg

arba pries laikrodZio rodykle.

Sis reguliavimas atliekamas pasukant maginos skriemulj link saves, kad gauti teisinga tarpeli. UZbaigus
reguliavima, uzverZzti atpalaiduotus varztus Sakutés reguliavimui.

SIULA KONTROLIUOJANCIOS SPYRUOKLES (VALDIKLIO)
REGULIAVIMAS (PAV.24)

Normaliai, sitila kontroliuojanti spyruoklé (1) turi atpalaiduoti virSutinj sitila iki momento, kai adata
pasiekia gaminj, ir turi sulaikyti ji, kai adata kyla ir veda virSutinj sitila pro rités korpusa.

1. Norint sustiprinti valdiklio poveiki i sitla:
Atpalaiduoti stabdymo varzta (2), pastumti stabdikli (3) i1 deSing (sumazinti poveiki,
pastumkite { kairg). Uzverzkite varzta.

2. Norint sureguliuoti itempimo spyruokle:
Atpalaiduoti dantyta verzle (4) ir varzta (5). Su atsuktuvu pasukti jtempimo asele (6) truputj 1
kairg, kad padidinti jtempima (sumazinti jtempima, sukti i desSing). Po reguliavimo, uzverzti
varzta ir verzle.
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APSAUGINES SANKABOS SPYRUOKLES ITEMPIMO REGULIAVIMAS

Saudyklé ir jos mechanizmas apsaugoti apsaugine sankaba. Jeigu prireikty reguliuoti spyruoklés
itempima, atlikti sekanc¢ias procediiras:

I.

2.

Su kaire ranka nuspausti mygtuka (E, pav.2) maSinos platformos plokstel¢je. Tuo paciu metu
stipriai pasukti masinos skriemulj, kad atsijungty apsauginé sankaba.

Atlenkti maSinos galvutg i prieSinga pusg. Laikyti apsauging sankaba [(kairg) 1] ir pasukti
apsauging sankaba [(deSing) 2], kol per kiauryme (3) nepamatysite varzto (4).

Norint padidinti spyruoklés (5) itempima, varzta (4) reikia pasukti | deSing, norint sumazinti
itempima, varzta sukti i kairg.

Pabaigus reguliavima, paspaust mygtuka (E, pav.2). Tuo paciu metu masinos skriemuli sukti
kol apsauginé sankaba vél susijungs.

PAV.25
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