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1.Atsaegumo priemonés prieS darbo pradzia
1)Saugumo priemonés

(DIjungdami maitinima laikykite savo rankas ir pistus toliau nuo adatos ir skriemulio

(2) Jei masina nenaudojama arba operatoriaus néra darbo vietoje, biitina i§jungti maitima .

(3) Masinos maitima biitina i§jungti prie§ paverciant masinos galva, uzdedant arba nuimant “V” dirzg ir
masinos reguliavima, daliy keitimg

(4) Venkite artinti pirstus, plaukus, strypus ir pan.prie skriemulio “V” dirzo, $piilés vyniotuvo skriemulio
ir variklio kada masina dirba.
(5) Nekaisiokite pirSty po sitilo atitraukimo dangtelu, po arba $alia adatos ar skriemulio, dirbant maginai.
(6) Jei masinoje sumontuotos saugos priemonés, kaip dirzo dangtis, pir§ty apsauga akiy apsauga, niekados
nedirbkite su masina, jei Sios apsaugos yra nuimtos.
2) Atsargumo priemonés pries pradedant darba
(1)Jeigu masina yra su alyvos karteriu, niekuoet nepradékite dirbti jo nepripilde alyvos.
(2)Jeigu masina tepama su laSeline tepaline, nieckuomet nepradékite dirbti nesutepg masinos.

(3)Pirmga kartg jungdami nauja masSina, tik jjunge maitinimg patikrinkite skriemulio sukimosi krypt;.
(Skriemulys turi suktis prie$ laikrodzio rodykle, Ziiirint i$ skriemulio pusés)
(4) Pagal masinos vardinés plokstelés duomenis nustatykite maitinimo jtampa (vienos ar trijy faziy)

3)Atsargumo priemonés darbo salygoms:

(1)Venkite dirbti su masina nenormaliomis temperatiiry sglygomis 35°C arba auks&iau ir 5°C arba
Zemiau.

(2) Venkite naudoti masing dulkétose patalpose.

2.SPECIFIKACIJOS
Modelis GC20618-1DZA GC20618-2DZA
Maks.siuvimo greitis 2500aps/min
Dygsnio ilgis 9mm
Prispaudimo Ranka Smm
pedelés eiga | g pneumatika 17mm
Kaitaliojantis judesys 2-6mm
Adatos dydis DPx17 21#
Tepimo sistema Automatic lubrication
Variklis 750W servo variklis
Adatos klasé 6.4 standartas




3.TEPIMAS
1) Tepimas(1)

Pripildykite alyvos i talpa iki
alyvos lygio zymés. Periodiskai

tikrinkite alyvos lygi. Jeigu alyvos

lygis nukrenta Zemiau lygio
zymés, papildykite alyvos iki
Zymés Naudokite balta

verpstine alyva.
2) Tepimas(2)

Kai pirmg karta naudojate
nauja masing arba ilgai nenaudotg
masing, pakeiskite alyva tinkamu
kiekiu vietose,

alyvos  tose

Alyvos lygio
Zymé

Didinti Reguliavi

/-—sﬂ’lmiinti
L -,

kaip pavaizduota paveiksliuke

Alyvos stebéjimo
langelis

4.Saudyklés tepimo reguliavimas

3) Tepimo salyga

Norédami jvertinti tepimo sglyga, pro alyvos stebéjimo langelj darbo metu stebékite alyvos laséjima
4.Atsargumo taisyklés operacijos metu

(1) Jjungiant arba i$jungiant elektros maitinima, nuimkite koja nuo pedalo.

(2) Reikia atminti, kad operacijos metu, nutriikus arba sugedus elektros maitinimui, stabdis gali

nesuveikti.

(3) Kadangi dulkés valdymo pulte gali sukelti valdymo sutrikimus arba gedimus, tai buitinai darbo metu
valdymo pulto dangtj laikykite uzdengta.

(4)  Prie valdymo schemos nejunkite multimetro, multimetro jtampa gali pazeisti puslaidininkius.

5.Aatos strypo sustojimo padéties

reguliavimas

Paspaudus pedalg kulnu Zemyn, masina
sustos ,,UP* padétyje (virSuje). Jeigu atzymos

skiriasi daugiau negu 3 mm, reguliavimg atlikite

taip:

Atpalaiduokite magneto padéties fiksavimo

Uppadéifs I 7

Kirpimo padétis

Up padétis




varzta ir sureguliuokite pozicinio magneto padéti taip, kad masina sustoty su adata virSutinéje padétyje (t Zymée,

esanti ant skriemulio, ir atskaitos linija, esanti ant variklio dang¢io, sutampa), tada uzverzkite varztus.

Pastaba: PrieS§ statant adata biitinai

iSjunkite maitinima:

Norédami jstatyti adatas, pasukite masinos

skriemulj link operatoriaus arba pries§ laikrodZio

Ilgi kanalai
vienas priesais
kita

rodykle, kol adaty strypelis pasiekia virSuting padétj,

tada jstatykite adatas, kad jos atsiremty j adatos

laikiklio kiaurymeés dugna, tada uzverzkite varztus,

Neteisingai nuokreipti

6.ADATU ISTATYMAS Adatos jstatytos ilgi kanalai

ne iki galo

Ilgy kanaly Pusé
kairéje puséje

orientuodami adaty ilgus kanalus viena priesais kita.
7.SPULES SIULO VYNIOJIMAS

Pastaba: Vyniojant Spiilés sitila, prispaudimo pédelé turi biiti pakelta

Sitlo jtempimas: Vyniojant nailono arba poliesterio siiilus, jtempimga atpalaiduoti

(1) Uzspauskite $piilg ant vyniojimo aselés.

(2) Praveskite sifila vyniojimui, kaip pavaizduota piesinyje, sitilo gala keleta karty uzvyniokite ant

Spulés pagal laikrodzio rodykle, tada sitilo gala uzvyniokite keleta karty ant reguliatoriaus krasto prie$

laikrodzio rodykle.

(3) Paspauskite svirtj 1 rodyklés kryptimi ir paleiskite siuvimo
masing.

(4) Operacija automatiskai sustos, kai vyniojimas pasibaigs.

(5) Sitlo vyniojimo stipruma reguliuokite su sitilo reguliatoriaus
verzle 2.

(6) Privynioto sitlo kiekj reguliuvokite atpalaidave varzta 3 ir
perkeldami reguliavimo plokstele 4:

Privynioto sitilo kiekis didés perkeliant plokstele link a .

Privynioto sitilo kiekis mazés, perkeliant plokstelg link b.

8.SIULO PARINKIMAS

Rekomenduojame naudoti ,,S* stikio sitlg kairéje adatoje
(zitirint 1§ priekio) ir ,,Z* stikio siiilg desingje adatoje.
Jeigu néra galimybeés taip taikyti adaty sitilus, naudokite
abiems adatoms ,,Z* stikio sitilus. Ritei galima naudoti

tiek ,,S* tiek ir ,,Z* stikio sitlus.

7 sukio sitilas




9.SIULO IVERIMAS

(1) Atskirus siiilus praverkite pro siiily kreiptuvus
Pastaba: SlidZiy (pavyzdZiui poliesterio arba kitokie filamentiniai sitilai) sitily atveju, siiila dar
praveskite pro kreiptuvg B, kaip pavaizduota paveiksliuke.
(2) Pakelkite sitilo pritraukiklio svirtj j virSutine padétj ir visus sitlus jverkite paeiliui
taip, kaip pavaizduota paveiksliuke. Note: Paspaudus siiilo jtempimo rankenéle, siiila

galima lengvai pratraukti, (Zr.paveiksliuka)
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10.Dygsnio ilgio ir atbulinio siuvimo reguliavimas

Pasukite dygsnio ilgio reguliavimo rankenéle, norédami pakeisti dygsnio ilgj.

Paspaudus atbulinio padavimo svirtj, siuvimas vyks atbuline kryptimi. Atleidus svirtj atbulinis siuvimas nustos

HIGHLEAD
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setting dial nustatymo rankenéle

Saudyklé

11. Spiilés jstatymas
(1) Istraukti Scm sitilo galg i8S Spalés.

(2) Paimti $piile taip, kad jos siiilas biity desinéje ir déti ja j Saudykle.




12. Spiilés siilo iskélimas
(1) Idéje rite  rités korpusa, nuspauskite zemyn liezuvélj 1.

Sitlo galas turi likti ant platformos.

(2) Kaire ranka laikykite abiejy adaty sitilus ir tuo paciu metu deSine ranka pasukite rankinj skriemulj.

Patraukus adaty sitilus, kaip pavaizduota paveiksliuke, iskils ir §puliy sitlai.

Abi adaty ir Spiliy sitily poras reikia iStiesti ir nuvesti j uzpakaling masinos pus¢

13.Sialy jtempimy balansas

O Subalansuotas jtempimas
gﬁ Balance tension
Itemptas adatos sitlas arba
x laisvas $piilés siflas

ﬁ Tight needle or loose
= bobbin tension

Laisvas adatos siiilas arba
x itemptas Spulés sitlas

Loose needle or tight
ﬁ bobbin tension

reguliavimo varztas

<

14.Siilo jtempimo reguliavimas

Paprastai, $pulés sitlo jtempimo reguliuoti nereikia iSskyrus
specialiems siiilams, kai reikalingas neZymus paderinimas.

Pasukus reguliavimo varztg pagal laikrodzio rodykle, Spiilés
sitilo jtempimas padidés, atviRks¢iai -sumazés.

Adatos siiilo jtempimg reikia reguliuoti atzvilgiu rités siiilo

jtempimo.

Norédami sureguliuoti adatos sitilo jtempima, pasukite
itempimo reguliavimo rankenéles.
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Adatos siiilo jtempimga taip pat galima sureguliuoti specialioms medziagoms ir sitilams

atpalaidavimo spyruoklés intensyvumag ir judéjimo ribas.

, keiciant sitilo

15.Prispaudimo pédelés spaudimo jégos reguliavimas

Prispaudimo pédelés spaudimo jéga reikia nustatyti priklausomai nuo siuvamy medziagy storio. Pirma,

atpalaiduokite fiksavimo verzle. Sunkesnéms medziagoms pasukite reguliavimo varzta, kad labiau padidinti

spaudima, lengvesnéms pasukite, kad atpalaiduoti spaudima, kaip pavaizduota paveiksliuke

Po reguliavimo, uzverzkite fiksuojancia verzle.

_ Adjust bolt
" Reg. varitas

Lock nut
Fiks. verzle
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Tarpas tarp Saudyklés smaigalio ir adatos gselés
virsutipio krasto
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Adatos pakilimas: 2,4mm nuo adatos apatinio mirties
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centras

Saﬁiykl

-
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16.SAUDYKLES IR ADATOS JUDESIU SINCHRONIZACIJA

(1) Su padavimo reguliavimo diskeliu nustatykite padavima
(dygsnio ilgj) i ,,6.

(2)Esant adatai pakeltai 2.4 mm nuo jos Zemutinio “mirties"
tasko ,bitina islaikyti tokias tarpusavio padéties salygas:

a. Apatinis adatos gselés krastas turi buiti 2.3 mm
zemiau Saudyklés kabliuko smaigalio

b. Saudyklés kabliukas turi biiti ties adatos centrine agimi.

c. Tarpelis tarp Saudyklés smaigalio ir adatos Soninio paviriaus turi
biti 0.05mm

Pastaba: Saudyklés kablio padétis

(1) Kada adata yra DOWN padétyje, mazesnis dantratis
turi biiti sukibegs su didziuoju dantraciu taip, kad pastarojo “S”varztas
biity prieSingoje puséje.

(2) Uzverzkite abu ,,S* varztus ten kur ant Saudyklés veleno

yra jgreztas jgilinimas.
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Adatos padétis,
Needle position




(3) Apytikriai saudyklés padétis nustatoma, esant audyklés varztui ,,C* arti adatos, kai adata ,,DOWN* padétyje
Kad galutinai sureguliuoti Saudyklés ir adatos judesiy sinchronizacija, atpalaiduokite didesnio

krumpliaracio tvirtinimo varztg ir paslinkite krumpliaratj aSine kryptimi 1 — 2 mm ribose.

17.PADAVIMO DANTUKU AUKSCIO REGULIAVIMAS

Padavimo dantuky aukstj ir prispaudimo pédelés spaudimo jéga reikia reguliuoti individualiai pagal

siuvamg medziaga, kad i§vengti sekan¢iy problemy::

(1)Medziaga bus pazeista, jeigu padavimo dantukai kilnosis per aukstai arba bus per didelé
prispaudimo pédelés spaudimo jéga.

(2) Nejmanoma uztikrinti dygsniy ilgio vienodumo, jeigu padavimo dantukai per Zemai arba
prispaudimo pédelés spaudimo jéga per maza.

(3)Padavimo dantuky aukstj reikia matuoti, kada adata virSutinéje padétyje y
":\_r,\_h‘r\_ﬁv .
Lengvoms medziagoms: mazdaug 0.8 mm vir$ siuvimo plokstelés LY R LT L]

- .. . e o 1 0.8mm
Iprastinéms medziagoms: mazdaug 1.0 mm vir§ siuvimo plokstelés

Sunkioms medziagoms: mazdaug 1.2 mm vir$ siuvimo plokstelés

EE

Reguliavimo procediira
1.0mm

a.Atverskite masinos platformg j kita puse. v

b.Ranka pasukite balansinj skriemulj ir sustokite, kada padavimo
dantukai bus labiausiai pakile nuo siuvimo plokstelés pavirSiaus.

Ll i T T fnm_ﬁ//// A

1.2mm

c.Atpalaiduokite padavimo strypelio tvirtinimo varZta.

d.Vertikaliai paslankiokite padavimo strypelj (paveiksliuke nurodyty rodykliy kryptimi) ir nustatykite
reikiama dantuky aukstj

e.Po reguliavimo, uzverzkite padavimo strypelio tvirtinimo varzta.

Gamykloje padavimo dantuky auksStis sureguliuotas j 1.2mm.

4 " Sinchro
IO Q) dirzas
' Timing
> d belt
/ ST Timing
- '-.-._‘-‘-:'-
( OSH || ik
Q - A .'

J Zyme

Black line

Padavimo strypelis

Timing belt pulley

sinchro dirzo skriemulys

18.SAUDYKLES IR PRITRAUKIKLIO SVIRTIES JUDESIU TARPUSAVIO
SANTYKIS

Pavyzdziui, pakeitus sinchronizacijos dirzg (dantytas dirzas), Saudyklés ir pritraukiklio svirties




judesiy tarpusavio santyki reikia sureguliuoti i§ naujo sekanc¢iu budu:

(1)Pasukite balansinj skriemulj ir sustokite, kai pritraukiklio svirtis pakils j savo virSutinj “mirties taskga”.
(2)Atverskite masinos galvute atgal ir jsitikinkite, kad rodyklé (sinchronizacijos zymé), kuri yra ant
sinchronizacijos dirzo, yra vienoje linijoje su juoda linija, kuri yra ant apatinio veleno guolio korpuso.
(3) Jeigu sinchronizacijos Zymé nesutampa su juoda linija, tai nuimkite sinchronizacijos dirza ir i§ naujo jj uzdékite.

19.SAUDYKLES IR ATIDARYTUVO JUDESIU TARPUSAVIO SANTYKIS

(1)Ranka pasukite balansinj skriemulj ir sustokite kada atidarytuvo laikiklis bus labiausiai nutolgs nuo
siuvimo plokstelés

(2) Isitikinkite, kad tarpelis tarp rités korpuso laikiklio | APPX 02T

A ir atidarytuvo yra lygus mazdaug 0.2 mm

(3) Jeigu tarpelis per mazas arba per didelis, atpalaiduokite
atidarytuvo laikiklio tvirtinimo varzta B ir nustatykite atidarytuvo

padéti.

20.ADATOS IR PADAVIMO
DANTUKU JUDESIU TARPUSAVIO
SANTYKIS

(1)Padavimo nustatymo diske, padavimo dydj
nustatykite | “0”..

(2)Atlenkite atgal masinos galva. x
Feed connection

(3)Atpalaiduokite padavimo kilnojimo 3vaistyklinio [crank(middle)
veleno alkiinés tvirtinimo varztus A ir B. A .
(4)Nustatykite adatg | Zemuting padétj g ‘%\
-/ [ 7

(5)Suregulivokite 9 mm atstumg tarp prispaudiklio \ ay

traukés ir vibracijos slopinimo traukés, laikinai uzverzkite .

padavimo kilnojimo Svaistyklinio veleno alkunés tvirtinimo | goed connection

varztus A ir B. crank(right) (

(6) Jeigu sujungimas néra status kampas, nuimkite
5§ <%

galinj dangtj, atpalaiduokite varztus C ir paslinkite

desine grandj, kad sureguliuoti

(7) Uzbaige
reguliavima, pilnai

uzverzkite varztus A, B ir
Presser bar

. r/ Needle bar
Pastaba: Siuo 1
Feed connection \ \
momentu  jsitikinKite, [crank(right) 9. 9mm
kad adata pataiko | M R Vibrating
presser bar
padavimo dantuky
kiaurymés adatai
centra.



21.APSAUGINE SANKABA

SApsauginés sankabos vaidmuo yra apsaugoti Saudyklés kabliukg ir krumplinj dirZg nuo pazeidimo, kada

Saudyklé pagauna siiilg nenormalaus masinos apkrovimo metu, vykdant operacija.

1) Apsauginés sankabos funkcija

(1) Kada suveikia apsauginé sankaba, krumplinio dirzo skriemulys
atjungiamas nuo apkrovos. Tuomet nustoja suktis Saudyklés velenas.
Sukasi tiktai konsolés velenas. Masinos darbas sustoja.

(2)Gerai i§valykite Saudykle nuo jstrigusio siilo.

(3)Ranka pasukite krumplinio dirZo stebulg ir patikrinkite ar
lengvai ir tinkamai sukasi Saudyklés velenas, nustatykite sankabos

itaisa, kaip aprasyta zemiau .

2) Kaip nustatyti apsaugine sankaba

(1) Kaire ranka spausdami mygtuka, esantj priesingoje platformos puséje, 1étai desine ranka pasukite
balansinj skriemulj nuo saves, kaip pavaizduota paveiksliuke.

(2)Balansinj skriemulj stabdys dantyta plokstelé, ta¢iau te¢skite sukti skriemulj didesne jéga.

(3) Atleiskite mygtuka.

(4) Apsauginé sankaba nustatyta, kaip pavaizduota paveiksliuke
3) Jéga, veikianti j apsaugine sankaba

(1) Jéga, veikianti | apsaugine sankabg, yra maziausia kai ekscentriko kai$¢io balta atzyma yra ties
tapatinio veleno centru. Jéga proporcionaliai didéja, baltai atZymai tolstant j iSorg;

(2) Norédami sureguliuoti jégos praslydimo sinchronizacijos dirZzg, atpalaiduokite fiks.

varztg ir pasukite ekscentrinj kaistj. Po reguliavimo, biitinai uzverzkite fiks.varzta.

<

/ Apsauginé sankaba Zymi Ekscentrinis kaistis Dirzas

/ Fiks.varztas
Apatinis velenas . Skriemulio stebulé

22.VIRSUTINIO PADAVIMO REGULIAVIMAS

Jeigu, siuvant tam tikrg medziaga, vyksta netolygus padavimas, reguliuokite horizontalaus padavimo veleno

alktinés (desinés) ilga kiauryme. Kad nustatyti virSutinj padavima, reguliuokite taip:

(1) Atpalaiduokite varzta.




2)Paslinkti varztg aukstyn, kad padidinti vir§utinj padavima.
(2) y Decrease Increase

(3) Paslinkti specialy varztg Zemyn, kad sumazinti

virSutinj padavima. VirSutinis padavimas ir apatinis - Bolt
Feed connectiori’ Reference

padavimas teoretiSkai tampa vienodi ties atskaitos linija, crank(right)

kuri yra ant horizontalaus padavimo veleno alkiinés. [ Link

Po reguliavimo patikimai uzverzkite varzta.
23.VAIKSCIOJANCIOS PEDELES IR

PRISPAUDIMO PEDELES VERTIKALIOS
EIGOS REGULIAVIMAS

Kai siuvimo medziaga yra labai elastinga arba kai kinta siuvamos medziagos storis, reikia atitinkamai
sureguliuoti prispaudimo pédelés vertikalaus judesio ribas:
Reguliavimas:
(1)Atpalaiduoti specialy varztg;

(2)Vertikali prispaudimo pédelés eiga tampa maksimali, kai alkiinés trauké yra paslinkta j vir$y ir uzfiksuota

(3)Vertikali prispaudimo pédelés eiga yra minimali kai verzlé yra paslinkta j apacig ir uzfiksuota;
(4)Po reguliavimo, uzverzti specialy varztg.

Vertikali prispaudimo pédelés eiga gali biiti nustatyta 2 — 6 mm ribose

Alkiingé

‘ Zymé Grandis

Sukiojant srieginj kaistj, kuris jungia atbulinio siuvimo grandj su atbulinio siuvimo alkiine galima

sureguliuoti tolerancija tarp dygsniy. Sukant kaistj pagal laikrodZio rodykle, galima padidinti

tiesioginio siuvimo dygsnj; prieSingu atveju, didéja atbuliniai dygsniai.

25.JUDAMO PEILIO MONTAZAS

1) Judamo peilio montazas
(1)Pasukite balansinj skriemulj ir nustatykite adatos strypa j Zemutine padétj
(2)Paspauskite ekscentriko stumtuvo alkiing taip, kad ekscentriko volelis jeity sitilo nukirpimo
mechanizmo ekscentriko kanala.
(3)Pasukite balansinj skriemulj ir sustokite, kai juodas zymés taskas, esantis ant konsolés, sutaps su
baltu




tasku, esanciu ant balansinio skriemulio. Sioje padétyje, su atsuktuvo pagalba nustatykite ekscentriko stumtuvo
alkting, laikinai prilaikydami, kad ekscentriko volelis neiSeity i§ ekscentriko kanalo.
(4)Atpalaiduokite siiilo nukirpimo Svytavimo alkiinés fiksavimo varztus A ir B.

(5)Sureguliuokite judama peil; taip, kad judamo peilio galiné nuozulnioji dalis i$sikisty 0 — 0.5mm uz
fiksuoto peilio, kaip pavaizduota paveiksliuke, ir uzverzkite varztus A ir B.

2) Tarpas tarp judamo peilio ir rités korpuso laikiklio stabdiklio
(1)Pasukite balansinj skriemulj ir nustatykite adatg j Zemuting padét;.
(2)Esant adatai Zemutinéje padétyje, paspauskite ekscentriko stumtuvo alkiine, pasukite balansinj
skriemulj ir sustokite, kai judamas peilis nueis iki kraStinés maksimalios padéties.
(3) Ranka pasukite Saudykle paveiksliuke rodykle pazyméta kryptimi ir sureguliuokite tarpelj tarp judamo

peilio ir Saudyklés stabdiklio Iygiu apie 0.5 mm. (varztai A ir B §io reguliavimo metu turi biiti atpalaiduoti)

Movable knife
= Judamas peil N
v T udamas
t
[ S lkélio 5mm peilis

Sidilo pjoviklio
alk@ininis Svaistiklis

26.SI0LO NUKIRPIMO MECHANIZMO EKSCENTRIKOQ REGULIA¥{MAS

(1)Pasukite balansinj skriemulj, kad nustatyti adatas j Zemuting padét;.

(2)Palaikydami adatos padétj, paspauskite ekscentriko stumtuvo alkiing ir jveskite ekscentriko
voliukg j sitilo nukirpimo ekscentriko kanala.
(3) Suranka besukdami balansinj skriemulj, sureguliuokite sitilo nukirpimo ekscentrikg taip, kad

judamas peilis pradéty judéti, kai zalias Zymés taskas, esantis ant baansinio skriemulio, susilieja j vieng linijg

su juodu zymés tasku ant konsolés.

- kirpimo padétis skriemulys

RQE
@ ekscentriko stumtuvas

alktiné fiksuoto
peilio
laikiklis
ekscentriko volelis
A

ekscentriko Kanalas ‘sitlo pjoviklio kanalas

NN 3 ] | —




Pastaba:Reguliavimui, atpalaiduokite du siiilo nukirpimo ekscentriko fiksavimo varztus A.

27.JUDAMO IR FIKSUOTO PEILIU SUKIBIMO JEGOS REGULIAVIMAS

(1)Atpalaiduokite fiksuoto peilio kronsteino tvirtinimo varzta A.

(2)Norédami sureguliuoti peiliy sukibimo jéga, pasukite vertikalios padéties reguliavimo varzta B ir
desinj varzta A su SeSiakampiu jgilinimu galvutéje.

Pastaba: Kadangi didesnis spaudimas i§ siilo nukirpimo

mechanizmo reikalauja didesnio sukimo momento ir gali sukelt

kirpimo problemy, tai sureguliuokite taip, kad siulas buty

\Alyvuotas akmuo|

Oil stone

kerpamas su minimalia tarpusavio spaudimo jéga.

(3) Paslinkite judama peilj ir patikrinkite, ar sitilas §variai

nukerpamas. g;li(lsilslotas
28.FIKSUOTO PEILIO GALANDINIMAS Fixed |
knife

Peiliams atSipus, fiksuotg peilj reikia pagalasti kaip

pavaizduota paveiksliuke. Kadangi pagalasti judamg peilj yra

labai sudétinga, tai §j peilj, kai jis atSimpa, pakeiskite nauju.
29.ATSTUMO TARP ADATU KEITIMO DALIU REGULIAVIMAS

(1)Pakeiskite siuvimo plokstele, padavimo dantukus ir adaty laikiklj. (kadangi siuvimo plokstelé ir
padavimo dantukai yra specialios detalésm, sukonstruotos masinai su sitilo nukirpimo mechanizmu,

, bitinai naudokite miisy nurodytas detales).)
(2)Atlenkite maSinos galva atgal.

(3)Atpalaiduokite du jungianciosios grandies fiksavimo varztus J.

Ekscentriko stumtuvo

Ekscentriko volelis > Sitilo nukirpimo
ekscentrikas

Varztas A

Sitilo nukirpimo Stabdiklio kaistis E
- $vaistikliné
alkiiné C &

Varztas A

Ekscentriko
Lstutuvo alkiing K

Jungiamoji grandis—

77

kle M
Spyruoxie %Ekscentriko

volelis

< | L
----- g

Jungiaimoji
trauké L verzlé H

Saudyklés laikiklis
(kairysis) "

varztas B

Sitlo nukirpimo
Sitlo nukirpimo $v.alktiné D ekscentrikas

Stabdiklio kaisfis




(4)Pasalinkite spyruokle M.

(5)Atpalaiduokite Saudyklés laikiklio tvirtinimo varztus A ir B ir sureguliuokite tarpelius tarp atskiry
adaty ir Saudykliy.

(6)Sureguliave adatas ir Saudykles, grazinkite atgal spyruokle M.
(7)Sureguliuokite taip, kad $vytuoklinés alkiinés C ir D susiliesty su stabdikliy kaisteliais E ir F ir uzverzkite
jungiamosios grandies tvirtinimo varztus J.
(8) Ranka pasukite balansinj skriemulj kol adatos nusileis j Zemuting padét;.
(9) Atpalaiduoti verzles G ir H.

(10) Paspauskite ekscentriko stumtuvo alkiing K ir sureguliuokite jungiancia trauke L taip, kad ekscentriko
voliukas galéty lengvai jeiti siiilo nukirpimo ekscentriko kanala.

(11) Ekscentriko kanalo ir voliuko reguliavimas.

a.Paspauskite ekscentriko stumtuvo alkiing K taip, kad ekscentriko voliukas jeity j ekscentriko kanalg
b.Pasukite jungiamajg trauke L ir nustatykite kuo mazesnj tarpelj tarp ekscentriko voliuko ir ekscentriko
kanalo pavirSiaus F, uzverzkite verzles G ir H.
c.Is naujo paspauskite ekscentriko stumtuvo alkiing K ir patikrinkite, ar ekscentriko voliukas
lengvai jeina j sitilo nukirpimo ekscentriko kanalj.
30. OPERACINIO PULTELIO CHARAKTERISTIKOS
Operacinis pultelis yra integruotas variklio dangtyje. Operacinio pultelio LCD modulis ekrane parodys
siuvimo rézima, charakteristikas, tvirtinima, pédelés pakélima, adatos sustojimo padétj, sitilo nukirpimg ir startg
zemu grei¢iu. Operacinio pultelio klavisai pavaizduoti schemoje. Papildomai prie baziniy operacijy pridétos

keturios funkcijos.(Kair¢je: standartinis valdymo operacinis pultelis. DeSinéje: integruotas valdymo oper pultelis
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31.VOZTUVU MAZGAS

Si masina sukonstruota su mini voztuvy mazgu, kuriame integruoti keletas voztuvy. Vienos adatos
modelyje yra 5 vozZtuvai, o dviejy adaty modelyje yra 4 voztuvai. Voztuvy funkcijos pavaizduotos paveiksliuke.
(Kair¢je: standartiné valdymo sistema. DeSinéje: integruota valdymo sistema)

A. Trumpas siiilas B.Sitilo jtempimas C.Padavimo reversas D.Prispaudimo pédelés pakélimas

E.Sialo jtempimo atleidimas (A yra tiktai vienos adatos modelyje)
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A KONSOLE, PLATFORMA IR JU PAGALBINES PRIEMONES
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A KONSOLE, PLATFORMA IR JU PAGALBINES PRIEMONES

< <
2|2
Fig. o o .
No. Part No. Name % % Description
S| 8
3|
AO1 H2400B2050 |Oil guard 1 1
A02 H2400B2060  |Plate for oil guard 1 1
A04 H4715B8001 |Rubber plug 4 4 |®d13
A0S H4717B8001  |Thread take-up cover 1 1
A06 HA300B2170  |Screw 16 16
AO7 HFB5138001  [Side cover(left) 1 1
A08 H4735B8001 |Rubber plug 1 1 |®o22
A09 HFD1137101 Bobbin thread winder 1 1
A10 H3107G0662  |Screw 3 3 |SM11/64 (40) X8
All HFB1148001  [Side cover(right) 1
All HFB0148001  [Side cover(right) 1
Al2 H6762B8001  |Screw ) 2
Al13 H6756B8001 |Thread cutter 1 1
Al4 H6738B7101 |Thread tension complete 1 1
A15 H6737B8001  |Washer 1 1
Al6 H6736B8001 |Thread guide 1 1
A17 H2000B2010  |Rubber plug 1 1 |13
Al8 H2400B2070 |Thread guide 1 1
A19 H2400B2080  |Screw 2 2
A20 H2000M0090  |Oil cup 2 2
A21 HY91K37101 |[Solenoid complete 1
A22 H3200B2100  |Screw 1 1
A23 H3212B0066 |Thread guide complete 1 1
A24 H4742E8001  |Screw 2
A25 H4751B8001  |Tension releasing plate 1
A26 H4912B8001  |Screw 2 2
A27 H4913B8001  |Supporter 1 1
A28 H431040080  |Screw 1
A29 H4915B8001 |Cover plate 1
A30 H4914B8001  |Screw 2 4
A31 H3200B2170  [Screw 1
A32 H3200B2160 |Slide plate(front) 1
A33 HA300B2190 |Needle plate screw 2 1
A34 H4732B8001  |Slide plate(left) 1 |1/87-1/4"
A34 H4812B8001  [Slide plate(left) 1
A35 H4917B8001  [Needle plate 1
A35 H5014B8001  [Needle plate 1
A36 H3200B2120 |Needle plate screw 1
A37 H4733B8001  [Slide plate(right) 1 |1/87-5/16"
A37 H4813B8001  [Slide plate(right) 1
A38 H4911B8001  [Cover plate 1




A KONSOLE, PLATFORMA IR JU PAGALBINES PRIEMONES

< <
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Fig. o o .
Part No. Name *® < Description
No. o )
S S
I N
Q @)
G) o
A38 H5015B8001  [Cover plate 1
A39 HA100C2190 Screw 1 SM11/64 (40) X8
A40 HFB1188001 |Electric line holder 1
A41 HFB1118001 Face plate 1 1
A42 HA106B0675 |Thread guide 1
A43 HA106B0676  |Screw 1 SM9/64 (40) X 6
A44 H3000D2160 |Screw 1 |SM9/64 (40) X7
A45 H4726B8001 |Thread guide 1




B.SIULO ITEMPIMO REGULIAVIMO MECHANIZMAS
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B.SIULO ITEMPIMO REGULIAVIMO MECHANIZMAS

< <
2|2
Fig. o o .
No. Part No. Name % % Description
S| 8
3|
BO1 HFC1168001 |Handle bar 1 1
B02 H003002050  |Nut 1 2
B03 HFC1208001  |Thread tension stud 1 1
B04 HFC1108001  |Mounting plate 1 1
B05 HFC1148001 |Washer 1
B06 HF930C8001  |Thread guide plate 1 2
BO7 HFC1218001 |Thread tension stud 1
BO8 HA112B0693  |Thread tension plate 2 4
B09 HA710B0672 |Thread tension spring 1 2
B10 HA710B0671 |Thread tension nut 1 2
B11 H3221B0689  |Thread tension stud 2
B12 HA310B0705 |Thread tension plate 4 8
B13 HA310B0702 |Thread tension releasing plate 2 4
B14 H3300B2040 |Thread tension spring 2 4
B15 HA310B0701 | Thumb nut complete 2 4
B16 HA115B7010 | Thumb nut revolution stopper 2 4
B17 HFC1248001 |Pin 2
B18 HFC1098001 |Tension releasing plate 1 1
B19 HFC1258001 |Pin 2 2
B20 H3221B0686 | Thread tension stud 2 2
B21 H3221B0682 |Thread guide pin 2 4
B22 H32481B721  |Nut 1 1
B23 H32481B621 |Take-up spring guide 1
B24 H32481BC21  |Screw 1 |SM9/64(40) X6
B25 H32481BB21  |Stopper 1
B26 H32481B921 |Thread tension post 1
B27 H32481B521  |Screw 2 |SM1/8(44) X3.9
B28 H32481B821  |Bushing 1
B29 H32481BF21 |Thread plate complete 1
B30 H4712C8001 |Thread take-up spring 1
B31 H32481BE21  |Thread plate 1
B32 H4713C8001 |Thread take-up spring 1 1
B33 H32481BD21 |Thread plate complete 1 1
B34 H32481B421 |Thread tension stud 1
B34 H4804C8001  |Thread tension stud 1
B35 HFC1158001  |Mounting plate 1 1
B36 H3200B2100 |Screw 1 1
B37 H3221B6819  |Stopper 1 1
B38 H3230K0751 |Screw 1 1
B39 H32481B121 |Thread tension stud 1
B39 H4805C8001 |Thread tension stud 1




B.SIULO ITEMPIMO REGULIAVIMO MECHANIZMAS
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Fig. o o .
Part No. Name *® < Description
No. o )
S (@]
(9] (9]
Q @)
G) o
B40 HA106B0676 Screw 1 1
B41 H3306B0661 Thread guide 1 1
B42 HA300C2030 Screw 4 4 |SM11/64(40) X8
B43 HFC1048001 Air cylinder 2 4 |ACQ 10X 1.5-SJ2673E
B44 H415030100 |Screw 6 12
B45 H34411C410 Screw 2 2




C.KONSOLES VELENO MECHANIZMAS




C.KONSOLES VELENO MECHANIZMAS

Fig.

Part No. Name Description

Co1 HA108C0663  |Screw

€02 H4706D8001  [Crank

€03 HA105D0662  |Screw

C04 HA100C2060  |Screw

C05 HA100C2070  |Screw

C06 H32111B204 |Arm shaft bushing(left)
Co7 H2405D0664  |Screw

€08 H32111B104 |Oil felt

€09 H4713E8001 |Oil wick
C10 H20111C106 |Oil holder
Cl1 HY91B28001 |Bushing
C12 H3416D0692  |Screw

C13 H3205J0662 |Bearing
Cl4 H3205J0661 |Bushing
C15 HA113F0684  |Screw

C16 HA110D0672  |Screw

C17 HFD1098001  |Belt pulley
C18 HA100F2130  |Screw

C19 H3205C0661  |Spring flange
C20 H431060120  |Screw

C21 HFD1108001 |Bearing

C22 HFD5068001  |Arm shaft
C23 HFD1118001  |Belt

C24 HA104F0654  |Screw

C25 H4715D8001  |Link pin
C26 H4713D8001  |Spring plate
c27 H4714D8001  |Pin

C28 H4716D8001 | Twist spring
C29 H007013025 |E-type ring
€30 H4717D8001  |Plate

C31 H4718D8001  |Pin

C32 H4719D8001  |Plate

C33 H4720D8001  |Bushing
C34 H4721D8001  [Screw

C35 H4723D8001  |Screw

C36 H4722D8001  |Belt pulley
C38 HA307C0662  |Screw

C39 HFE1248002  |Eccentric
C40 H007009250  |C-type stop ring
C41 HFE1228001  |Bushing
C42 HFE1208001  |Presser bar

SM1/4 (40) X 7
SM1/4 (40) X 4
SM9/32(28) X 13

SM9/32(28) X 14

SM15/64 (28) X 14

SM15/64(28) X8
6204ZZNR/5K

SM15/64(28) X8.5

SM15/64(28) X 12

SM15/64(28) X 14.5

6908AZZ

SM15/64(28) X 10

SM1/4 (40) X6




C.KONSOLES VELENO MECHANIZMAS

Fig.

Part No. Name Description

Z
o
GC20618-1DZA
— |GC20618-2DZA

C43 H4757E8001  |Lifting presser foot
€43 H3100G2110 |Lifting presser foot 1
C44 HEO13N8001  |Finger guard 1
C44 HE20418001 |Finger guard
€45 H3200E2020  [Screw

C46 H2405D0664  |Screw

C47 HFE1178001 Lifter plate
C48 Screw

€49 HA107H0662  [Screw

€50 HFE1168001  [Lifter plate
C51 HFE5188001  |Lifter lever
C52 HFE1068001  |Lifter cam
€53 H3208E0672  |Lifter lever
C54 HA100B2110  [Screw

C55 H431050060  |Screw

C56 HFE1218001  |Bracket

C57 HFE1458001  |Block

C58 HA300B2170  |Screw

€59 HFE1508001  |Screw

C60 HFE1478001  |Lifter crank
C61 H6676E8001  |Screw

C62 HFE1518001  |Stop plate
C63 HFE1488001 |[Roller shaft
C64 H6640C8001  |Spring pin
C65 H3211E0692  [Spring

C66 HA720B0651  |Spring pin

SM15/64(28) X 14

SM11/64(40) X5.5

C67 HFE1558001  |Air cylinder ACQ 25X 45-N
C68 H402050080  |Screw

C69 HFE1568001  |Bracket

C70 H415060200 |Screw

C71 H662TE8001  |Joint PHA-M5

[N I N N T S e e e R e N N e R e e e T e S e e e N R e N
N e e e R e e R L T T e N B e e R

C72 HK43F28001  |Screw
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D.PRSPAUDIMO PEDELES MECHANIZMAS

< <
2|2
Fig. o o .
No. Part No. Name % % Description
S| 8
3|
DO1 HFE1098001  |Adjust bolt 1 1 |[SM1/2(28) X35.5
D02 HA117H0692  [Nut 1 1
D03 HFE1148001  |Bushing 1 1
D04 HA3411D308  |Screw 1 1 [SM15/64(28) X7
D05 HFE1128001  |Presser spring 1 1
D06 HFE1108001  |Guide bushing 2 2
D07 | HFE1138001 |Spring 1 1
D08 HFE1118001 |Spring guide bushing 1 1
D09 HFE1428001 |Guide bracket 1 1
D10 HO007013040 E-type ring 2 2
D11 HFE1448001  [Shaft pin 1 1
D12 HFE1298001  [Shaft pin 9 2
D13 HFE1308001 |Oil wick 9 2
D14 192F06020 Vibrating presser bar link 1 1
D15 HFF1108001 | Vibrating presser bar 1 1
D16 HA700F2100 |Screw 1 1
D17 HFF1138001 |Oil wick 1 1
D18 HFF1128001 |Guide pin 1 1
D19 192F06016  |Link 1 1
D20 HFE1398001 |Link lever 1 1
D21 192F06022  |Link 1 1
D22 HFE1378001  |Stop washer 2 2
D23 HFE1338001  |[Shaft pin 2 9
D24 HFE1348001 |Oil wick 2 9
D25 H3215K0693  |Screw 2 2
D26 H5349B8001  |Screw 1 1
D27 HFE1498001  [Shaft 1 1
D28 H2004J0662  |Screw 1 1 [SM1/4(40) X 25
D29 H6626E7101  |Collar 1 1
D30 H3000D2030  |Screw 2 2
D31 192F06013  [Link 1 1
D32 H4737F8001 | Vibrating presser foot 1
D32 H4807F8001 | Vibrating presser foot 1
D35 HA300B2110  [Rubber plug 1 1
D36 HFE1048001  |Feed lifting rock shaft 1 1
D37 | H5349B8001 |Screw 2 2 |SM11/64(40) X8
D38 HFE5058001  |Bushing(long) 1 1
D39 HA305E0662  |Screw 4 4
D40 H6670C8001  |Collar 2 2
D41 | HFE5068001 |Bushing(short) 1 1
D42 | H0030550608 [Nut 1 1




D.PRSPAUDIMO PEDELES MECHANIZMAS

Fig. .
g Part No. Name Description

No.

D43 H0208E8001  |Crank

D44 HE049C8002  |Bearing NTN DCL 168

D45 HEE4178001  |Screw SM1/4(28) X17.5
D46 H2013J0065 |Washer

D47 HFE1278001  |Connecting rod
D48 H2000J2100 |Screw

D49 HFE1418001  |Guide pin

= = = — — — ~|GC20618-1DZA




E.ADATOS STRYPAS ir SIULO ATITRAUKIMO SVIRTIES MECHANIZMAS
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E.ADATOS STRYPAS ir SIULO ATITRAUKIMO SVIRTIES MECHANIZMAS
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Fig. o o .
No Part No. Name % % Description
S| 8
3|
EO01 HFF1078001  |Needle bar 1
EO01 HFF0078001  |Needle bar 1
E02 H602040240 [Taper pin 1 1
E03 HFF1098001  [Needle bar bracket 1 1
E04 H32111D304 |Screw 4 4
E05 HFF1168001  |Spacer 2 2
E06 HFF5058001 [Needle bar vibrating shaft 1 1
E07 H32111D804  |Square block 1 1
EO08 HA110D0672  |Screw 1 1
E09 H32111D604  |Screw 1 1 |SM9/64 (40) X 8.5
E10 H3204B0652  |Bushing 2 2
Ell H2012N0652  |Screw 2 2
E12 HFF1198001 |Needle bar vibrating crank 1 1
E13 HFF1208001 |Link lever 1 1
E14 HFF1228001  |Screw 1 1
E15 HA710NO683  |Nut 1 1
E16 H3205D0661  |Collar 1 1
E17 HA307C0662  |Screw 1 1
E18 H3129F0691  |Screw 1
E20 Needle 1 2 |pPX17 21#
E21 H3129F0693  |Thread guide 1
E22 HA100C2170  |Screw 1
E23 HFF1148001  |Guide plate 1 1
E24 HA300B2170  |Screw 2 2
E25 H2405D1122 |Oil wick 1 1
E26 H2405D1121  |Thread take-up lever support stud 1 1
E27 H4712F8001 |Thread take-up lever 1 1
E28 H2405D1112  |Thread take-up slide brock 1 1
E29 H24211D405 |Oil wick 1 1
E30 H24211D305 |Plug 1 1
E31 H2405D0662 |Needle bar crank shaft 1 1
E32 H4716F8001 |Oil wick 1 1
E33 H32111D704 |Connecting link 1 1
E34 H3204D6513  |Felt 1 1
E35 H4722F8001  |Needle bar holder 1 1
E36 HFF1058001  |Oil pan 1 1
E37 H4739F8001  [Needle clamp 1
E38 H32132D104 |Screw )




F.DYGSNIU REGULIAVIMO MECHANIZMAS




F.DYGSNIU REGULIAVIMO MECHANIZMAS
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Fig. o o .
No. Part No. Name % % Description
S| 8
3|
FO1 H4706G8001  |Feed regulator cam 1 1
FO2 HA113F0684  |Screw 5 3
FO3 H3200F2020  |Screw 1 1
F04 H4707G8001  |Link 1 1
FO5 HA100G2070  |Eccentric shaft 1 1
F06 H4909G8001 Reverse stitch shaft 1
F06 HFG0058001  |Reverse stitch shaft 1
FO7 H4941L8001  |Screw 2 2
FO08 H49481.8001  |Link 1 1
F09 HA800F2020  |Screw 1 1
F11 H4905G8001  |Crank 1 1
F12 H4940L.8001  |Nut 2 2
F13 H415050150  |Screw 2
F14 H662IE8001  |Joint ) 1 |PH4-M5
F15 HG107C8001  |Air cylinder 1
F16 HFE4168001  |Feeler 1
F17 H4912G8001 |Reverse stitch crank 1
F18 H8841B8001  |Collar 1
F19 H431050050  |Screw 2
F20 H4939L8001 |Spring 1 1
F21 H4906G8001 |Reverse sewing lever 1 1
F22 HA3411D308  |Screw 1 1
F23 H49361.8001  |Lever 1 1
F24 H4938L8001  |Rubber ring 1 1
F25 H4937L.8001  |Screw 1 1
F26 H3207F0672  |Screw 1 1
F27 H4710G8001  |Spring 1 1
F28 H3200F2050  |Bracket for spring 1 1
F29 HA300C2030 |Screw 1 1 [SM11/64(40) X8
F33 HEP2058001 | Air cylinder 1 1 |sSpA 20X 15-B
F34 H415040400 [Screw 3 3
F35 HEG4108001  |[Guide screw 1 1
F36 HEG4088001  |Block 1 1
F37 HA720F0686  |Screw 1 1
F38 HA720F0685 |Bushing 1 1
F39 H4910G8001  [Stitch length indicating plate 1 1
F40 HA7421F120 |Dial 1 1
F41 HA720F0683  [Stopper pin releasing lever 1 1
F42 HA720F0687  |Spring 1 1
F43 HA109F0671  |Screw bar 1 1
F44 HA700F2030  |[Stopper pin 1 1




F.DYGSNIU REGULIAVIMO MECHANIZMAS

Fig.

Part No. Name Description

F45 H3200F2110 |Spring

F46 H3206F0662  |Pin

F47 H428050060  |Screw

F48 H4714G8001  |Reverse sewing crank
F49 H415050140  |Screw

F50 H4716G8001  |Collar

F51 H4719G8001  |Felt

F52 H4721G8001  |Felt

F53 H4722G8001  [Square block
F54 H4723G8001  |Guide plate
F55 HA300C2030  |Screw

F56 H4720G8001 |Reverse block

— s o o = = o= = = o = [GC20618-1DZA




G.APATINIO VELENO IR PADAVIMO SVAISTYKLINIO VELENO MECHANIZMAS
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G.APATINIO VELENO IR PADAVIMO SVAISTYKLINIO VELENO MECHANIZMAS

< <
2|2
Fig. o o .
No. Part No. Name % % Description
||
3|
GO1 H4706H8001  |Lower shaft bushing(left) 1 1
G02 H4707H8001  |Oil wick 1 1
G03 HFH5088001  |Lower shaft 1 1
G04 H4710H8001  |Feed lifting cam 1 1
GO5 | H3205H0654 |Screw 1 1 [SM1/4(40) X5
G06 H4712H8001  |Lower shaft bushing(right) 1 1
GO7 H4713H8001 |Oil wick 1 1
GO8 HO007013050 E-type ring 2 2
G09 H4715H8001  [Push button 1 1
G10 H4714H8001  |Spring 1 1
G11 H2405D0664  |Screw 1 1
G12 H4717H8001 |Feed eccentric cam 1 1
G13 H4719H8001 |Bearing 1 1 INTN 7E-HMK 2616D
G14 H4718H8001 |Feed connecting rod 1 1
G15 H007009260 |C-type ring 1 1
G16 HA100C2020  |Screw 1 1
G17 H4720H8001  |Oil wick 1 1
G18 H4721H8001  [Shaft 1 1
G19 H4722H7101  |Lower shaft bushing complete(middle) 1 1
G20 H4725H8001  |Bushing 1 1
G21 HA105D0662  |Screw 1 1
G22 H3205H0654  |Screw 1 1
G23 H4726H8001 Bearing 1 1 INTN 62037
G24 H4727H8001 |Bearing holder 1 1
G25 HA7311C306  |Screw 3 3
G26 H4729H8001  |Screw 1 1
G27 HA310G3012 |Washer 1 1
G28 | H0030550608 |Nut 1 1
G29 H4737H8001  |Link 1 1
G30 H007013050 |E-type ring 2 2
G31 H4738H8001  |Pin 1 1
G32 H4739H8001  |Oil wick 1 1
G33 H32243G205 |Feed bar shaft 1 1
G34 H3205G0662 |Oil wick 1 1
G35 H007009070 |C-type ring 1 1
G36 H429050050  |Screw 1 1 M5X5
G37 H4942H8001 |Feed bar 1
G37 H4805H8001 |Feed bar 1
G38 H2012N0652  |Screw 2 2
G39 HFF1218001 |Feed connection crank(right) 1 1
G40 HA100G2120 |Feed rock shaft bushing 2 2




G.APATINIO VELENO IR PADAVIMO SVAISTYKLINIO VELENO MECHANIZMAS
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Fig. o o .
Part No. Name *® < Description
No. o )
S S
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Q @)
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G41 H4708D8001 Screw 2 2
G42 HA108G0661 Collar 2 2
G43 HA105D0662  |Screw 4 4
G44 H4736H8001 |Feed connection crank(middle) 1 1
G45 HFH5098001 |Feed rock shaft 1 1
G46 H3204G0652  |Felt 2 2
G47 HA104G0012  |Screw 2 2
G48 H4905H8001 |Feed connection crank(left) 1 1
G49 HFH5118001  |Oil wick 1 1
G50 H3200G2030  |Clip 1 1
G51 H3200H2040 |Screw 1 1
G52 H2013J0065 |Washer 1 1
G53 H429030140 |Screw 1
G54 H003002030  |Nut 1
Gb5 H4743H8001 |Feed bar forked connection 1 1
G56 H3205H0652  |Felt 1 1
G57 H3205H0653 Screw 1 1
G58 H4944H8001 |Feed dog 1
G58 HEH4068001 |Feed dog 1
G59 | H32211G205 [Screw 2 2 |SM1/8(40) X7




H.HOOK SADDLE MECHANSIM




H.HOOK SADDLE MECHANSIM

Fig.

Part No. Name Description

HO1 H490618001 |Hook saddle

HO2 H320710661 Screw

HO3 H320710662 |Bushing

HO4 H320416510 |Screw

HO5 H470618001 |Hook gear(large)
HO6 HA307C0662  |Screw

HO7 HA105D0662  |Screw

HO8 H470518001 |Hook gear(small)
HO9 H491218001  |Bobbin

H10 H492218001  [Spring

H11 H490817101 |Hook complete
H12 H320410656 |Oil wick

H13 H321531504 |Opener bracket shaft
H14 H321531204  |Screw

H15 H331311204 |Link

H16 H331311104 |Opener bracket
H17 H2004J0067  |Screw

H18 H320012030 |Waher

H19 H330510066 |Opener

H20 H005008050  |Spring washer
H21 HA104G0658  |Nut

H22 H490918001 |Hook shaft bushing(upper)
H23 H320410657  |Screw

H24 H491018001 |Washer

H25 H3205H0654  |Screw

H26 H491118001 |Hook shaft bushing(lower)
H27 H2013J0065 |Washer

H28 H320012050  |Screw

H29 H320410659 |Adjust nut

H30 H320410658 |Screw

H31 HA305E0662  [Screw

H32 H491718001 |Hook saddle

H33 H491318001 [Screw

SM15/64 (28) X 22

BO-B872 (A)

KRT12-5LMKC-C1

3/16(28) X9
3/16(28) X 43
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. THREAD TRIMMER MECHAISM (1)
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. THREAD TRIMMER MECHAISM (1)
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Fig. o o .
Part No. Name *® < Description
No. o ©
S S
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101 H4905]8001 Screw 1 2
102 H4906]8001 Screw 1 2 |SM11/64(40) X 12
103 H4907J8001 |Trimming knife holder 1 2
104 | HA7121N304 |Screw 3 6 |SM9/64(40) X4
105 H4909J8001  |Fixed knife 2
105 HEJ4078001 |Fixed knife 1
106 | H4914B8001 |Screw 2 4 |SM9/64 (40) X 4
107 H4911J8001 |Moved knife 1 2
108 H4912J8001  |Screw 1 2 |SM1/8(44) X9.2
109 H4913J8001  |Screw 1 2 |SM9/64 (40) X 4.5
110 H4914J8001 |Spring plate 1 2
111 H4915J8001  |Screw 3 6 |SM3/32(56) X3.8
112 H4916J8001 |Spring 1 2
113 H4917J8001  |Guide(left) 1
114 H4920J8001  |Roller 1 2
115 H4921J8001 |Lever 1 2
116 H4922]8001 |Cover 1 1
117 H492378001  |Guide(right) 1 1
118 H4924J8001 |Mounting block(right) 1 1
119 H4925J8001  |Screw 1 1 |SM9/64(40) X9.5
120 H4926J8001 |Mounting block(left) 1
121 H492778001 |Cover 1




J.THREAD TRIMMER MECHAISM (II)
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J.THREAD TRIMMER MECHAISM (II)
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Fig. o o .
No. Part No. Name % % Description
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Jo1 H4912K8001 |Connection crank 1 1
J02 H4913K8001 Screw 1 1
Jo3 H4945K8001  |Spring 1 1
Jo4 H4908K8001  [Crank 1
JO5 H4907K8001  |Screw 1
Jo6 H4906K8001  |Link 1
Jo7 H4905K8001  |Screw 2
Jos HA100H2080  [Spring pin 1 1
J09 H4943K8001  [Spring 1 1
J10 H4957K7101  |Vibrating crank 1 1
Ji1 H4944K8001 |Screw 1 1
J12 H431050050 |Screw 2 2
J13 HA104F0654  |Screw 2 2
J14 H4931K8001 |Collar 1 1
J15 H4909K8001  |Link 1
J16 H005001050 |Washer 2
J17 H4911K8001  |Screw 2
J18 H4936K8001  |Screw 2 2
J19 H4987K8001  |Bolt 1 1
J20 H4940K8001  |Nut 1 1
J21 H4939K8001  |Bolt 1 1
J22 H003002050  |Nut 1 1
J23 H4963K8001  [Shaft 1 1
J24 H3405D0663  |Ball joint 2 2
J25 HA710E0692  |Screw 2 2
J26 H4932K8001 |Trimmer cam 1 1
J27 H411050160  |Screw 2 2 |M5X16
J28 H2012N0652  |Screw 1 1
J29 H4983K8001  |Screw 1 1
J30 H4967K8001  [Screw 2 2
J31 H4966K8001  |Stopper 1 1
J32 H4981K8001 |Holder 1 1
J33 H003008050  |Nut 2 2
J34 H4977K8001 |Mounting plate 1 1
J35 HA708P0668  [Nylon holder 2 2
J36 H4965K8001  |Mounting block 1 1
J37 H4970K8001  |Screw 1 1
J38 H4971K8001 |Lever 1 1
J39 H4972K8001 Screw 1 1
J40 H4973K8001  |Pin 1 1
Ja1 H4974K8001  [Crank 1 1




J.THREAD TRIMMER MECHAISM (II)

< <
N N
A [a)
Fig. o o .
Part No. Name *® < Description
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J42 HA111G0683 Screw 1 1
J43 HA7111IN304 |Nut 1 1
Ja4 HFK1087101  |Solenoid complete 1 1
J45 H4934K8001 Cam 1 1
J46 H431050050  |Screw 2 2




K.MOTOR MECHANISM




K.MOTOR MECHANISM
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Part No. Name *® < Description
No. o )
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K01 HFL1187101  |Touch switch complete 1 1
K02 HD15B58001 Screw 2 2
K03 HA100C2190 Screw 2 2 |SM11/64(40) X8
K04 HA708P0668  |Nylon holder ) )
K05 H415050200 |Screw 5 5
K06 HFL1088001 Direct drive motor 1 1 750w
K07 HFL1138001 |Motor cover 1 1
K08 H415050800  |Screw 2 2
K09 | H3416D0692 [Screw 1 1 |SM15/64(28) X8
K10 | H7206E8001 [Screw 1 1 |SM15/64(28) X6
K11 HFL1078001  |Pulley 1 1
K12 HFL1147101 |Operation panel 1 1
K13 HFL1217101 |Electronic dial 1 1
K14 H409030080 |Screw 2 2
K15 H415040250 |Screw 4 4
K16 H8868B8001  |Screw 1 1
K17 H8818B8001  |Switck plate 1 1
K18 H609030080  |Spring pin 1 1
K19 H8867B8001  |Screw 1 1
K20 HFB1198001 |Safetly switch 1 1
K21 Valve complete 1
K21 Valve complete 1




L.OIL LUBRICATION MECHANISM
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L.OIL LUBRICATION MECHANISM
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No. Part No. Name % % Description
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LO1 H32175B304  |Felt 1 1
L02 H4705J7101 |Oil pipe complete 1 1
L03 H3204K0011  |Oil reservoir complete 1 1
L04 H411040160 |Screw 2 )
L05 H4707J8001 |Oil pipe holder 1 1
L06 | HFM5068001 |Oil pipe 1 1 |®3X1X550
L07 | HRM5078001  |Oil pipe 1 1 |®5%X1X500
LO8 H4711J7101 |Oil pipe complete 1 1
L09 H4710J8001  [Spring 2 2
L10 HA7311CC06 Screw 4 7
L11 HA10012050 |Washer 1 1
L12 H32311D606  |Oil pipe holder 4 4
L13 H4714J8001 |Oil pipe holder 1 1
L14 H4715J8001 |Oil pipe holder 1 1
L15 HA300B2130  |Screw 7 10
L16 H3230K0751 Screw 2 2
L17 H4716J8001 |Bushing 1 1
L18 H3215K0696 |Oil pipe 1 1
L19 H110012070 |Pin 1 1
L20 H110012080 |Spring 1 1
L21 H1100I12110 |Spring holder 1 1
L22 H3204D6510  |Screw 1 1
L23 H3215K0693  |Screw 1 1
L24 H3215K0692  [Filter 1 1
L25 H3215K0694  |Screw 1 1
L26 H4718]J7101 |Mounting plate complete 1 1
L27 H4720J8001 |Oil pipe holder 1 1
L28 H3200K0170 |Oil pipe holder 1 1
L30 H3210K0674 |Oil pipe holder 1
L31 H3210K0671 |Oil pipe joint 1
L32 HA300B2170  [Screw 4 4
L33 H4721J8001 |Oil pipe 1
L33 H4724J8001 |Oil pipe 1 D3 X 1X445
L34 H4723J8001 |Oil pipe 1 |P3X1X355
L35 H4722J8001 |Holding plate 1 1
L36 H3211K0068 |Oil reservoir complete 1 2
L37 H3200K0180 |Oil wick 2 3
L38 H32143K204 |Oil wick 1 1 |®2.5X500
139 | HRM5118001 |Oil pipe 1 1 |®3%0.5X450
140 | HPM1068001 |Oil pipe 1 |®3%X1X500
L41 H3200K0160  |Oil pipe holder 3 3




L.OIL LUBRICATION MECHANISM
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L42 H4728J7101 |Oil pipe complete 1 1

L43 H4733J7101 |Oil pipe complete 1 1

L44 HD15J98001 |Oil pipe holder 1 1
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M.ACCESSORIES
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Part No. Name *® < Description
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MO1 H3207L0065 |Thread a needle kit 1 1
MO2 Needle 4 6 [pDPx17 21#
MO03 HB00001030  [Socket wrench 1 1
MO05 HB00001020  |Socket wrench 1 1
M06 H491218001 |Bobbin 3 4
MO8 HA300J2210  [Screw drive(small) 1 1
M09 HA300J2070  [Screw drive(large) 1 1
M10 HA100J2110 |Oiler 1 1
M11 HF905L8001 |Vibration preventing rubber 2 2
M12 HFN1177101 |Thread guide 1 1
M13 H4710C8001 |Thread tension spring 1 1
M14 HA120J8001 |Oil can 1 1
M15 HA307J0671 |Hinge rubber ) 2
M16 H411060100 |Screw 4 4
M17 HF9141.8001 |Hinge ) 2
M18 H3200L0120 |Thread stand 1
M18 HA200J2030 |Thread stand 1
M19 HA04042160 |Screw 8 8
M20 H7212K8001 |Machine cover 1 1
M21 HA100J2120 |Magnet block for reservoir 1 1
M22 HA104J0652 |Screw 1 1
M23 HA104J0653 |Washer 1 1
M24 HEN5108001  |Oil pan 1 1




N.INTEGRATED DIRECT DRIVE AND CONTROL




N.INTEGRATED DIRECT DRIVE AND CONTROL
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Part No. Name *® < Description
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NO1 HFL5157101  |Touch switch complete 1 1
NO2 H5731B8001  |Screw 3 3
NO3 HFB5158001 |[Cover 1 1
N04 Valve complete 1
NO4 Valve complete

NO5 H409050080  |Screw

NO6 HF05088001 | Valve fixed plate
NO7 H415040120  |Screw

NO8 HF05098001 |Valve fixed plate
N09 H415040200 |Screw

N10 HFL5148001 |Screw

N11 HFL5128001  |Electric plate

N12 HFL5118001  |Protection paper
N13 HFL5138001 |Screw standing
N14 H415050200  |Screw

N15 HFL5167101  |Pulley complete
N16 HFL5107101  |Motor cover complete
N17 HFL5098001  |Direct drive motor
N18 HFB5177101  |Solenoid complete
N19 HFK5057101  |Solenoid complete
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